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ELETRONICO

90009/2025

CONTRATANTE (UASG)

(UASG 990741 — Diretoria de Administragao)
(UGE 130102 - Diretoria de Administragao)

OBJETO
Registro de pregcos para contratagcdo futura de Modulos de Uso Geral e
Permanente

VALOR TOTAL DA CONTRATA(}I\O
Grupo 1: R$ 92.317.816,79 (noventa e dois milhbes trezentos e dezessete
mil oitocentos e dezesseis reais e setenta e nove centavos)

Grupo 2: R$ 65.376.610,30 (sessenta e cinco milhées trezentos e setenta e
seis mil seiscentos e dez reais e trinta centavos)

Grupo 3: R$ 35.106.907,27 (trinta e cinco milhbes cento e seis mil novecentos
e sete reais e vinte e sete centavos)

DATA DA SESSAO PUBLICA
Dia 07/11/2025 as 10h (horario de Brasilia)

CRITERIO DE JULGAMENTO:
menor prego por grupo

MODO DE DISPUTA:
aberto

PREFERENCIA ME/EPP/EQUIPARADAS
.,1El

Baixe o app Compras.gov.br
e apresente sua proposta

























EDITAL - PREGAO ELETRONICO N° 90009/2025

6.8. O intervalo minimo de diferenca de valores entre os lances, que incidira tanto em relagao
aos lances intermediarios quanto em relacdo a proposta que cobrir a melhor oferta, devera ser
de;

6.8.1 GRUPO 1 - MODULOS DE MADEIRA INDIVIDUAIS E COLETIVOS: R$ 400.000.00
(quatrocentos mil reais);

6.8.2 GRUPO 2 - MODULOS ESTOFADOS, PLASTICOS INDIVIDUAIS E COLETIVOS:
R$300.000,00 (trezentos mil reais);

6.8.3 GRUPO 3 — MODULOS DE ARMAZENAGEM EM ACO:R$ 100.000,00(cem mil reais).

6.9. O licitante podera, uma Unica vez, excluir seu ultimo lance ofertado, no intervalo de 15
(quinze) segundos apds o registro no sistema, na hipétese de lance inconsistente ou inexequivel.

6.10. O procedimento seguira de acordo com o modo de disputa adotado, definido no inicio
deste Edital.

6.11. Sera adotado para o envio de lances no pregao eletrénico o modo de disputa “aberto”,
segundo o qual os licitantes apresentaréo lances publicos e sucessivos, com prorrogagdes.

6.11.1. A etapa de lances da sessao publica tera duragdo de 10 (dez) minutos e, apos
isso, sera prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos
ultimos 2 (dois) minutos do periodo de duragao da sessao publica.

6.11.2. A prorrogagao automatica da etapa de lances, de que trata a subdivisdo acima,
sera de 2 (dois) minutos e ocorrera sucessivamente sempre que houver lances enviados
nesse periodo de prorrogagao, inclusive no caso de lances intermediarios.

6.11.3. Nao havendo novos lances na forma estabelecida nas subdivisées anteriores, a
sessao publica encerrar-se-a automaticamente, e o sistema ordenara e divulgara os lances
conforme a ordem de classificacao.

6.11.4. Definida a melhor proposta, se a diferenca em relagéo a proposta classificada
em segundo lugar for de pelo menos 5% (cinco por cento), o pregoeiro, auxiliado pela equipe
de apoio, podera admitir o reinicio da disputa aberta, para a definigdo das demais colocagdes.

6.11.5. Ap0s o reinicio previsto na subdivisao acima, os licitantes serao convocados para
apresentar lances intermediarios.

6.12. Apods o término dos prazos estabelecidos nas subdivisdes anteriores, o sistema ordenara
e divulgara os lances segundo a ordem crescente de valores.

6.13. Nao serao aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for
recebido e registrado em primeiro lugar.

6.14. Durante o transcurso da sessao publica, os licitantes serédo informados, em tempo real,
do valor do menor lance registrado, vedada a identificagéo do licitante.

6.15. No caso de desconexdo com o pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do pregéo,
o sistema eletrénico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recepgao dos lances.

6.16. Quando a desconexdao do sistema eletrbnico para o pregoeiro persistir por tempo
superior a 10 (dez) minutos, a sessao publica sera suspensa e reiniciada somente apos
decorridas 24 (vinte e quatro) horas da comunicagao do fato pelo pregoeiro aos participantes, no
sitio eletrnico utilizado para divulgacao.

6.17. Caso o licitante nao apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta.
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EDITAL - PREGAO ELETRONICO N° 90009/2025

9.2. Serao formalizadas tantas Atas de Registro de Pregos quantas forem necessarias para
o registro de todos os itens constantes na documentagao que integra este Edital, com a indicagao
do licitante vencedor, a descrigdo do(s) item(ns), as respectivas quantidades, precos registrados
e demais condigdes.

9.3. O precgo registrado, com a indicagdo dos fornecedores, sera divulgado no PNCP e
disponibilizado durante a vigéncia da ata de registro de pregos.

94, A existéncia de precos registrados implicarda compromisso de fornecimento nas
condi¢des estabelecidas, mas ndo obrigara a Administragao a contratar, facultada a realizagao
de licitagédo especifica para a contratagdo pretendida, desde que devidamente justificada.

9.5. Na hipétese de o convocado ndo assinar a ata de registro de pregcos no prazo e nas
condigbes estabelecidas neste item 9, a Administragdo podera convocar os licitantes
remanescentes do cadastro de reserva, na ordem de classificagéo, para fazé-lo em igual prazo
e nas condi¢des propostas pelo primeiro classificado, observado o disposto no item 10 deste
Edital.

10. DA FORMAGAO DO CADASTRO DE RESERVA

10.1.  Apds a homologacgéo da licitagéo, sera incluido na ata, na forma de anexo, o registro:

a) dos licitantes que aceitarem cotar o objeto com prego igual ao do adjudicatario, observada
a classificagao na licitagao; e

b) dos licitantes que mantiverem sua proposta original.
10.2. As contratacdes respeitardo a ordem de classificacdo dos licitantes registrados na ata.

10.2.1. A apresentacdo de novas propostas dos licitantes que aceitarem cotar o objeto

com preco igual ao do adjudicatario na forma da alinea “a” da subdivisdo anterior nao
prejudicara o resultado do certame em relacédo ao licitante mais bem classificado.

10.2.2. Os licitantes que aceitarem cotar o objeto com precgo igual ao do adjudicatario
antecederdo, na ordem de classificagdo, aqueles que mantiverem sua proposta original.

10.3. A habilitagdo dos licitantes que comporéo o cadastro de reserva sera(ao) efetuada(s)
quando houver necessidade de contratagdo dos licitantes remanescentes, nas seguintes
hipoteses:

a) quando o licitante vencedor ndo assinar a ata de registro de precos no prazo e nas
condigdes estabelecidos neste Edital; ou

b) quando houver o cancelamento do registro do fornecedor ou o cancelamento parcial do
registro de precos, nas hipoteses previstas no item 9 da Ata de Registro de Prec¢os, conforme
minuta que integra este Edital como Anexo.

10.4. Na hipétese de nenhum dos licitantes que aceitaram cotar o objeto com preco igual ao
do adjudicatario concordar com a contratacdo em igual prazo e nas condi¢des propostas pelo
primeiro classificado, a Administragao, observados o valor estimado e a sua eventual atualizagédo
na forma prevista na documentagéo que integra este Edital, podera:

a) convocar os licitantes que mantiveram sua proposta original para negociag¢ao, na ordem de
classificagdo, com vistas a obtencdo de prego melhor, mesmo que acima do prego do
adjudicatario;
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14.14.5.
14.14.6.
14.14.7.

EDITAL - PREGAO ELETRONICO N° 90009/2025 |

ANEXO |V — Modelos de Declaracées;
ANEXO V — Documentos necessarios para Habilitagao

ANEXOVI — Minuta de Ata de Registro de Pregos.

Séo Paulo 23 de outubro. de 2025

FABRICIO RODRIGUES DA CRUZ

Autoridade Competente
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@ Compras.gov.br UASG 990141

ESP-DIRETORIA DE ADMINISTRACAO

Termo de Referéncia 138/2025

Informacées Basicas

Numero do artefato UASG Editado por Atualizado em

138/2025 990141-ESP-DIRETORIA DE ADMINISTRAGCAO GABRIELA PACATONIO DA SILVA  23/10/2025 15:12 (v 0.12)
Status

PUBLICADO

Outras informacdes

Categoria Numero da Contratacao Processo Administrativo

II - compra, inclusive por encomenda/Bens permanentes 007.00022322-2025-89

1. CONDICOES GERAIS DA CONTRATACAO

1.1. Registro de Pregos para contratagao futura de Modulos de Uso Geral e Permanente, conforme condigfes e exigéncias estabelecidas
neste Termo de Referéncia, de acordo com as subdivis6es na forma de itens que compdem este instrumento.

GRUPO 01 — MODULOS DE MADEIRA INDIVIDUAIS E COLETIVOS

QUANTIDADE VALOR

ITEM ESPECIFICACAO CADMAT UF TOTAL UNITARIO

VALOR TOTAL

Mesa reta medindo: 1000
1 (largura) x 600 (profundidade) 485441 UNIDADE 896 R$ 2.761,96 R$ 2.474.716,16
X 740 (Altura)

Mesa reta medindo: 1200
2 |(largura) x 600 (profundidade) 481189 UNIDADE 918 R$ 2.873,63 R$ 2.637.992,34
X 740 (Altura)

Mesa reta medindo: 1400
3 |(largura) x 600 (profundidade) 468423 UNIDADE 888 R$ 2.967,90 R$ 2.635.495,20
X 740 (Altura)

Estacao individual de trabalho
formato delta medindo,
4 740mm(altura) x 1400mm 468423 UNIDADE 612 R$ 4.635,48 R$ 2.836.913,76
(largura E) x 1400mm (largura
D) x 600mm (profundidade)

Mesa de reunido em formato
Semi Oval medindo
2500mm(largura) x 1100mm

(profundidade) x 740mm 389507 | UNIDADE 467 R$ 4.967,50 R$ 2.319.822,50
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(Altura), com 1 recorte para
caixa de tomada

Mesa de reunido em formato
Semi Oval com tampo
bipartido, medindo
3000mm(largura) x 1100mm
(profundidade) x 740mm
(Altura), com 2 recortes para
caixa de tomada

389507

UNIDADE

527

R$ 5.426,00

R$ 2.859.502,00

Mesa de reunido retangular
tampo bipartido, medindo
3000x1200x770mm, com

espessura de 55mm

608713

UNIDADE

442

R$ 22.726,75

R$ 10.045.223,50

Mesa diretiva em L com
armario de 2 médulos,
medindo
2730(L)x2000(P)x770(A)mm,
com 55 mm de espessura

367711

UNIDADE

632

R$ 28.507,61

R$ 18.016.809,52

Mddulo conjugado para
reunibes casuais

603773

UNIDADE

577

R$ 7.073,69

R$ 4.081.519,13

10

Gaveteiro fixo com 02
gavetas, medindo 300L x
423P x 235A

458716

UNIDADE

556

R$ 770,66

R$ 428.486,96

11

Gaveteiro volante com 04
gavetas puxador frontal,
medindo 400x485x700mm

612657

UNIDADE

960

R$ 2.219,76

R$ 2.130.969,60

12

Armario alto fechado com 04
prateleiras, sendo 03 méveis
e 01 fixa, medindo
800(L)x500(P)x1600(A)mm

612253

UNIDADE

709

R$ 3.776,40

R$ 2.677.467,60

13

Armario teto fechado com 06
prateleiras, sendo 04 moveis
e 02 fixas, medindo
2100x800x500mm

613250

UNIDADE

708

R$ 4.581,06

R$ 3.243.390,48

14

Armario alto semiaberto com
04 prateleiras, sendo 03
moéveis e 01 fixa, medindo
1600x800x500mm

485626

UNIDADE

521

R$ 3.450,96

R$ 1.797.950,16

15

Armario Baixo fechado com
01 prateleira moével, medindo
800mm (largura) x 500mm
(profundidade) x 740mm
(Altura)

603913

UNIDADE

590

R$ 2.158,95

R$ 1.273.780,50
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16

Armario balcao tipo aparador
na dimenséo de 770mm(A)
x2000mm(L)x510mm(P)

482246

UNIDADE

440

R$ 6.799,21

R$ 2.991.652,40

17

Balcdo Reto medindo
1200x1000x600mm

616061

UNIDADE

537

R$ 3.168,81

R$ 1.701.650,97

18

Balcao de Atendimento Curvo
medindo 1400(L)x1400(L)
x1110(A)x600(P)mm

616061

UNIDADE

531

R$ 5.989,96

R$ 3.180.668,76

19

Plataforma Dupla Central, 02
lugares, medindo,
1400x1400x740mm

603018

UNIDADE

700

R$ 6.206,42

R$ 4.344.494,00

20

Armario Baixo plataforma com
porta de correr em PVC e
nicho,
medindo 1400mm (largura) x
500mm (profundidade) x
740mm (Altura)

294773

UNIDADE

588

R$ 2.746,84

R$ 1.615.141,92

21

Armario baixo com almofada
e rodizios, medindo 1200(L)
x580(A)x470(P)mm

275322

UNIDADE

658

R$ 3.914,82

R$ 2.575.951,56

22

Call Center médulo Duplo
com laterais curvas e
abafadores — 02 posicdes

290266

UNIDADE

600

R$ 4.143,20

R$ 2.485.920,00

23

Armario alto multiuso,
medindo 1605(A)x1360(L)x500
(P)mm

603853

UNIDADE

488

R$ 4.613,08

R$ 2.251.183,04

24

Mesa com regulagem e
elevacéo em dois estagios,
eletrificada, com regulagem

elétrica

612558

UNIDADE

461

R$ 8.577,56

R$ 3.954.255,16

25

Mesa reta Rebativel com
Rodizio, medindo
1400x700x740mm

619400

UNIDADE

453

R$ 2.850,22

R$ 1.291.149,66

26

Bancada multifuncional para
ambientes permite abertura
de até 180°, possui trés
gavetas baixas

258786

UNIDADE

475

R$ 7.296,91

R$ 3.466.032,25

27

BIOMBO VOLANTE 1800mm

207093

UNIDADE

343

R$ 4.884,58

R$ 1.675.410,94

28

Mesa Reunido redonda com
estrutura em acgo, medindo
1200 (diametro) x 740mm

608485

UNIDADE

584

R$ 2.267,58

R$ 1.324.266,72
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TOTAL

R$ 92.317.816,79

GRUPO 02 - MODULOS ESTOFADOS, PLASTICOS INDIVIDUAIS E COLETIVOS

~ CADMAT UANTIDADE .
ITEM ESPECIFICACAO UF Q TOTAL VALOR UNITARIO VALOR TOTAL
Longarina de 03 lugares
29 607538 UNIDADE 675 R$ 2.937,63 [R$ 1.982.900,25
sem bragos
Cadeira fixa base continua,
30 248192 UNIDADE 1.889 R$ 890,43 |R$1.682.022,27
sem bragos
31 | Cadeiragiratoria espaldar 621535 UNIDADE 1.775 R$  2.104,79 |R$3.736.002,25
baixo, com bracos
3p | Cadeiragiratoria espaldar 621535 | UNIDADE 680 R$ 193753 |R$1.317.520,40
médio, com bracos
g3 | Cadeiragiratoria espaldar 621535 UNIDADE 667 R$  2.729,85 |R$1.820.809,95
alto, com bragos
34 | Cadeiragiratoria espaldar 621535 UNIDADE 871 R$  2.85354 |R$2.485.433,34
médio telado, com bragos
Cadeira de escritorio fixa de
35 dialogo com bragos de 483032 UNIDADE 2.089 R$ 2.250,17 |R$ 4.700.605,13
encosto telado
gg |Cadeiragiratoria operacional | 5504, UNIDADE 744 R$  4.396,03 |R$3.270.646,32
de encosto telado alto
Cadeira giratéria espaldar
alto com apoio de cabeca
37 telado, com bracos 607326 UNIDADE 415 R$ 8.768,07 |R$ 3.638.749,05
Médulo de sofa circular ou
38 semi circular 180 graus 616797 UNIDADE 298 R$ 4.218,76 |R$1.257.190,48
autoportante
39 Sofa modular reto de 01 616797 UNIDADE 216 R$  3.999,00 |R$ 863.784,00
lugar individual
Sofa modular de canto de 01
40 lugar individual com 603755 UNIDADE 189 R$ 4.804,28 |[R$ 908.008,92
estrutura do tipo trapezoidal
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Maodulo circular ou

41 semicircular céncavo, 603755 UNIDADE 289 R$ 3.987,76 [R$1.152.462,64
autoportante, com encosto
Médulo circular ou
42 semicircular convexo 603755 UNIDADE 338 R$ 6.860,09 |R$2.318.710,42
autoportante, com encosto
Médulo circular ou
43 semicircular pequeno, 603755 UNIDADE 188 R$ 2.884,07 |R$542.205,16
cdncavo, autoportante
Médulo circular ou
44 semicircular convexo 603755 UNIDADE 188 R$ 4.192,00 |R$ 788.096,00
autoportante, sem encosto
Assento modular reto de 01
45 lugar individual com 603755’ UNIDADE 189 R$ 2.570,69 |R$ 485.860,41
estrutura do tipo trapezoidal
Assento para areas
46 |COldPorativas, popularmente | g, o0, UNIDADE 194 R$  1.992,09 |R$ 386.46546
conhecido como puff
retangular grande
Assento para areas
47 colaborativas, popularmente 615740 UNIDADE 208 R$ 1.672,45 |R$ 347.869,60
conhecido como puff
4g | Poltrona de Auditorio com 292229 UNIDADE 3335 R$  3.486,44 |R$11.627.277,40
prancheta
49 Poltrona Auditério Obeso 603498 UNIDADE 316 R$ 8.435,51 |R$2.665.621,16
50 Poltrona Auditério PMR 603498 UNIDADE 267 R$ 4.590,80 |R$ 1.225.743,60
51 Poltrona baixa para 603929 UNIDADE 226 R$ 244926 |R$553.532,76
ambientes colaborativos
Longarina de 03 lugares
52 com bragos com assentos e 607538 UNIDADE 745 R$ 6.356,60 |R$ 4.735.667,00
encostos injetados
53 |Caderafixaempihavelpara | 00017 | ynipapE 2285 R$ 123523 |R$2.822.500,55
uso geral
Cadeira treinamento
54 | Individual com assento e 302124 | UNIDADE 2739 R$ 982,93 |R$ 2.692.245,27

encosto em polipropileno
injetado

5de 61



55 Sofa Poltrona 01 Lugar 607620 UNIDADE 235 R$ 4.392,65 |R$1.032.272,75
56 Sofé Poltrona 02 Lugares 612251 UNIDADE 262 R$ 6.398,16 |R$ 1.676.317,92
57 Sofé Poltrona 03 Lugares 610974 UNIDADE 296 R$ 8.986,79 |R$ 2.660.089,84
TOTAL R$ 65.376.610,30
GRUPO 03 - MODULOS DE ARMAZENAGEM EM AGO
~ UANTIDADE p
ITEM ESPECIFICACAO CADMAT UF Q TOTAL VALOR UNITARIO VALOR TOTAL
Armario de ago montavel
58 /desmontéavel 244422 UNIDADE 915 R$ 3.469,85 |R$3.174.912,75
1960x900x400mm
Armario de aco montavel
59 /desmontéavel 244422 UNIDADE 764 R$ 3.957,11 |R$ 3.023.232,04
1960x1200x400mm
Arquivo de ago montavel
60 /desmontavel 296766 UNIDADE 927 R$ 3.548,39 |R$ 3.289.357,53
1350x670x470mm
Estante desmontavel de aco
61 . 621400 UNIDADE 1.173 R$ 1.047,97 |[R$ 1.229.268,81
com 06 prateleiras
Estante Simples de fundo e
62 |laterais travada por reforgos 307130 UNIDADE 1.117 R$ 2.133,44 |R$2.383.052,48
em “X”
Armario LOCKER Porta
63 Objetos medindo 1900(A) 614345 UNIDADE 223 R$ 6.388,68 |R$ 1.424.675,64
x1400(L)x400(P)mm
Armario de ago tipo roupeiro
64 montavel/desmontavel, 463054 UNIDADE 517 R$ 3.733,75 [R$ 1.930.348,75
1900x700x400mm
Armario de ago tipo roupeiro
65 montével/desmontéavel 377962 UNIDADE 371 R$ 4.007,43 |R$ 1.486.756,53
1900x1050x400mm
Roupeiro de aco com 16
66 482642 UNIDADE 393 R$ 5.302,66 |R$ 2.083.945,38

portas
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g7 [FStante de aco, desmontavel | o), o UNIDADE 201 R$ 3.119,06 |R$626.931,06
com 13 prateleiras
Banco para vestiario com
68 estrutura tubular e assento 616800 UNIDADE 392 R$ 1.255,03 |R$491.971,76
em madeira
Armério em Ago com 2
69 (duas) portas de abrir e 2 343548 UNIDADE 507 R$ 2.199,83 |R$1.115.313,81
(duas) gavetas
70 | EStante para pesados com 363296 UNIDADE 532 R$  4.38506 |R$2.332.851,92
03(trés) planos em MDP
71 | Roupeiros de aco contendo 612826 UNIDADE 844 R$ 563922 |R$4.759.501,68
04 portas
Armario em Ag¢o com 2
72 uns, 618594 UNIDADE 379 R$  6.352,90 |R$2.407.749,10
73 | Estante B'gggfca Dupla 622215 UNIDADE 475 R$  3.101,13 |R$ 1.473.036,75
74 Estante Biblioteca Face 622215 UNIDADE 479 R$  3.912,32 |R$ 1.874.001,28
Simples
R$ 35.106.907,27
TOTAL

GRUPO 01 - Mdédulos de madeira individuais e coletivos

Item 1

Mesa reta medindo: 1000 (largura) x 600 (profundidade) x 740 (Altura), constituida por tampo superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2,5mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Suporte para 2 monitores padrdo VESA 75x75, 100x100, para telas de
12" e 32" com capacidade ate 8 kg, giro de 360 e inclinacao, altura da coluna central 420 mm com fixador ao tampo com espessuras de

10 a 75 mm.

- Fixac&o a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.

- Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado em chapa de aco de 0.9mm com perfuracdo estampada no formato de oblongos
medindo 8x6.

- Estrutura em Colunas metdlicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de 50mm,
formando assim dutos para passagem de fiacao.

- Suporte superior em chapa conformada de 2mm.

- Base confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de 1.5mm repuxada.
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- Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa metalica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de
solda MIG MAG.

- Niveladores com dimensé&o de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5
/16" x 1” sextavado.

- Para fixagdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida
M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal.

- Calha berco para fiagdo confeccionada em chapa de aco SAE 1020 com 0,45mm de espessura, com furacdo para alojamento de
tomadas elétricas convencionais com rasgo de 41x22mm e de RJ-45 com rasgo de 19x15 para receber telefonia e Idgica, tomadas
padréo NBR 14136 ABNT.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
inddstria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cor a escolha no catalogo do fabricante.
Item 2

Mesa reta medindo: 1200 (largura) x 600 (profundidade) x 740 (Altura), constituida por tampo superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2,5mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt’, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Suporte para 2 monitores padrdo VESA 75x75, 100x100, para telas de
12” e 32" com capacidade ate 8 kg, giro de 360 e inclinacdo, altura da coluna central 420 mm com fixador ao tampo com espessuras de
10 a 75 mm.

- Fixagdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.

- Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado em chapa de a¢co de 0.9mm com perfuragdo estampada no formato de oblongos
medindo 8x6.

- Estrutura em Colunas metélicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de 50mm,
formando assim dutos para passagem de fiagao.

- Suporte superior em chapa conformada de 2mm.
- Base confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de 1.5mm repuxada.

- Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa metdlica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de
solda MIG MAG.

- Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5
/16” x 1" sextavado.

- Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida
M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal.

- Calha berco para fiagdo confeccionada em chapa de aco SAE 1020 com 0,45mm de espessura, com furacdo para alojamento de
tomadas elétricas convencionais com rasgo de 41x22mm e de RJ-45 com rasgo de 19x15 para receber telefonia e légica, tomadas
padrdo NBR 14136 ABNT.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
inddstria possua o0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cor a escolha no catalogo do fabricante.
Item 3
Mesa reta medindo: 1400 (largura) x 600 (profundidade) x 740 (Altura), constituida por tampo superior confeccionado com chapa de

particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
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unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2,5mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt’, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Suporte para 2 monitores padrdo VESA 75x75, 100x100, para telas de
12” e 32" com capacidade ate 8 kg, giro de 360 e inclinacdo, altura da coluna central 420 mm com fixador ao tampo com espessuras de
10 a 75 mm.

- Fixagdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.

- Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado em chapa de ago de 0.9mm com perfuragdo estampada no formato de oblongos
medindo 8x6.

- Estrutura em Colunas metélicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de 50mm,
formando assim dutos para passagem de fiagao.

- Suporte superior em chapa conformada de 2mm.
- Base confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de 1.5mm repuxada.

- Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa metdlica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de
solda MIG MAG.

- Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5
/16" x 1" sextavado.

- Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida
M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal.

- Calha berco para fiagdo confeccionada em chapa de aco SAE 1020 com 0,45mm de espessura, com furacdo para alojamento de
tomadas elétricas convencionais com rasgo de 41x22mm e de RJ-45 com rasgo de 19x15 para receber telefonia e légica, tomadas
padrdo NBR 14136 ABNT.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
inddstria possua o0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cor a escolha no catalogo do fabricante.
Item 4

Estacdo individual de trabalho formato delta medindo, 740mm(altura) x 1400mm (largura E) x 1400mm (largura D) x 600mm
(profundidade).

- Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita PS de 2,5mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e

termicamente estavel. Suporte para 2 monitores padrdo VESA 75x75, 100x100, para telas de 12" e 32" com capacidade ate 8 kg, giro de
360 e inclinacéo, altura da coluna central 420 mm com fixador ao tampo com espessuras de 10 a 75 mm.

- Fixacdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.
- O tampo possui 03 furos para passagem de fios sendo um furo no vértice e um em cada extremidade do tampo.

- Painel frontal confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP), com espessura de 18mm revestida nas
duas faces com laminado melaminico, com acabamento em fita PS de 1mm em todo o contorno do painel, colados pelo processo hot melt.

- Estrutura em Colunas metdlicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de 50mm,
formando assim dutos para passagem de fiacao.

-Suporte superior em chapa conformada de 2mm.
- Base confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de 1.5mm repuxada.

- Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa metélica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de
solda MIG MAG.

- Niveladores com dimens&o de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5
/16” x 1" sextavado.
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- Para fixag8o do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida
M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal.

- Pé de canto Confeccionado em chapa de ago carbono 0.9mm, dobrada e estampada, repuxos para rosca M6x1 para fixacdo dos painéis
frontais, calha sacavel para passagem de fiagao, niveladores com dimensao de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 1/4" x 1" sextavado.

- Calha ber¢o para fiagdo confeccionada em chapa de agco SAE 1020 com 0,45mm de espessura, com furacdo para alojamento de
tomadas elétricas convencionais com rasgo de 41x22mm e de RJ-45 com rasgo de 19x15 para receber telefonia e ldgica, tomadas
padréo NBR 14136 ABNT.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento antiferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cor a escolha no catalogo do fabricante.
Item 5

Mesa de reunido em formato Semi Oval medindo 2500mm(largura) x 1100mm (profundidade) x 740mm (Altura), com 1 recorte para caixa
de tomada.

- Tampo superior bipartido confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento nas cores madeiradas e solidas, )com
resisténcia a impactos e termicamente estavel.

- O tampo possui 1 recorte para caixa de tomadas.
- Fixacao a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.

- Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado em chapa de ago de 0.9mm com perfuragdo estampada no formato de oblongos
medindo 8x6.

- Estrutura formada por 02 colunas (pés) metalicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre
si de 170mm, formando assim dutos para passagem de fiacao.

- Suporte superior em chapa conformada de 2mm.
- Base confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de 1.5mm repuxada.

- Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa metalica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pegas através de
solda MIG MAG.

- Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5
/16” x 1" sextavado.

- Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida
M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal.

- Caixa de tomada tamanho M, 261mm (Largura) x 123mm (Profundidade) x 165mm (Altura) com 3 Ponto de energia, 2 Ponto de dados e
2 USB/HDMI, moldura com laterais confeccionadas em aluminio extrudado com fechamentos plasticos injetado em PVC, fixados por meio
de parafusos autoatarrachantes.

- Tampa basculante confeccionada em aluminio extrudado sem fecho toque, com abertura para passagem de fiacdo e escova para
protecgéo de fiacéo.

- Moldura fixada ao tampo por suportes metalicos laterais, fixados por parafusos autoatarrachantes.

- Espelho possui modulagdo de tomadas e RJ (modelos Furukawa ou Systimax), sendo confeccionado em ac¢o carbono, fixado ao corpo
por meio de encaixe e abas de dobra, possibilitando assim a troca do mesmo.

- Rasgos disponiveis para entrada USB, HDMI e entradas de audio e video.

- Corpo confeccionado em ago carbono com passagem de fiagdo, fixado a moldura por meio de “clic”, facilitando a montagem e futuras
manutencdes.
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- Todas as estruturas em ago recebem tratamento antiferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
inddstria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cor a escolha no catalogo do fabricante.
Item 6

Mesa de reunidao em formato Semi Oval com tampo bipartido, medindo 3000mm(largura) x 1100mm (profundidade) x 740mm (Altura),
com 2 recortes para caixa de tomada.

- Tampo superior bipartido confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento nas cores madeiradas e solidas, )com
resisténcia a impactos e termicamente estavel.

- O tampo possui 2 recortes para caixa de tomadas.
- Fixacdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.

- Painel frontal confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP), com espessura de 18mm revestida nas
duas faces com laminado melaminico, com acabamento em fita PS de 1mm em todo o contorno do painel, colados pelo processo hot melt.

- Estrutura formada por 03 colunas (pés) metdlicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre
si de 170mm, formando assim dutos para passagem de fiac&o.

- Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa de a¢o carbono com espessura de 1.5mm repuxada.

- Calha de fechamento externo sacével confeccionada em chapa metélica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pegas através de
solda MIG MAG.

- Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5
/16" x 1" sextavado.

- Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida
M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal.

- 2 Caixas de tomadas tamanho M, 261mm (Largura) x 123mm (Profundidade) x 165mm (Altura) com 3 Ponto de energia, 2 Ponto de
dados e 2 USB/HDMI, moldura com laterais confeccionadas em aluminio extrudado com fechamentos plasticos injetado em PVC, fixados
por meio de parafusos autoatarrachantes.

- Tampa basculante confeccionada em aluminio extrudado sem fecho toque, com abertura para passagem de fiagdo e escova para
protecgéo de fiacéo.

- Moldura fixada ao tampo por suportes metalicos laterais, fixados por parafusos autoatarrachantes.

- Espelho possui modulagdo de tomadas e RJ (modelos Furukawa ou Systimax), sendo confeccionado em ac¢o carbono, fixado ao corpo
por meio de encaixe e abas de dobra, possibilitando assim a troca do mesmo.

- Rasgos disponiveis para entrada USB, HDMI e entradas de audio e video.

- Corpo confeccionado em ago carbono com passagem de fiacdo, fixado a moldura por meio de “clic”, facilitando a montagem e futuras
manutencgdes.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
indUstria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando

uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cores disponiveis no catalogo do fabricante.
Item 7
Mesa de reunido retangular tampo bipartido, medindo 3000x1200x770mm, com espessura de 55mm.

- Conjunto Tampo: Tampo Principal confeccionado em MDP engrossado sendo, tampo superior com espessura de 15mm e engrosso de
25mm, tampo base confeccionado em MDP com espessura de 15mm, ambos revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por
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efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, tampos recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento nas
cores semelhantes ao revestimento do tampo. (Cores sélidas e madeiradas).

- Cantos dos Tampos principal e base com acabamentos em chanfro raiados em seus vértices.

- Tampo base possui reducdo de 10mm em todo o contorno em rela¢@o ao tampo principal.

- O conjunto de tampos é constituido por 2 tampos principal e 2 tampos base.

- Tampos possuem 2 rasgos de caixas de tomadas.

- Fixacao a estrutura por meio de buchas metélicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos com rosca métrica M6.
- Tampo base possui rebaixos de alojamento das cabecas dos parafusos.

- Caixas de tomadas modelo plus M com 6 moédulos, medindo 332 x 142 x 175 (mm) LxPxA mm aproximadamente.

- Corpo confeccionado em aluminio extrudado com fechamentos plasticos injetado em PVC e laterais injetadas em zamak, possui
modulagéo de tomadas e RJ (modelos Furukawa ou Systimax), sendo os espelhos confeccionados em plastico injetados em PVC, fixado
ao corpo da mesma por parafusos autoatarachantes, possibilitando assim a troca dos mesmos.

- Tampa basculante confeccionada em aluminio extrudado com fecho toque, com fechamento reclinavel para passagem de fiagao.

- Tomadas (mddulo) elétricas, tipo “clic” padrdo da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa,
facilitando e agilizando a montagem das mesmas, RJ 45 (mddulo) modelo FUROKAWA ou SYSTIMAX para légica e telefonia, espelho
disponiveis para entrada HDMI e entradas de audio e video.

- Corpo fixado ao tampo por meio de suporte metalico em ago carbono em formato “L”, fixados no corpo e no tampo por meio
autoatarachantes.

- Painel frontal madeira, com altura de 410 confeccionado em BP com substrato MDP com espessura de 25mm, revestida nas duas faces
com filme texturizado. recebe fita ABS de 1mm, com acabamento nas cores semelhante ao do revestimento (Cores sélidas e madeiradas).

- Fixados aos pés por meio de buchas metélicas, parafusos com rosca M6 e parafusos estrutural.

- Pé Central modelo caixa, estrutura confeccionado em MDP com espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, painéis recebem fita de 1mm em todo contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo. (Cores
sélidas e madeiradas), medindas aproximadas da estrutura de 300mm de largura, 600mm de profundidade e 715mm de altura, fixacédo
entre os painéis feita por meio de buchas metéalicas M6 e parafusos de minifx M6.

- Painel de acabamento confeccionados nos mesmos materiais da estrutura, fixados a estrutura por meio de buchas metalicas M6 e
parafusos M6.

- Para nivelamento da mesa é utilizado buchas plasticas e niveladores sextavados com rosca 1/4.

- Pé metalico com Estrutura confeccionada com tubos retangulares 70x30 com parede de 1,2mm e tubos quadrados 20x20 com parede
de 0,9mm, chapas de aco carbono cortadas a laser com espessuras de 2mm para reforco e fixagdo do painel frontal, na cor preta ou
grafite.

- Chapas de acabamento em a¢o carbono cortadas a laser com espessura 0,9mm dobradas e conformadas.
- Chapas de fechamento e acabamento do pé cortadas a laser em ago carbono com espessura de 0,9mm.

- Pé possui chapa de acoplagem do painel frontal confeccionada em chapa de aco carbono com espessura de 2mm, com dobras e
perfuragbes que possibilitam a inclinagéo do pé e alteragdo de lado.

- Tampas de acabamento interno do pé em aco carbono cortadas a laser com espessura de 0,9mm parafusadas a estrutura por meio de
parafusos M6 e buchas metalicas rebitadas a estrutura.

- Para nivelamento do pé é utilizado buchas metalicas e niveladores sextavados com rosca 5/16. Fixa¢do ao tampo feita por parafusos
com rosca métrica M6.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
inddstria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cores disponiveis no catalogo do fabricante, para tampos e estrutura.
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Item 8
Mesa diretiva em L com armario de 2 modulos, medindo 2730(L)x2000(P)x770(A)mm, com 55 mm de espessura.

- Conjunto composto por mesa com tampo principal na dimenséo de 2730mm(L)x1000mm(P), com bivar e tampo frontal com rasgo para
caixa de tomada, confeccionados em MDP de 15mm, com engrosso de 25mm.

- Tampo base confeccionado em MDP com espessura de 15mm, ambos revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, tampos recebem fita de 2mm em todo contorno, acabamento nas
cores semelhantes ao revestimento do tampo. (Cores sélidas e madeiradas).

- Uma face dos cantos do Tampo principal com bivar e tampo base com acabamentos em chanfro raiados em seus vértices, sendo raio
de aproximadamente 120mm e suporte para 2 monitores padrdo VESA 75x75, 100x100, para telas de 12" e 32" com capacidade até 8 kg,
giro de 360 e inclinagao, altura da coluna central 420 mm com fixador ao tampo com espessuras de 10 a 75 mm.

- Lado de apoio do armario com faces retas.
- Tampo frontal possui recorte para caixa de tomada tamanho “M”.

- Tampo base possui reducdo de 10mm em todo o contorno em relagcdo ao tampo principal e recorte duplo para encaixe da caixa de
tomada com 4 médulos, medindo 258 x 98 x 60 (mm) LxPxA mm aproximadamente.

- Corpo principal confeccionado em aluminio extrudado anodizado com fechamentos plasticos injetado em PVC. Corpo basculante
confeccionada em aluminio extrudado anodizado com fechamentos plasticos injetado em PVC, com fecho toque, com abertura suave,
tomadas (médulo) elétricas, tipos “clic” padrdo da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa,
facilitando e agilizando a montagem das mesmas.

- Espelhos possuem diversas modulagfes entre tomadas, RJ (modelos Furukawa ou Systimax), HDMI e entradas de &audio e video
(VGA), sendo os espelhos confeccionados em aluminio extrudado anodizado, fixado ao corpo por parafusos autoatarachantes.

- Corpo fixado ao tampo por meio de suporte metalico em ago carbono em formato “L”, fixados no corpo e no tampo por meio
autoatarachantes.

-Fixagéo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas no pé e parafusos com rosca soberba.

- Tampo base possui rebaixos de alojamento das cabecas dos parafusos. Fixagdo no armario realizada através de parafusos estruturais
no tampo base.

- Painel frontal madeira com altura de 500mm confeccionado em BP com substrato MDP com espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com filme texturizado recebe fita ABS de 1mm, com acabamento nas cores semelhante ao do revestimento (Cores sélidas e
madeiradas).

- Fixados aos pés por meio de buchas metélicas e parafusos estrutural e minifix rosca soberba no armario. Possui chanfros na face
superior dos 2 lados de fixagcéo, sendo o lado do armario para melhor montagem.

- Pé metalico com estrutura confeccionada com tubos retangulares 70x30 com parede de 1,2mm e tubos quadrados 20x20 com parede
de 0,9mm, chapas de aco carbono cortadas a laser com espessuras de 2mm para refor¢co e fixacdo do painel frontal. Chapas de
acabamento em aco carbono cortadas a laser com espessura 0,9mm dobradas e conformadas, na cor preta ou grafite.

- Chapas de fechamento e acabamento do pé cortadas a laser em ago carbono com espessura de 0,9mm.

- Pé possui chapa de acoplagem do painel frontal confeccionada em chapa de aco carbono com espessura de 2mm, com dobras e
perfuragbes que possibilitam a inclinagdo do pé e alteragdo de lado.

- Tampas de acabamento interno do pé em aco carbono cortadas a laser com espessura de 0,9mm parafusadas a estrutura por meio de
parafusos M6 e buchas metalicas rebitadas a estrutura.

- Para nivelamento do pé é utilizado buchas metélicas e niveladores sextavados com rosca 5/16. Fixagdo ao tampo feita por parafusos
com rosca métrica M6.

- Armério diretivo com 2 mddulos, na dimensdo de 715mm(A) x 2040mm(L) x 700mm(P) composto por 6 portas +1 gaveta simples e
gaveta alta.

- Tampo confeccionado em MDP com espessura de 25mm revestido nas duas faces com laminado melaminico, recebe fita de 2mm em
todo contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo. (Cores sélidas e madeiradas).

- Tampo possui rasgos para passagem de fios e alivio de caixa de tomada.
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- Fixagao por meio de parafusos minifix com rosca soberba.

- Corpo confeccionado em BP com substrato MDP com espessura de 15mm, revestida nas duas faces com filme texturizado, recebe fita
ABS de 1mm, com acabamento nas cores semelhante ao do revestimento (Cores sélidas e madeiradas).

- Base possui rasgo para passagem de fios.

- Fixa¢é@o dos componentes feita por meio de parafusos de minifix rosca soberba.

- Rodapé confeccionado com o mesmo material do tampo com espessura de 25mm. recebe fita ABS de 1mm, com acabamento nas
cores semelhante ao do revestimento (Cores sdlidas e madeiradas). Fixado ao corpo por meio de parafusos autoatarrachantes e chapa

de aco carbono dobradas em formato “L”".

- Portas confeccionadas com 0 mesmo material do corpo com espessura de 15mm, recebe fita ABS de 1mm, com acabamento nas cores
semelhante ao do revestimento (Cores sélidas e madeiradas).

- Armario possui 2 portas por médulo, sendo abertura por giro lado esquerdo e lado direito.

- Dobradica com amortecedor incorporado para fechamento suave das portas, com abertura de 105°. O corpo e caneco da dobradica
possuem acabamento.

- Dispositivo para abertura das portas com sistema magnético, que dispensa a utilizacéo de puxadores.

- Montagem embutida em suporte metdlico confeccionado em tubo 40x20 cortado a laser com sistema de trava para o fecho toque. Fecho
toque possui regulagem fina para ajuste da abertura da porta.

- Frente Unica de gaveta confeccionada em no mesmo material do tampo e corpo, recebem fita de 1mm em todo contorno, acabamento
nas cores semelhantes ao revestimento da frente. (Cores solidas e madeiradas).

- Fechadura com acabamento cromado, travamento € realizado através de chapa de ago carbono fixado ao tampo. Contém 02 pecgas de
chaves com capa pléstica “escamoteavel” com acabamento preto, dupla face e extracao, rotagdo de 180°, cilindro com corpo de 20 mm
de comprimento e didametro de 19mm com 2(duas) abas para fixacéo, que é feito na frente do gaveteiro.

- Gaveta Simples confeccionada em MDP, espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, componentes
recebem fita de 1mm em todo contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento dos painéis. (Cores sélidas e madeiradas).

- Frente com usinagem para pega da méo, ndo sendo necessario a utilizagdo de puxadores.

- Altura aproximada da frente e corpo da gaveta de 130mm. Montagem da gaveta realizada por meio de parafusos estruturais e parafusos
minifix com rosca soberba.

- Corredica oculta de extracdo total com sistema Slowmotion para fechamento suave de gavetas.

- Fabricada com perfis em ago e componentes de montagem em plastico resistente com regulagens que possibilitam um ajuste fino.
Gaveta oculta com frente distinta da gaveta alta.

- Gaveta Alta corpo confeccionado em MDP, espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, componentes
recebem fita de Imm em todo contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento dos painéis. (Cores sélidas e madeiradas).

- Altura aproximada do corpo da gaveta de 250mm.

- Montagem do corpo da gaveta realizada por meio de parafusos estruturais e parafusos minifix com rosca soberba.

- Corredica oculta de extracdo total com sistema Slowmotion para fechamento suave de gavetas. Fabricada com perfis em aco e
componentes de montagem em plastico resistente com regulagens que possibilitam um ajuste fino. Corpo fixado a frente da gaveta por

meio de buchas plasticas, cavilha em plastico, parafusos rosca métrica M6 e parafusos auto atarraxante.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
indUstria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de ep6xi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cores a escolha no catalogo do fabricante.

Item 9

Mesa com cadeiras conjugadas
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Tampo confeccionado em madeira prensada de MDP (medium density particleboard) com ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo com protecdo antibacteriana. Tampo com espessura de 25 mm e cantos arredondados de raio 50mm, com bordos em perfil
termoplastico plano colado por sistema "hot-melt", no mesmo padrdo do tampo, com espessura minima de 2,5 mm. Quatro conchas
constituidas com assento e encosto em pega Unica em polipropileno copolimero pigmentada, em alta pressdo, do tipo monobloco. Com
dimensionais minimos de 440 x 380 x 450 x 500 x 380 x 5 mm extensé&o vertical total da concha x altura til do encosto, sendo a distancia
vertical entre o topo do encosto e a superficie superior do assento x largura Gtil medida no ponto de apoio lombar do encosto e no ponto
médio do assento x profundidade externa total do monobloco x profundidade Util do assento x espessura da parede de injecao
termoplastica). Monobloco com conformagfes anatdmicas, com borda frontal do assento arredondada e formato anatdmico na borda
anterior para melhor acomodacgdo das pernas do usuario, encosto com dupla curvatura, para perfeita acomodacao das regides toracica,
cervical e lombar. Refor¢ada por dois jogos de reforgos estruturais longitudinais com um total de 20 aletas de reforco, dispostos de forma
simétrica na parte inferior do assento e externa do encosto da concha, cada refor¢co tem espessura minima de 3 mm e profundidade
minima de 10 mm, promovendo assim excelente estabilidade e resisténcia estrutural a concha. O monobloco de assento e encosto é
ancorado por quatro parafusos do tipo AA, com alojamentos trabalhados na matriz de inje¢céo da prépria concha, com reforgos de 10 x 3
mm no minimo, para cada alojamento dos parafusos

Estrutura monocoque em aco carbono, construida por meio de tubo 50,8 mm de diametro com espessura de 1,5 mm em toda sua
estrutura sendo que 0s pés serdo como apoio que recebe a estrutura do assento composta por tubo de 22,22mm de didmetro na parede
1,5mm, sendo 2 tubos transversais com angulo de 162,4° (+1mm) sendo ligados a duas travessas com furagfes para fixagdo do assento
na mesma bitola de tubo, sendo ligados através de solda mig. Com uma chapa de 150x150x2,65mm com quatro furos, para a fixagdo na
estrutura. Todas as partes de tubo abertos devem ter fechamento com ponteiras abauladas. Todos os componentes metalicos deveréo
receber tratamento antiferruginoso com adicao de tensoativo desengraxante, com resisténcia a corrosao em superficies. O revestimento é
por meio de pintura epoxi, na forma de p6 aplicada através de pulverizacéo eletrostatica e polimerizacdo em estufa de alta temperatura.
Acabamento com espessura minima de 40 micrometros e aderéncia ndo excedendo os valores de Y0/X0 (método A) ou GR 0 (método B)
conforme ABNT NBR 11003, cor cinza texturizada. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “hot
melting”, devendo receber acabamento fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos bordos com raio de 2,5 mm. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escoérias. Todos os
encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados os cantos agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes.

DIMENSOES MINIMAS:
Tampo:

Comprimento - 1200mm
Largura- 800mm

Mesa completa
Comprimento - 1200mm
Largura - 800mm

Altura - 750mm
REFERENCIAS:

Pintura das estruturas na cor cinza texturizada. Revestimento melaminico de baixa pressao com textura e protecdo antibacteriana na cor
casca de ovo. Bordos compativeis com cor e textura do revestimento melaminico. Injetados na cor das estruturas. Conchas na cor casca
de ovo.

Item 10

Gaveteiro para mesas com 2 gavetas, medindo: 300 (largura) x 423 (profundidade) x 240 (Altura) constituido por Frente de gaveta
confeccionada em chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento em cores sélidas e madeiradas,
com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

- Fechadura com acabamento cromado, com aplicacdo na primeira gaveta, possibilitando o travamento lateral das gavetas
simultaneamente.

- Contém 02 pecas de chaves com capa plastica “escamoteavel” com acabamento preto, dupla face e extragdo, rotagdo de 180°, cilindro
com corpo de 20 mm de comprimento e diametro de 19mm com 2(duas) abas para fixacéo, que é feito na frente do gaveteiro.

- Corpo do Gaveteiro confeccionado em chapa de ago carbono 24 (0,60mm).
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-Suportes laterais para corredica com roldanas em nylon, fixados por solda por resisténcia (tipo ponto).

- Gavetas confeccionadas em chapa de aco SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epoxi a pé na cor CRISTAL,
corredicas de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de aco dobrada, pintadas na cor das gavetas, roldanas em nylon, corredicas
fixadas ao corpo do gaveteiro por meio de rebite tipo POP.

- Trava confeccionada em perfil de aluminio extrudado e suporte em ago para acionamento e alojamento do pino da fechadura.
Puxadores confeccionados em zamak na cor aluminio.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
indUstria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de ep6xi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cor a escolha no catalogo do fabricante.
Item 11
Gaveteiro volante com 04 gavetas puxador frontal, medindo 400x485x700mm.

- Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita PS de 2,5mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

- Corpo (2 laterais, base e fundo) confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a
impactos e termicamente estavel.

- 04 frentes de gavetas confeccionadas com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita PS de 2mm na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel.

- Fechadura com acabamento cromado, com fechamento simultaneamente, contém 02 pecas de chaves com capa plastica
“escamoteavel” com acabamento preto, dupla face e extracao, rotagcdo de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e diametro
de 19mm com 2(duas) abas para fixacdo, que é feito na frente do gaveteiro.

- Trava confeccionada em perfil de aluminio extrudado. Puxadores metdlicos frontais confeccionados em zamak.

- Gavetas confeccionadas em chapa de aco SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epoxi a pé na cor CRISTAL,
corredicas de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de a¢o dobrada na cor das gavetas, roldanas em nylon, corredicas fixadas
as laterais do gaveteiro por meio de parafusos chip cabeca chata Phillps com acabamento bi cromatizado.

- Rodizios duplos confeccionados em polipropileno na cor preta, com eixo giratdrio e base de fixacdo em chapa estampada, fixados ao
mavel por meio de parafusos autoatarrachantes cabecga panela. Laterais e montantes fixados por meio de tambor de giro de 15mm em
aco zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado.

- Tampos e laterais fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo
ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. As gavetas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria indUstria possua o0 equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micras de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cor a escolha no catalogo do fabricante.
Item 12
Armario alto fechado com 04 prateleiras, sendo 03 méveis e 01 fixa, medindo 800(L)x500(P)x1600(A)mm.

- Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
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a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita PS de 2,5mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel.

- Corpo (02 laterais, base, fundo e 04 prateleiras) confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a
guente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. - - Duas portas
confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores metélicos confeccionados em zamak, fechadura
tambor e 03 dobradicas de 270°.

- O Rodapé metalico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16x1” sextavado, fixado na base com parafusos autoatarrachantes.

- A Fixacdo das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em aco zamak com parafuso de montagem rapida
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de g8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
indUstria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cor a escolha no catalogo do fabricante.
Item 13
Armario fechado com 06 prateleiras, sendo 04 méveis e 02 fixas, medindo 2100x800x500mm.

- Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita PS de 2,5mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel.

- Corpo (02 laterais, base, fundo e 06 prateleiras) confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a
guente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. - - Duas portas
confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores metélicos confeccionados em zamak, fechadura
tambor e 04 dobradicas de 270°.

- O Rodapé metalico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16x1” sextavado, fixado na base com parafusos autoatarrachantes.

- A Fixacdo das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em aco zamak com parafuso de montagem rapida
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de g8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cor a escolha no catalogo do fabricante.

Item 14

Armario alto semiaberto com 04 prateleiras, sendo 03 moéveis e 01 fixa, medindo 1600x800x500mm.

- Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
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a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita PS de 2,5mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel.

- Corpo (02 laterais, base, fundo e 02 prateleiras) confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a
guente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. - - Duas portas
confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores metélicos confeccionados em zamak, fechadura
tambor e 03 dobradicas de 270°.

- O Rodapé metalico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16x1” sextavado, fixado na base com parafusos autoatarrachantes.

- A Fixacdo das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em aco zamak com parafuso de montagem rapida
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de g8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
indUstria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cor a escolha no catalogo do fabricante.
Item 15
Armario Baixo fechado com 01 prateleira mével, medindo 800mm (largura) x 500mm (profundidade) x 740mm (Altura).

- Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita PS de 2,5mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel.

- Corpo (02 laterais, base, fundo e 01 prateleira) confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a
guente que faz o laminado se fundir amadeira aglomerada, com fita de 1mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

- Duas portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita PS de 2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores metalicos confeccionados em zamak,
fechadura tambor e dobradicas de 270°.

- O Rodapé metdlico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16x1" sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes.

- A Fixacéo das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em aco zamak com parafuso de montagem rapida
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de g8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
industria possua o0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cores disponiveis no catalogo do fabricante.
Item 16
Armario balcao tipo aparador na dimenséo de 770mm(A)x2000mm(L)x510mm(P).

- Conjunto composto por tampo principal confeccionado em MDP com espessura de 15mm e engrosso de 25mm, totalizando 55 mm. +
tampo base confeccionado em MDP com espessura de 15mm, ambos revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de
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prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas
de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, tampos recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento nas cores
semelhantes ao revestimento do tampo. (Cores solidas e madeiradas).

- Tampos principal e base possuem cantos com acabamentos em chanfro raiados em seus vértices.
- Tampo base possui reducdo de 10mm nas faces laterais e frontal em relacdo ao tampo principal.

- Fixagéo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos com rosca métrica M6. Tampo base possui
rebaixos de alojamento das cabecas dos parafusos.

- Corpo com altura aproximada de 515mm confeccionado em BP com substrato MDP com espessura de 15mm, recebe fita ABS de 1mm,
com acabamento nas cores semelhante ao do revestimento (Cores sélidas e madeiradas).

- Constituido de 2 moédulos montados em fundo Unico para melhor estabilidade do armério, fixacdo dos componentes feita por meio de
parafusos de minifix rosca soberba. Corpo fixado aos pés por meio de buchas metalicas e parafusos com rosca M6.

- Portas confeccionado com o mesmo material do corpo com espessura de 15mm, recebe fita ABS de 1mm, com acabamento nas cores
semelhante ao do revestimento (Cores sélidas e madeiradas).

- Armario possui 2 portas por médulo, sendo abertura por giro lado esquerdo e lado direito. Dobradica com amortecedor incorporado para
fechamento suave das portas, com abertura de 105°.

- O corpo e caneco da dobradica possuem acabamento. Dispositivo para abertura das portas com sistema magnético, que dispensa a
utilizacdo de puxadores. Montagem embutida em suporte metalico confeccionado em tubo 40x20 cortado a laser com sistema de trava
para o fecho toque.

- Fecho toque possui regulagem fina para ajuste da abertura da porta.

- Pés laterais em madeira com perfil de aluminio: Confeccionado em MDP engrossado sendo, placa externa e interna com espessura de
15mm e engrosso de 25mm, totalizando 55mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, tampos recebem fita de 1mm em
todo contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo. (Cores sélidas e madeiradas).

- Pés possuem perfil de aluminio extrudado nas faces frontais e posterior com abas de acabamento sobre as placas externa e interna,
pintados na cor preta ou grafite, encaixado e colados em canais usinados nos engrosso central. Para nivelamento da mesa é utilizado
buchas plasticas e niveladores sextavados com rosca 1/4.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se o0s critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cores a escolha no catélogo do fabricante.
Item 17

Balcdo Reto medindo 1200x1000x600mm, tampo confeccionado por particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard) na espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na
cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

- Tampo fixado a estrutura por meio de buchas metéalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos de montagem rapida.

- Painel frontal confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, com fita PS de 0,5mm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia
a impactos e termicamente estavel.

-Pés laterais confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura
de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, com fita PS de 0,5mm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos
e termicamente estavel.

- Niveladores com dimens&o de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5
/16" x 1" sextavado e buchas plasticas.

- Cores disponiveis no catalogo do fabricante.
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Item 18

Balcdo de Atendimento Curvo medindo 1400(L)x1400(L)x1110(A)x600(P)mm, tampo confeccionado por particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard) na espessura de 25mm e frontal em 15mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel.

- Tampo fixado a estrutura por meio de buchas metdlicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos de montagem rapida.

- Painel frontal confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, com fita PS de 0,5mm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia
a impactos e termicamente estavel.

- Pés laterais confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura
de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 0,5mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

- Niveladores com dimensédo de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5
/16" x 1" sextavado e buchas pléasticas.

- Cor disponiveis no catalogo do fabricante.
Item 19
Plataforma Dupla Central, 02 lugares, medindo, 1400x1400x740mm.

- Tampo Principal confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas
de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2,5mm em trés faces, colados ao tampo através de processo
“hot melt” e fita de PS de 1mm na fase de contato com tampos centrais, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (fitas
madeiras), com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Duas unidades de suporte para 2 monitores padrdo VESA 75x75,
100x100, para telas de 12” e 32" com capacidade ate 8 kg, giro de 360 e inclinacdo, altura da coluna central 420 mm com fixador ao
tampo com espessuras de 10 a 75 mm

- Fixacd@o dos tampos a estrutura através de parafusos M6x10mm e buchas metélicas M6.
- Tampos com furagdes universais, podendo ser fixados em qualquer uma das configuracdes disponiveis na mesa.

- Tampo Central confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada com fita PS de 1mm em duas face, colados ao tampo através de
processo “hot melt” e fita de PS de 2mm nas fases externa (para melhor acabamento junto ao tampo principal), acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo, (fitas madeiras), com resisténcia a impactos e termicamente estavel, fixados a estrutura através
de parafusos M6x10mm e buchas metalicas M6.

- Sistema para acesso a pontos de rede e tomadas através de moldura confeccionada em perfil de aluminio extrudado e fechamentos
plasticos.

Estrutura:

- Pés elevados em formato Cavalete, confeccionado em tubo 50x50x1.5mm usinado a laser em corpo Unico, com ber¢o de fixagdo das
travessas confeccionados em chapa de ago carbono de 2mm.

- Sistema de unido das pecas através de solda MIG MAG.

- Sapatas niveladoras acopladas a estrutura com altura de 15mm, injetadas em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16” x 1”. Sapatas com acabamento metalizado.

- Travessas para ligacdo dos pés laterais ao central confeccionadas em tubo 50x50x1.2 em ac¢o carbono, fixadas aos pés por meio de
parafusos M6x12.

- Sistema de pontos de energia e dados com suporte de tomadas confeccionado em chapa de aco carbono de 0,9mm fixadas ao tampo
por meio de parafusos autoatarrachantes 4.8x13.
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- Tendo a seguinte configuragéo, 4 - Pontos de energia com inclinagéo — rasgo 41x22mm (Tomadas Margirius ou semelhantes);
2- Pontos de energia — rasgo @35mm (Tomadas redondas);
2 - Pontos de dados — rasgo 19x15mm (Sistema Furukawa);

Calha leito para acomodar a fiagdo dos pontos de energia e dados que sobem do pé central ou por vertebras, encaixadas a haste
metalicas fixadas ao tampo por meio de parafusos autoatarrachantes 4.8x13.

- Calha com sistema de encaixe para facilitar a instalacdo e manutencéo.

- Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
inddstria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se 0s critérios de preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Duas molduras de Acesso Tomada 260cm (Largura) x 12,3cm (Profundidade) x 5cm (Altura, com laterais confeccionadas em aluminio
extrudado com fechamentos plasticos injetado em PVC, fixados por meio de parafusos autoatarrachantes.

- Tampa basculante confeccionada em aluminio extrudado sem fecho toque, com abertura para passagem de fiacdo e escova para
protecédo de fiacdo. - Moldura fixada ao tampo por suportes metalicos laterais, fixados por parafusos autoatarrachantes.

- Biombo no formato armario nicho divisor frontal fixado ao tampo central da plataforma, medindo 1250(L)x348(P)x380(A)mm.

- conjunto confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
18mm, revestida nas duas faces com laminado melanico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel.

- As duas faces do armario nicho possuem porta de correr em PVC, na sua metade, sendo a outra parte fechado em BP.
- As portas ao serem abertas se aloja ao lado interno do armério.

- Fixagdo a estrutura é feito por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12, fixado ao tampo da mesa por
um suporte de fixagdo metdlico, com parafuso estrutural friso em perfil de aluminio extrudado.

- Altura total do armario nicho divisor 530mm.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cores disponiveis no catalogo do fabricante,
Item 20
Armario Baixo plataforma com porta de correr em PVC e nicho, medindo 1400mm (largura) x 500mm (profundidade) x 740mm (Altura).

- Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel.

- Corpo (02 laterais, base, fundo e 04 prateleiras), sendo 2 verticais e duas horizontais, formando 4 nichos, confeccionados com chapas
de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir amadeira aglomerada, com fita de 1mm, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel.

- Porta de corres confeccionada em PVC.
- A porta quando aberta se aloja ao lado na parte interna do armario.

- O Rodapé metalico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16x1” sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes.
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- A Fixacdo das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em aco zamak com parafuso de montagem rapida
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de g8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
inddstria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cores a escolha no catalogo do fabricante.

Item 21

Armario baixo com almofada e rodizios, medindo 1200(L)x580(A)x470(P)mm.

- Composto por 1 porta com fechadura, duas gavetas, sendo 1 para pasta suspensa, 1 nicho e apoio superior com almofada.

— Almofada confeccionado em MDP 15mm, medindo 795(L)x445(P) com espuma de 55mm e revestimento de tecido de poliéster.

- Tampo superior confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas
de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo,(cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel.

- Laterais e base e fundo confeccionados no mesmo material do tampo com espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 1,0mm na
cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

- Com 6 rodizios fixados a base por parafusos autoatarrachantes.
- 02 Prateleiras Confeccionadas no mesmo material do tampo com espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 1mm.
- Suporte de sustentagdo metalicos.

- 1 Porta a esquerda ou direita Confeccionada no mesmo material do tampo com espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 2mm
na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxador metélico
em corpo solido em formato trapezoidal, fechadura tambor, dobradigas 110°.

- Fixagdo das Laterais, base, tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em aco zamak com parafuso de montagem répida
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de g8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bicromatizado.

- Gaveteiros confeccionado em MDP, espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico com fita PS de 1mm em
todo contorno,

- Montante confeccionada no mesmo material do tampo com espessura de 15mm e acabamento em fita PS de 1,0mm na cor semelhante
ao revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel, (montante na cor cinza).

- Frente de gavetas confeccionadas no mesmo material do tampo com espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 2,0mm na cor
semelhante ao revestimento (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

- Fechadura com acabamento cromado, com aplicagcdo na primeira gaveta, possibilitando o travamento lateral das gavetas
simultaneamente.

- Contém 02 pecgas de chaves com capa plastica “escamoteavel” com acabamento preto, dupla face e extragdo, rotacdo de 180°, cilindro
com corpo de 20 mm de comprimento e diametro de 19mm com 2(duas) abas para fixagéo, que é feito na frente do gaveteiro.

- Gavetas confeccionadas em chapa de aco SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epdxi a pé na cor CRISTAL,
corredicas de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de ago dobrada na cor das gavetas, roldanas em nylon, corredicas fixadas
as laterais do gaveteiro por meio de parafusos chip cabeca chata Phillps com acabamento bicromatizado.

- Montagem Laterais e montantes fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com parafuso de montagem répida
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bicromatizado.

- Trava: confeccionadas em perfil de aluminio extrudado. Puxadores Confeccionados em zamak na cor aluminio.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
inddstria possua o0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
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- Cores a escolha no catalogo do fabricante.
Item 22
Call Center médulo Duplo com laterais curvas e abafadores — 02 posicdes.

- Conjunto de Call Center na dimensao de 1200mm(A) x 950mm(L) x 1070mm(P) formado por 1 médulo DUPLO com laterais CURVAS e
abafadores para 02 posicdes.

- Cada modulo é composto por 02 tampos, um para teclado e um monitor confeccionados com chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em trés dos lados no tampo do teclado e nos
quatro lados do tampo do monitor, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

- O tampo do monitor possui 1 passa cabo para passagem de fiagdo com didmetro de 60mm em polietileno injetado com tampa sacavel.
- Os tampos possuem buchas metélicas M6x13 para fixacdo da estrutura por meio de parafuso M6x30 cabega Philips.

- Estrutura metdlica sem base, confeccionada em chapa de ago SAE 1020 repuxada eliminando assim ponteiras plasticas, com
espessura de 1,5 mm com 580 mm de largura, duas colunas verticais confeccionadas em tubo de ago SAE 1020 medindo 30x50x1,06mm
com 540 mm de comprimento, afastadas 120mm entre si, dentro das colunas possui dois tubos confeccionados em tubo de aco
SAE1020, medindo 20x40x1,20mm com aproximadamente 420mm de comprimento, possui recortes a laser para guiar engrenagem de
aco e permitir a regulagem de altura do mesmo.

- Possui dois tubos horizontais para fixacdo do tampo, medindo aprox. 25x25x0.9mm de espessura com 240 mm e 320 mm de
comprimento, possui dois furos de 8mm para fixacdo nos tampos.

Possui “caixa” em formato de “u” onde é localizado guias para fixagdo do mecanismo de regulagem, dois tubos redondos fixados na parte
interna com engrenagem e rosca sem fim, fixado também a duas manivelas onde o usuério vai regular a altura desejavel.

- A manivela é injetada em ABS para melhor acabamento e resisténcia.

- A base do mecanismo possui 2 sapatas niveladoras para regulagem de altura.

- Possui duas chapas metélicas em “L” para fixar o mecanismo nas laterais, mantendo o alinhamento e sustentagdo do mesmo.
- Tampos recebem buchas metélicas M6x13, para montagem e desmontagem sem danificar os mesmos.

- Conjunto de médulos é composto por 01 fundo, confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a
guente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em trés dos lados no tampo do teclado e nos quatro lados do tampo
do monitor, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente estavel; e - 04 laterais
confeccionados com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 2mm em trés dos lados no tampo do teclado e nos quatro lados do tampo do monitor, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. O sistema de fixagdo feita através de buchas metéalicas, ndo
serdo aceitos sistema de fixacdo de outra forma e que causem o atrito direto as partes em MDP. Possibilitando a montagem e
desmontagem por inUmeras vezes sem causar dano ao mesmo.

- Placas abafadoras instaladas na parte superior dos painéis frontais e laterais, confeccionados com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 15mm.

- Revestidas em tecido 100% poliéster crepe dublado com manta de espuma de 8mm em toda sua superficie, abafadores fixados aos
painéis através de buchas de nylon.

- 04 Colunas metalicas para unido das laterais com painel frontal, confeccionado em tubo de aco quadrado 25x25x0.9 mm com furagéo
de acordo com os layouts, totalmente preparado para alinhamento e estruturacéo da divisoria de MDP, todo o conjunto é fixado através
de parafusos estruturais 7x40 mm fixados nas laterais e encaixados nas colunas em furagdes tipo pera, agilizando assim a montagem.
Podendo assim montar e desmontar 0 mével sem quaisquer danos posteriores. 02 colunas possuem furag¢ado para fixacdo em “L”, tendo
02 lados com acabamento e 02 lados com furagdo para fixagdo nos painéis e 02 colunas com furagdo para fixagdo em T, tendo 01 lado
com acabamento e 03 lados com furag6es para fixagdo nos painéis.
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- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
inddstria possua o0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cores a escolha no catalogo do fabricante.

Item 23

Armario alto multiuso, medindo 1605(A)x1360(L)x500(P)mm.

- Tampo confeccionado em MDP 15 mm com engrosso de 25mm, com fita de OS de 2mm.

- Corpo, gaveteiro e portas, confeccionados em MDP, espessura 15mm, revestido nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, componentes recebem fita de 1mm em todo contorno, acabamento
nas cores semelhantes ao revestimento dos painéis. (Cores sdlidas e madeiradas).

- Fundo externo montagem é realizado sobre o tampo, laterais e base.
Fixagdo por meio de parafusos minifix de rosca soberba e parafusos estruturais.

- Frente Unica de gaveta: confeccionado em no mesmo material do tampo e corpo. Recebem fita de 1mm em todo contorno, acabamento
nas cores semelhantes ao revestimento da frente. (Cores solidas e madeiradas).

- Fechadura com acabamento cromado, travamento € realizado através de chapa de ago carbono fixado ao tampo. Contém 02 pecgas de
chaves com capa pléstica “escamoteavel” com acabamento preto, dupla face e extracao, rotagdo de 180°, cilindro com corpo de 20 mm
de comprimento e diametro de 19mm com 2(duas) abas para fixacéo, que é feito na frente do gaveteiro.

- Gaveta Simples: confeccionado em MDP, espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, componentes
recebem fita de Imm em todo contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento dos painéis. (Cores sélidas e madeiradas).

- Frente com usinagem para pega da méo, ndo sendo necessario a utilizagdo de puxadores.

- Altura aproximada da frente e corpo da gaveta de 130mm, montagem da gaveta realizada por meio de parafusos estruturais e parafusos
minifix com rosca soberba.

- Corredica oculta de extracdo total com sistema Slowmotion para fechamento suave de gavetas. Fabricada com perfis em aco e
componentes de montagem em plastico resistente com regulagens que possibilitam um ajuste fino. Gaveta oculta com frente distinta da
gaveta alta.

- Gaveta Alta: Corpo confeccionado em MDP, espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico componentes
recebem fita de 1mm em todo contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento dos painéis. (Cores sdlidas e madeiradas).
Altura aproximada do corpo da gaveta de 250mm. montagem do corpo da gaveta realizada por meio de parafusos estruturais e parafusos
minifix com rosca soberba.

- Corredica oculta de extracdo total com sistema Slowmotion para fechamento suave de gavetas. Fabricada com perfis em aco e
componentes de montagem em plastico resistente com regulagens que possibilitam um ajuste fino.

- Corpo fixado a frente da gaveta por meio de buchas plasticas, cavilha em plastico, parafusos rosca métrica M6 e parafusos auto
atarraxante. Tampo e Corpo superiores: Confeccionado em BP com substrato MDP com espessura de 15mm, revestida nas duas faces
com filme texturizado recebe fita ABS de 1mm, com acabamento nas cores semelhante ao do revestimento (Cores sdlidas e madeiradas).

- Constituido de 1 moédulo montado com fundo individuai externo.

- O mddulo ndo possui porta e contém 2 prateleiras méveis sendo apoiadas em pino confeccionados em zamak. Fixacdo dos

componentes feita por meio de parafusos de minifix rosca soberba. A unido dos moédulos é realizada por meio de parafusos
autoatarraxantes.

- Tampos e Corpos laterais: Confeccionado em BP com substrato MDP com espessura de 15mm, revestida nas duas faces com filme
texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), recebe fita ABS de 1mm, com acabamento nas cores semelhante ao do revestimento (Cores soélidas e madeiradas).

- Constituido de 1 médulo montado com fundos individuais externos sendo subdividido em 2 pegas, Mddulo possui porta dupla fechando
todo o corpo, com 1 prateleira fixa e 3 méveis sendo apoiadas em pino confeccionados em zamak. Fixacdo dos componentes feita por
meio de parafusos de minifix rosca soberba. A unido dos moédulos é realizada por meio de parafusos autoatarraxantes. Portas:
Confeccionado com o0 mesmo material do corpo com espessura de 15mm, recebe fita ABS de 1mm, com acabamento nas cores
semelhante ao do revestimento (Cores sdlidas e madeiradas). Armario dispde de portas duplas, com abertura por giro. Dobradiga com
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amortecedor incorporado para fechamento suave das portas, com abertura de 105°. O corpo e caneco da dobradica possuem
acabamento.

- Dispositivo para abertura das portas com sistema magnético, que dispensa a utilizacéo de puxadores. Montagem embutida em suporte
metalico confeccionado em tubo 40x20 cortado a laser com sistema de trava para o fecho toque. Fecho toque possui regulagem fina para
ajuste da abertura da porta.

- O nivelamento do armario é feito por buchas plasticas e niveladores sextavados com rosca 5/16, dispostos na base da cobertura.

- Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
indUstria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de ep6xi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cores a escolha no catalogo do fabricante.

Item 24

Mesa com regulagem e elevacdo em dois estagios, eletrificada, com regulagem elétrica, sendo o tampo, confeccionados em chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestidos nas duas faces com
laminado melaminico, oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Tampo recebe fita de 2mm em todo contorno,

acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo (cores sélidas e madeiradas).

- A fixagdo do tampo a estrutura devera ser feita por meio de parafusos rosca métrica M6, fixados por meio de buchas metélicas em
zamak cravadas na face inferior do tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do movel.

- O sistema elétrico do motor da estrutura possui capacidade de carga de 70kg, cuja tensdo é de 100-240v e consumo de
aproximadamente 115 watts.

- A profundidade do tampo é de 600mm.

- A largura do tampo é de 1200mm.

- O estagio inicial de altura da mesa é de 715mm e a sua maxima altura é de 1215mm.

- O ajuste de largura minimo da estrutura é de 1000mm e seu ajuste maximo é de 1600mm.

- A velocidade de deslocamento do sistema é de 20mm/s e o nivel de ruido é de aproximadamente 50dB (Decibéis).
- Possui painel de controle com 2 botdes para comando de movimentacgéao.

- A subida de cabos é realizada por vértebras de fiagéo.

- Mantém fios escondidos e organizados. Confeccionada em polimero e sua fixagdo € feita na face inferior do tampo por parafuso auto
atarraxante.

- O Suporte para fixagdo do tampo é confeccionado em chapa de aco carbono dobrado, com espessura de 2,00mm.
- As Colunas séo constituidas por tubos, sendo o externo se secao retangular de 50x80mm em aco carbono com espessura de 3,0mm.

- O Tubo interno de secdo retangular de 45x75mm em aco carbono com espessura de 3,0mm e entre os tubos é inserido bucha em nylon,
para garantir a mobilidade e eliminar folga entre as paredes.

- Na extremidade superior do tudo interno € soldado o suporte do motor, confeccionado em chapa de ago carbono com espessura de 3,5
mm e dobrado em formato de “bandeja”.

- Na bandeja do motor séo fixadas duas calhas espelhadas uma a outra, confeccionada em ago carbono com espessura 2,5mm,
dobradas e perfuradas.

- Travessas estruturais fabricadas em chapa de ago carbono de 2,5mm, dobrada e perfurada, sdo acopladas as calhas, formando um
sistema de trilho para o ajuste longitudinal da estrutura.

- A Base da coluna é confeccionada em chapa de aco carbono, com espessura de 3,5mm, dobrado e soldado a base inferior. A base

inferior é confeccionada em chapa de aco carbono com espessura de 3,5mm e dobrada em formado de “u”, onde, é inserido furagdo com
rosca para a insercéo de pés niveladores.
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- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
inddstria possua o0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cores a escolha no catalogo do fabricante.
Item 25
Mesa reta Rebativel com Rodizio, medindo 1400x700x740mm.

Tampo confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento
do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

Fixacdo a estrutura por meio de buchas metdlicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. Tampo da mesa ndo possuem furos
para passagem de fiacao.

Estrutura do pé lateral metalico composto de tudo 50x50 para coluna central em formato “L” em corpo Unico cortado a laser, com encaixes
rapidos para travessa de ligacdo dos pés, possui furagdo na parte superior formando assim duto para passagem de fiagdo, base em tubo
50x30 angular em corpo Unico cortado a laser.

Suporte superior em chapa conformada de 2mm para angulacdo do tampo, com sistema de mola e manipulo com rosca para travamento
do tampo.

Travessa confeccionada em tubo 50x30 possuindo garras para encaixe rapido nos pés e aba para fixagdo, travessa contém chapa de
apoio central para impedir tensionamento do tampo, fixada por meio de parafusos e bucha com rosca M6. Sistema de unido entre as
pecas através de solda MIG MAG.

04 Rodizios com trava e Diametro de 65mm injetados em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 2"
sextavado.

Para fixag&o do tampo e travessas utiliza-se parafusos M6x12.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
industria possua o0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cores a escolha no catélogo do fabricante.
Item 26

Modulo Bancada e mesa multifuncional para ambientes, permite abertura de até 180°, possui trés gavetas baixas, uma gaveta alta com
dois compartimentos e um modulo fechado, com duas portas, com uma prateleira interna, fixada centralizada ao espago. O produto
possui elementos construtivos que permitem a eletrificacdo Os modulos possuem estrutura independentes, formando molduras para o
encaixe das pecas, compostas por colunas e travessas confeccionadas em tubos de sec¢do quadrada, 40x40mm com 1,90mm de
espessura e tubos de secdo retangular, 40x20mm com espessura de 1,50mm, pecas cortadas a laser, confeccionadas em chapas de
espessura 1,50mm, #16 e 7,95mm, 5/16", para o facilitador de movimentacéo, a producao €é através de tubo de secéo circular, de 1" (25,4
mm) com espessura de 1,5mm, as pec¢as sdo unidas através de solda.

O giro dos modulos se da através de um eixo de rotagdo com pegas macicas em ago carbono e nylon usinadas e montadas em conjunto
com um rolamento axial.

Tampos, frentes de gavetas e portas sdo confeccionados em chapa de madeira prensada de MDP (medium density particleboard) com
espessura de 18mm (x2mm) com acabamento em laminado melaminico de baixa pressao na face inferior/interna e de alta pressdo na
face superior/externa. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas em PVC na cor e padréo do revestimento, fixada pelo
processo de colagem com adesivo “hot melting”, devendo receber acabamento fresado apds a colagem, bordos arredondados com raio
de no minimo 2,5mm e fitas de bordo com espessura minima de 2,5mm.

Laterais, fundos, gavetas (excecdo da frente) e prateleiras, confeccionados em chapa de madeira prensada de MDP (medium density
particleboard) com espessura de 18mm (x2mm) com acabamento em laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces e
bordos arredondados com raio de no minimo 1mm e fitas de bordo com espessura minima de 1mm.

As pecas possuem fixacdo a estrutura através de parafusos do tipo chipboard.
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Quando aberto, a 180°, o médulo esquerdo, possui 3 (trés) gavetas, com area util de 337x374mm (£2 mm) cada, que deslizam através de
corredigas telescopicas, facilitadas por puxadores confeccionados em chapa de ago carbono #16 (1,5mm) com angulo de pega de 135°, e
possuem capacidade de carga de 5kg.

Abaixo das gavetas, um mdédulo inferior fechado, com uma prateleira central fixa, com duas portas pivotantes, dotadas de dobradicas de
abertura manual e puxadores do mesmo padréo que as gavetas.

No mddulo direito, uma gaveta alta, com dois compartimentos internos, onde, cada compartimento possui area Util de 184x460mm
(x2mm), desliza através de corredicas telescopicas, facilitada por puxador do mesmo padrdo dos demais, com capacidade de 4kg por
compartimento.

O contato do produto com o piso é feito através de seis rodizios, com rodas revestidas em composto termoplastico com PVC, dureza 85
Shore A. (-10°C a +50°C), com calota anti-fios e rolamentos de esferas blindados, para aplicacdo em piso liso. A velocidade de trabalho
indicada é de até 4km/h, capacidade individual de até 100kg. As rodas possuem diametro de 100mm. Os rodizios possuem freios de
seguranga, acionados mecanicamente, que pode ser travado apdés movimentado, para que o produto seja utilizado com mais seguranca.

O produto possui elementos construtivos que permitem a eletrificagcdo, contando com 8 (oito) pontos de tomadas, sendo, seis (6) deles,
nas superficies superiores dos tampos, e duas (2) delas, na face posterior inferior de cada médulo.

Nas partes metdlicas de todo o conjunto deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em p6 hibrida Epoéxi/Poliéster eletrostatica micro texturizada polimerizada em
estufa, com espessura minima de 40 micrometros.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escérias. Devem
ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar os cantos agudos.

Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.
DIMENSOES APROXIMADAS:

Maodulo fechado:

Comprimento total: 1780 mm (30 mm); Profundidade: 660 mm (x10 mm); Altura:1140 mm
(10 mm).

Mddulo em 90° (em L):

Comprimento total: 1500 mm (+30 mm); Profundidade: 1940 mm (10 mm); Altura:1140 mm
(£10 mm).

Mddulo em 180° (aberto):

Comprimento total: 2800 mm (x30 mm); Profundidade: 660 mm (+10 mm); Altura:1140 mm
(10 mm).

Item 27

BIOMBO VOLANTE

Biombo reto confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura
de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melanico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixagdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. Médulo, com painel e lousa
movel confeccionada lamina em ago ceramico, com estrutura em aco e rodizio. A estrutura metalica do médulo é formada por tubos com
didmetro 25,4 mm com espessura de 1,50mm. Chapa de aco de 0,75mm de espessura com bordas de 5mm de altura com dimensées de
1265mm x 940mm no qual ird receber um laminado em ago ceramico para escrita com fung¢édo para quadro com compatibilidade em uso
de apagadores e réguas imantados, montado por meio de parafusos métricos a uma estrutura. Rodizio com 75mm de diametro sendo 02
(dois) com freio e 02 (dois) sem freio com pista macia. Estrutura em tudo 5/8” dobradas em “U” invertido e posicionado nas extremidades
da gaveta com uso e apoio tipo “alga”, com travamento na transversal e longitudinal em tubos 5/8”. Fechamento do tubo com ponteiras
injetadas. Estrutura com pintura Microtextura

DIMENSOES:

Altura Biombo: 1800 mm (+/- 10)
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Largura Biombo: 1800 mm (+/- 10)

Altura Lousa: 1200 mm (+/- 10)

Largura da lousa: 1600mm (+/-10)

Item 28

Mesa Reunido redonda com estrutura em ac¢o, medindo 1200 (diametro) x 740mm.

- Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

- Fixacéo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x45.

- Estrutura metdlica tipo X com base horizontal estampada e repuxada "sem ponteiras” em chapa de aco de 1,5 mm de espessura com
suporte em chapa de ag¢o carbono com buchas roscadas para nivelador 5/16 dotada de sapata niveladora na base horizontal, possui
estrutura tubular 20x20mm tipo X refor¢ando assim a base, tubo central confeccionado em ago carbono com didmetro de 4”, com
espessura de 1,2 mm a fixagéo entre a base e o tubo central é feito por meio de solda MIG MAG.

- A base superior horizontal em formato “X” confeccionada em tubo retangular de 20 x 30 x 1,2 mm. Todas as partes metalicas soldadas
sao feitas com solda MIG MAG para maior resisténcia. - Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria indlstria possua 0 equipamento para tal processo e recebem pintura
eletrostatica a p6 com resina a base de epodxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os
critérios de preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda
as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cores a escolha no catalogo do fabricante.

GRUPO 02 - Médulos Estofados, plasticos individuais e coletivos
Item 29

LONGARINA 03 LUGARES SEM BRACOS

Descricao do Produto: Longarina de 03 lugares sem bracos e espaldar baixo. Encosto: Estruturado em compensado multilaminado
anatdémico de espessura minima de 10 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média
predominante de, no minimo, 30 mm, largura do encosto minima de 390mm e extensdo vertical minima de 350 mm. Acabamento dos
bordos do encosto em perfil de PVC extrudado e revestimento do encosto em tecido ou laminado sintético. Contra encosto em laminado
sintético. Assento: estruturado em compensado multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma
flexivel de poliuretano injetada moldada com 35 mm de espessura minima média predominante com contra assento em laminado sintético
ou TNT e revestimento do assento em tecido ou laminado sintético, perfis e bordo em PVC extrudado. Fixagcao dos elementos ao chassi
de assento e encosto através de parafusos e porcas garras de ago zincado. Largura minima do assento de 450mm e profundidade de
superficie minima do assento de 410 mm. Suporte de juncdo do encosto: em tubo de ago oval ou oblongo ou eliptico de bitola espessura
de parede minima de 1,90 mm e largura do tubo minima de 30 mm, com acabamento em termoplastico ou em chapa de aco de
espessura minima de 4,75 mm, estampada com vinco de refor¢o estrutural. Viga de sustentacdo dos assentos: Flanges universais
confeccionadas em chapa de aco carbono com espessura minima de 2,25 mm fixa ou soldada de maneira tal que ambos os escolhidos
suportem os ensaios de fadiga e impactos previstos na norma NBR 16031:2012. Bases da longarina em estrutura metalica em aco
carbono 1010/1020, sec¢éo retangular com dimensdes minimas de 30 mm x 49 mm x 1,50 mm, tratadas contra corrosdo e pintadas com
tinta epOxi na cor preto curada em estufa, soldada pelo processo MIG com suporte em ago 1020, para fixacdo da concha a estrutura com
largura total projetada aproximada de 1700 mm para o movel acabado (montado). Pés: No minimo 02 (dois) pés em aluminio injetado, em
formato de “V” ou Y” invertido ou similar/aproximado, proporcionando excelente estabilidade ao conjunto.

- Cores a escolha no catélogo do fabricante.
Item 30
CADEIRA FIXA BASE CONTINUA, SEM BRACOS

Descricao do Produto: Cadeira fixa para didlogo no minimo, espaldar baixo, sem bragos, assento e encosto estofados, estrutura fixa
balanco (em “S” ou “C") com sapatas fixas. Encosto: Estruturado em compensado multilaminado anatdmico de espessura minima de 10
mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média predominante de, no minimo, 30 mm,
largura do encosto minima de 390mm e extensao vertical minima de 350 mm. Acabamento dos bordos do encosto em perfil de PVC
extrudado e revestimento do encosto em tecido ou laminado sintético. Contra encosto em laminado sintético. Assento: estruturado em
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compensado multilaminado anatdémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada
com 35 mm de espessura minima média predominante com contra assento em laminado sintético ou TNT e revestimento do assento em
tecido ou laminado sintético, perfis e bordo em PVC extrudado. Fixacdo dos elementos ao chassi de assento e encosto através de
parafusos e porcas garras de aco zincado. Largura minima do assento de 450mm e profundidade de superficie minima do assento de 420
mm. Suporte de juncédo do encosto: em tubo de ago oval ou oblongo ou eliptico de bitola espessura de parede minima de 1,90 mm e
largura do tubo minima de 30 mm, com acabamento em termoplastico ou em chapa de ago de espessura minima de 4,75 mm, estampada
com vinco de reforgo estrutural. Estrutura metalica fixa, do tipo balango/balancim (em “S” ou em “C”), cujo assento fica em suspenséo,
manufaturada a partir de tubo de ago carbono de diametro minimo de 25,40 e espessura minima de parede de 1,20 mm, com plataforma
para fixacdo do assento e da juncdo do encosto em chapa de ago com espessura de, no minimo, 2,25 mm do tipo flange universal.
Tratamento de superficie do ago da estrutura através de pintura a po, cor preta. Sapatas fixas injetadas em termoplastico polipropileno
para atrito com a superficie do piso.

- Cores a escolha no catalogo do fabricante.
Item 31
CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR BAIXO, COM BRAGOS

Cadeira de escritério: Giratéria Operacional, no minimo do tipo B, com bragos regulaveis, conforme ABNT NBR 13962/2018, com, no
minimo, espaldar médio. Ajustes minimos para os movimentos independentes para altura do assento, rodizios de duplo giro, giro de 360
graus do assento/encosto, altura dos bragos, altura do encosto e inclinagdo do encosto, regulagens todas independentes. Encosto:
estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgcos estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com espessura média predominante minima de 35 mm. Dotado de carenagem para contracapa do encosto injetada em
polipropileno, ndo sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixacdo da contracapa de encosto. Aspectos
dimensionais e de funcionalidades do encosto: Largura de 410 mm e extens&o vertical de 360 mm, sendo essas medidas aceitas como
minimas. Ajuste de altura do encosto: em no minimo 6 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 60 mm. Faixa de inclinagéo
minima do encosto: 25 graus. Assento: estruturado em compensado multilaminado anatdémico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada, de espessura média predominante minima de 40 mm, dotado de
carenagem de contracapa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixacao dos elementos
ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. N&o sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para
acabamento e ou fixagcdo da contracapa de assento. Largura e profundidade de superficie do assento minimas de 460 mm. Revestimento
do assento e do encosto em tecido tipo crepe, em poliéster, ou em laminado sintético de PVC espalmado sobre forro de cor a definir de
acordo com a cartela disponivel do fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato permanente que possibilite, no
minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagdo do encosto de maneira independentes entre si
(mecanismo do tipo 02 alavancas), cujo material do suporte de encosto seja uma chapa de ago, lamina ou tubo, com no minimo 3,0 mm
de espessura de parede, se for [amina, com vincos de reforgo estrutural. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a
gas, com classificagdo de qualidade e seguranga minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017 dotada opcionalmente
de telescopio para acabamento e prote¢do da coluna. Base cinco patas: confeccionada em aco tubular de secéo retangular ou semi-
oblonga cujas dimens6es do perfil tubular sejam, no minimo, de 20 x 30 x 1,50 mm, soldadas por eletrofusdo e com reforco em Metal Inert
Gas em dois anéis centrais estampados que formam o conico de alojamento do pistdo. Ndo é admitido o uso de bucha plastica ou solda
para fixagdo do pino do rodizio, para facilitar eventuais manutencdes, o mesmo devera ser fixo através de anel metalico. Rodizios: de
duplo giro do tipo “H” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de
bucha plastica ou solda, diametro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas. Bragos estruturados em corpo de aco carbono ou
resina de engenharia ou outro material que comprovadamente suporte os ensaios da ABNT NBR 13962:2018, de cor preta, com pintura
eletrostatica a p6é em caso de aco carbono, carenagem injetada em polipropileno, acionado por botdo, com no minimo 5 pontos de
regulagem em altura, apoia bragos ergonémico e anatdbmico, injetado em poliuretano texturizado de cor preta, dotado de alma de aco,
com dimensdes nominais minimas de 250 mm de comprimento por 80 mm de largura.

- Cores a escolha no catélogo do fabricante.
Item 32
CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO, COM BRACOS

Descricdo do Produto: Cadeira giratéria de encosto médio, do tipo diretor com bragos regulaveis e com, no minimo, ajustes e
movimentos independentes para altura do assento, ajuste de altura dos bracos, rodizios de duplo giro e giro de 360 graus do assento
/encosto, sendo opcional reclina¢@o do assento e encosto. Encosto: Estruturado em compensado multilaminado anatémico de espessura
minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média predominante de, no minimo,
35 mm, sendo a saliéncia para acomodacéo lombar com no minimo 50 mm de espessura média predominante, largura do encosto util (na
regido do apoio lombar) minima de 440mm e extensédo vertical minima de 455 mm. Acabamento dos bordos do encosto em perfil de PVC
extrudado e revestimento do encosto em tecido ou laminado sintético. Contra encosto em laminado sintético. Assento: estruturado em
compensado multilaminado anatdmico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada
com 40 mm de espessura minima média predominante com contra assento em laminado sintético ou TNT e revestimento do assento em
tecido ou laminado sintético, perfis e bordo em PVC extrudado. Fixacdo dos elementos ao chassi de assento e encosto através de
parafusos e porcas garras de aco zincado. Largura e profundidade de superficie minima do assento de 470 mm. Plataforma de assento
do tipo flange com regulagem de altura do assento através de alavanca sendo opcional reclinagdo do assento e encosto, e juncdo do
encosto tipo lamina de aco vincada, com largura minima de 70 mm e espessura de chapa minima de 4,5 mm, com pintura eletrostatica a
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p6 de cor preta. Coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificacdo de qualidade e seguranga conforme EN
DIN 16955:2017 com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada de telescépio para acabamento e protecdo da coluna de 03
estagios injetado em termoplastico de cor preta. Base de cinco patas em aco carbono tubular, com as patas em tubo de aco de sec¢éo
retangular ou semi oblonga ou quadrada ou similar, sendo a altura minima da viga de 35 mm e soldadas por meio de MIG ou eletrofusao
a anéis centrais de estabilizagdo e conificagdo da coluna e das patas. Pintura eletrostatica a p6 de cor preta. Capa plastica Unica injetada
em PP de cor preta que recobre toda a porgdo superior das patas da base. Fixacdo dos rodizios através de estampagem das paredes
dos tubos das patas, sem utilizagdo de bucha plastica ou solda para fixacdo dos pinos. Rodizios: de duplo giro do tipo “H” com eixo
vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda, diametro
das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas. Bragos reguladveis com corpo em chapa ou tubo de a¢o ou ainda em peca injetada
totalmente em resina de engenharia do tipo PP com fibra de vidro ou poliamida com fibra de vidro, em todas essas op¢des o braco
suporta os ensaios de fadiga e carga estatica no apoia bragco da ABNT NBR 13962:2018, quando em ago, com pintura eletrostatica a po.
Carenagem e apoias superiores injetados em termoplastico de cor preta do tipo PP, com botdo de acionamento para altura dos bracos.
Ajuste com curso minimo de 60 mm e, em no minimo, 6 pontos. Largura Util minima do apoia bragco de 70 mm e comprimento Util de no
minimo 230 mm.

- Cores a escolha no catalogo do fabricante.
Item 33
CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR ALTO, COM BRAGCOS

Cadeira giratéria de encosto alto, do tipo presidente com bragos regulaveis e com, no minimo, ajustes e movimentos independentes para
altura do assento, inclinagdo do assento independente da inclinacdo do encosto, inclinacdo do encosto, altura do encosto, altura dos
apoia bragos, distancia interna entre apoia bragos, giro de 360 graus de assento e encosto e giro dos rodizios em 2 dimensdes. Encosto:
Estruturado em compensado multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com espessura média predominante de, no minimo, 35 mm, sendo a saliéncia para acomodag¢do lombar com no minimo
50 mm de espessura média predominante, largura do encosto Util (na regido do apoio lombar) minima de 430mm e extensao vertical
minima de 600 mm. Acabamento dos bordos do encosto em perfil de PVC extrudado e revestimento do encosto em tecido ou laminado
sintético. Contra encosto em laminado sintético. Assento: estruturado em compensado multilaminado anatémico de espessura minima de
12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura minima média predominante com
contra assento em laminado sintético ou TNT e revestimento do assento em tecido ou laminado sintético, perfis e bordo em PVC
extrudado. Fixagcdo dos elementos ao chassi de assento e encosto através de parafusos e porcas garras de ago zincado. Largura minima
do assento de 470mm e profundidade de superficie minima do assento de 450 mm. Mecanismo de contato permanente produzido em
elementos de aco e resina de engenharia que permite ajuste de altura do assento e encosto de maneira independente entre si e ajuste de
inclinagdo do assento e do encosto de maneira independente entre si, possibilitando ao usuario travar as regulagens em no minimo 10
pontos de parada ao longo dos cursos de reclinagédo. Plataforma do assento em ac¢o estampado e suporte do encosto em aco tubular,
bitola minima 18 x 43 x 1,50 mm, com carenagem de acabamento e protecdo que ndo deixa aparente e nem acessivel ao usuario o
sistema de regulagem interno do encosto. Exceto elementos internos como o sistema de freio friccdo da regulagem do encosto e do
assento, os eixos horizontais de articulagdo do mecanismo, parafusos e arruelas de suas fixagdes, cujo acabamento é zincado, os demais
elementos metalicos recebem tratamento de superficie por meio de pintura eletrostatica a pd. Coluna para ajuste de altura e giro de 360°
do assento a gas, com classificacdo de qualidade e seguranga conforme EN DIN 16955:2017 com curso vertical de ajuste de, no minimo,
100 mm, dotada de telescopio para acabamento e protecdo da coluna de 03 estagios injetado em termoplastico de cor preta. Base de
cinco patas em ac¢o carbono tubular, com as patas em tubo de a¢o de secdo retangular ou semi oblonga ou quadrada ou similar, sendo a
altura minima da viga de 35 mm e soldadas por meio de MIG ou eletrofusdo a anéis centrais de estabilizacdo e conificacdo da coluna e
das patas. Pintura eletrostatica a pd de cor preta. Capa plastica Unica injetada em PP de cor preta que recobre toda a por¢ao superior das
paras da base. Fixacéo dos rodizios através de estampagem das paredes dos tubos das patas, sem utilizacéo de bucha plastica ou solda
para fixagdo dos pinos. Rodizios: de duplo giro do tipo “H” ou “W” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico
para fixagdo do rodizio & base sem o uso de bucha plastica ou solda, diametro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas e
pistas conforme superficie de uso (carpete tipo “H” ou piso vinilico/madeirado/ceramico tipo “W"). Bragos regulaveis com corpo em chapa
ou tubo de ago ou ainda em pega injetada totalmente em resina de engenharia do tipo PP com fibra de vidro ou poliamida com fibra de
vidro, em todas essas op¢des 0 brago suporta os ensaios de fadiga e carga estatica no apoia brago da ABNT NBR 13962:2018, quando
em ago, com pintura eletrostatica a p6. Carenagem e apoias superiores injetados em termoplastico de cor preta do tipo PP, com botéo de
acionamento para altura dos bragos. Ajuste com curso minimo de 60 mm e, em no minimo, 6 pontos. Largura Gtil minima do apoia brago
de 70 mm e comprimento Util de no minimo 240 mm. Possui também regulagem de abertura através de manipulo ergonémico localizado
abaixo de seu corpo estrutural, o qual possibilita abertura de, no minimo, 30mm cada braco.

- Cores a escolha no catalogo do fabricante.

Item 34

CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO TELADO, COM BRAGOS

Cadeira de escritério: Cadeira giratéria operacional de encosto telado médio, tipo B, conforme ABNT NBR 13962:2018, com bracos
regulaveis, e ajustes independentes para altura do assento, inclinagéo e altura do encosto, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do
assento/encosto e altura e abertura dos bracos. Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado ou em compensado

multilaminado anatémico de espessura minima de 10,5 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com
espessura de 40 mm, dotado de carenagem de contracapa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e
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bordos. Largura e profundidade de superficie do assento de 460 mm (medidas minimas). Revestimento do assento e do encosto em
tecido crepe de poliéster ou laminado sintético de PVC espalmado sobre forro em cor a escolher de acordo com a cartela. Encosto em
tela flexivel a base de poliéster, estruturado em quadro injetado em resina termoplastico de alto desempenho. O encosto em tela flexivel,
com células abertas e permeéaveis ao ar, facilita a perspiragdo, que € a troca térmica do usuario com o ambiente, aumentando o fator
conforto. Encosto interligado ao mecanismo através de uma lamina em chapa de ago, com espessura minima de 6,5 mm com
acabamento através de coluna injetada em material termoplastico em alta pressdo. Encosto provido de regulagem de altura através de
cremalheira interna (automatico, sem o uso de botdes ou manipulos de rosqueamento), com 10 pontos de parada no minimo e curso
vertical de 60 mm, no minimo. Espaldar de encosto médio, cuja extenséo vertical € de 460 mm e largura de 430 mm, sendo essas
medidas aceitas como minimas. Mecanismo operacional do tipo contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do
assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagcdo do encosto, de maneiras independente entre si. Base giratoria de cinco hastes
injetada em nylon com fibra de vidro, de formato piramidal, com aletas de reforco estrutural na porcéo inferior das patas. Diametro externo
minimo de 680 mm. Coluna a gas para ajuste milimétrico da altura do assento e amortecimento ao sentar em conformidade com EN DIN
16955:2017 e curso minimo de variacdo vertical de 100 mm, com coluna de alojamento do émbolo com acabamento cromado polido ou
em pintura eletrostatica de cor preta. Rodizios de duplo giro injetados em poliamida, com diametro minimo de 65mm e banda de rodagem
em PU, cuja fixacéo dispense solda ou buchas para alojamento do pino dos rodizios, cujo diametro de fixagdo minimo é de 10 mm e com
anel metélico elastico. Bragos com regulagem de altura e abertura, com estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo
nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada de, no minimo, 30% da resina ou ainda em chapa
de aco com largura minima de 50 mm e espessura minima de 4,75 mm com vinco e pintura eletrostatica. Carenagem do braco injetada
em polipropileno. Apoia braco deve ser injetado em poliuretano TPU ou de pele integral ou ainda em polipropileno. Apoia bragos com
dimensdes minimas de 70 mm de largura e 250 mm de comprimento, além de apresentar ajuste de altura dos bracos acionado por botéo,
frontal ou lateral, com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 5 pontos de parada. Possui também regulagem de
abertura através de manipulo ergondmico localizado abaixo de seu corpo estrutural, o qual possibilita abertura de, no minimo, 30mm cada
bracgo.

- Cores a escolha no catélogo do fabricante.
Item 35
CADEIRA FIXA ESPALDAR MEDIO TELADO, COM BRACOS

Cadeira de escritorio fixa de didlogo com bragos de encosto telado. Encosto: em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em quadro
injetado em resina termoplastico da alto desempenho interligado ao mecanismo através de uma lamina de ago com dobras e/ou nervuras
de reforgco estrutural, com espessura minima de 6,0 mm e largura minima de 50 mm, com acabamento em pintura eletrostatica a po6 e
com acabamento através de coluna injetada no mesmo material termoplastico em alta pressdo, com textura suave, ndo corrugado
(sanfonado), sendo que ndo ficam aparentes e nem acessiveis ao usuario os parafusos de fixagdo. Largura predominante minima da
capa da coluna do encosto de 80 mm. Espaldar de encosto médio, cuja extensédo vertical minima é de 460 mm e largura do encosto na
regido do apoio lombar minima é de 430 mm. Assento: estruturado em chassi compensado anatdmico multilaminado ou chassi injetado
nervurado em termoplastico anatdmico, com estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura
minima média predominante com contra capa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos.
Fixacdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil
de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contra capa de assento. Largura e profundidade de superficie do assento minimas
de 460 mm. Revestimento de assento em tecido tipo crepe de fios de poliéster ou laminado sintético de PVC espalmado sobre malha em
cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Estrutura metalica fixa, do tipo balancim, com o assento em suspensédo, manufaturada
a partir de tubo de ago carbono de didmetro minimo de 25,40 e espessura minima de parede de 2,25 mm, com plataforma para fixagao do
assento e da lamina de juncéo do encosto em chapa de aco com espessura de, no minimo, 2,25 mm. Tratamento de superficie do aco da
estrutura através de pintura eletrostatica a p6 de cor preta. Sapatas envolventes injetadas em termoplastico polipropileno para atrito com
a superficie do piso sendo, no minimo, 04 sapatas por estrutura. Bragos fixos ou com regulagem de altura, com estrutural vertical
manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro ou aluminio injetado ou ainda
em aco carbono conformado com pintura eletrostatica. Carenagem do brago injetada em polipropileno. O apoia braco deve ser injetado
em termoplastico PP ou termofixo PU. Apoia bragos com dimensdes minimas de 60 mm de largura e 230 mm de comprimento.

- Cores a escolha no catélogo do fabricante.
Item 36
CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR ALTO TELADO, COM BRACOS

Cadeira de escritorio: Giratoria Operacional com bracos regulaveis, conforme ABNT NBR 13962/2018. Encosto: em tela flexivel a base de
poliéster, estruturado em quadro injetado em resina termoplastico do alto desempenho. O encosto em tela flexivel, com células abertas e
permeaveis ao ar, facilita a perspiragdo, que é a troca térmica do usuério com o ambiente, aumentando o fator conforto. Encosto
interligado ao mecanismo através de uma lamina em chapa de ago, com espessura minima de 6,5 mm com acabamento através de
coluna injetada em material termoplastico em alta pressdo. Encosto provido de regulagem de altura através de cremalheira interna
(automatico, sem o uso de botSes ou manipulos de rosqueamento), com 10 pontos de parada no minimo e curso vertical de 60 mm, no
minimo. Espaldar de encosto alto, cuja extensédo vertical é de 570 mm e largura Util de 460 mm, sendo essas medidas aceitas como
minimas. Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado ou em compensado multilaminado anatdmico de espessura minima de
10,5 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura de 40 mm, dotado de carenagem de
contracapa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Largura do assento de 490 mm e
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profundidade de superficie de 480 mm, sendo essas medidas aceitas como minimas. Revestimento do assento em tecido tipo crepe de
fios de poliéster, ou em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante.
Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura
do encosto e ajuste de inclinacdo do encosto, de maneira independente entre si. Base giratéria de cinco hastes injetada em nylon com
fibra de vidro, de formato piramidal, com aletas de reforgo estrutural na porgao inferior das patas. Diametro externo minimo de 680 mm.
Coluna a gas para ajuste milimétrico da altura do assento e amortecimento ao sentar e curso minimo de variagao vertical de 100 mm.
Rodizios de duplo giro tipo injetados em poliamida, nylon com fibra de vidro de cor preta, cuja fixacdo dispense solda ou buchas para
alojamento do pino dos rodizios, com rodas de no minimo 48 mm de diametro e pistas em poliuretano (tipo W) ou em nylon (tipo H).
Bracos com regulagem de altura e abertura, com estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de
vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada de, no minimo, 30% da resina ou ainda em chapa de a¢o com largura
minima de 50 mm e espessura minima de 4,75 mm com vinco e pintura eletrostatica. Carenagem do braco injetada em polipropileno.
Apoia brago deve ser injetado em poliuretano TPU ou de pele integral ou ainda em polipropileno. Apoia bragos com dimens8es minimas
de 70 mm de largura e 250 mm de comprimento, além de apresentar ajuste de altura dos bragos acionado por botdo, frontal ou lateral,
com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 5 pontos de parada. Possui também regulagem de abertura através de
manipulo ergondmico localizado abaixo de seu corpo estrutural, o qual possibilita abertura de, no minimo, 30mm cada braco.

- Cores a escolha no catélogo do fabricante.
Item 37
CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR ALTO COM APOIO DE CABELA TELADO, COM BRACOS

Poltrona giratéria de espaldar alto, composta em tela no assento, encosto e apoio de cabeca, a base de poliéster ou nylon ou resina
similar de alta resisténcia, com ajuste no apoio de cabeca e lombar. Provida de bragos com regulagem de altura e com apoio em
poliuretano macio ou resina similar que proporciono o0 mesmo conforto e durabilidade. O Mecanismo deve possuir movimentos
sincronizados proporcionando maior conforto ao usuario, regulagem de altura por sistema pneumatico. Apoio de cabeca independente
com estrutural em resina de engenharia, possuindo regulagem de altura com pontos de parada, além de ajuste de angulo, com
possibilidade de ajuste da tensdo exercida sobre o movimento de inclinagdo. Com dimensdes minimas de altura 140mm e largura 250
mm. Encosto com estrutura fabricada em resina de engenharia injetada em alta pressdo, termoplastico, de alta resisténcia mecénica,
formando uma moldura para a superficie, que € em material elastico, tela tipo mesh, fixada sob presséo, sem utilizacdo de espuma ou
similares. Apoio lombar manufaturado em material elastbmero ou poliuretano integral skin super flexivel, de alta resiliéncia, que permite
excelente fator conforto devido a sua superficie macia, com estrutural em resina termoplastica injetada na cor preta. Dimens6es minimas
do apoio lombar: 200 mm de largura X 100 mm de altura, regulavel na altura, para proporcionar maior conforto ao usuario, permanecendo
seu espaldar fixo. O encosto interligado ao mecanismo de inclinagdo através de hastes verticais paralelas injetadas em resina de
engenharia, na mesma resina da estrutura. Dimensdes minimas do encosto: largura de 460 mm e altura de 520 mm. Assento revestido e
estruturado da mesma forma que o encosto, com dimensdes minimas de 490 mm de largura e 480 mm de profundidade de superficie.
Borda frontal do assento curvada para baixo e provida de espuma injetada ou elastdmero ou polido de similar conforto e desempenho
para aumentar o conforto ao usuario. Mecanismo para reclinacdo de assento e encosto do tipo sincronizado com possibilidade de
travamento do movimento de reclinacdo em 04 pontos (incluindo o ponto inicial do mecanismo), equipado com sistema anti-impacto para
encosto e provido de ajuste de tensdo automatico ou manual para ajuste do coeficiente elastico da mola que tenciona o movimento de
reclinagdo. Ajuste milimétrico de altura do assento por meio de acionamento de dispositivo pneumatico, com caixa de alojamento de curso
cilindrica, confeccionada em ago carbono, acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoOxi pd preto com
tratamento anti ferruginoso revestido totalmente a coluna, conificada para melhor acoplagem por sistema de cone Morse na base 05
hastes giratdria. Pistdo em conformidade com norma DIN EN 16955:2017. Movimento de rota¢@o da coluna sobre rolamento de esferas,
garantindo a resisténcia ao desgaste e o minimo atrito. Base para a cadeira com 5 patas fabricadas pelo processo de injegdo em resina
de engenharia nylon com fibra de vidro em formato piramidal, com caracteristicas excepcionais de tenacidade, resisténcia mecanica,
resisténcia a brasdo dos calgados e produtos quimicos. Alojamento para fixacdo dos rodizios com didmetro padrdo de 11 mm injetados
na base dispensando assim o uso de buchas plasticas. Sistema preciso de acoplamento a coluna central através de cone Morse,
facilitando assim possiveis reparos. Dotada de 5 rodizios duplos de 60 mm de diametro de roda, injetado em poliamida 6.6 com 30% de
fibra de vidro, com pino vertical em ago trefilado 1010 e 1020 com didmetro de 11 mm com anel expansor para fixagcdo do mesmo a base.
Bragos com corpo e suporte de fixagdo injetados em termoplastico de alto desempenho na cor preta, com regulagem de altura, em no
minimo 5 posicdes, dotados de botéo de facil manuseio, sendo este botdo com acabamento cromado. Bragos fixados ao estrutural do
assento e os apoia bragos séo injetados em material macio na cor preta, com dimensges: largura minima de 70 mm e comprimento 230
mm, fixados ao corpo do brago através de dois parafusos na parte inferior do apoio.

- Cores a escolha no catalogo do fabricante.
Item 38

Mddulo de sofa circular ou semi circular 180 graus autoportante, sem encosto, sem bracos, componentes de sistema modular de sofas
especifico para utilizacdo em areas de trabalho colaborativo, que possibilite a configuragéo de arranjo circular. Angulo formado pelas
arestas do raio da borda frontal do assento de 45 graus (quarenta e cinco graus). O modulo deve permitir uma perfeita justaposicao e
possuir sistema de entre estes, de facil fixagdo e/ou separacdo entre modulos. Dimensdes: Largura total de 1200 mm no minimo na
porcéo reta mais larga, profundidade total minima de 620 mm, altura do assento ao piso entre 400 e 500 mm. Estrutura do tipo trapezoidal
04 pés ou similar em em acgo carbono cujos elementos séo soldados entre si por solda MIG e tratamento em pintura eletrostatica a p6é de
cor preta OU em base de madeira com estofamento revestida com o0 mesmo material de assento e encosto. Em ambos os casos, garantia
de resisténcia, seguranca e durabilidade conforme requisitos da ABNT NBR 15164:2004. Assento a partir de espumas flexiveis de
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poliuretano, expandida, cuja densidade nominal é de 30 + 5 kg/m3, com espessura de, no minimo, 70 mm estruturado em compensados
multilaminados com espessura minima de 10 mm. Revestimento do assento e laterais do assento em tecido 100% poliéster do tipo crepe
ou em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante, modelagens através de
costuras para perfeito acabamento dos estofados.

- Cores a escolha no catalogo do fabricante.
Item 39

Sofa modular reto de 01 lugar individual com estrutura do tipo trapezoidal em tubo de ago carbono de se¢édo redonda com diametro de
19,05 mm e espessura de parede de no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento no mesmo tubo. Tratamento em
pintura eletrostatica a p6 de cor preta com elementos ligados entre si através de parafusos e/ou de solda do tipo Metal Inert Gas. Assento
e encosto formados através de pecas individuais a partir de espumas flexiveis de poliuretano, expandida, cuja densidade nominal € de 30
+ 5 kg/m3, com espessura de, no minimo, 70 mm para o assento e de 50 mm para o0 encosto. Chassis estruturais de assento e encosto
de compensados multilaminados com espessura minima de 10 mm. Revestimento do assento, encosto e laterais do assento em tecido
100% poliéster do tipo crepe ou em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do
fabricante, modelagens através de costuras para perfeito acabamento dos estofados. Dimensdes minimas: Profundidade util do assento
(medida da borda frontal do assento até a intersecgdo com o encosto): 460 mm. Profundidade total: 620 mm. Altura total: 750 mm. Altura
do assento ao piso: entre 400 e 500 mm. Altura Util da borda superior do encosto em relagdo ao assento: 300 mm.

- Cores a escolha no catélogo do fabricante.
Item 40

Sofé modular de canto de 01 lugar individual com estrutura do tipo trapezoidal em tubo de aco carbono de se¢do redonda com diametro
de 19,05 mm e espessura de parede de no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento no mesmo tubo. Tratamento em
pintura eletrostatica a pé de cor preta com elementos ligados entre si através de parafusos e/ou de solda do tipo Metal Inert Gas. Assento
e encosto e lateral construidos a partir de espumas flexiveis de poliuretano, expandida, cuja densidade nominal é de 30 + 5 kg/m3, com
espessura de, no minimo, 70 mm para o assento e de 50 mm para o encosto. Sofa de canto pressupde que seja um sofa similar ao de 01
lugares com bracos, porém com brago/fechamento apenas de um dos lados. Chassis estruturais de assento e encosto de compensados
multilaminados com espessura minima de 10 mm. Revestimento do assento, encosto e laterais do assento em tecido 100% poliéster do
tipo crepe ou em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante, modelagens
através de costuras para perfeito acabamento dos estofados. Dimensdes minimas: Profundidade util do assento (medida da borda frontal
do assento até a intersecgdo com o encosto): 460 mm. Profundidade total: 620 mm. Altura total: 750 mm. Altura do assento ao piso: entre
400 e 500 mm. Altura Util da borda superior do encosto em relagdo ao assento: 300 mm.

- Cores a escolha no catalogo do fabricante.
Item 41

Mddulo circular ou semicircular cdncavo, autoportante, com encosto e sem bracos, componentes de sistema modular de sofas especifico
para utilizacdo em areas de trabalho colaborativo, que possibilite a configuragdo de arranjo circular. Angulo formado pelas laterais de 45°
(quarenta e cinco graus). Raio frontal do assento de no minimo 40cm e no maximo 70cm (medido do centro do circulo até a borda interna
do assento). O modulo deve permitir uma perfeita justaposicao e possuir sistema de facil fixagao e/ou desfixacéo entre estes. Estrutura do
tipo trapezoidal em tubo de ago carbono de segdo redonda com diametro de 19,05 mm e espessura de parede de no minimo 1,90 mm,
sendo as travessas estruturais de assento no mesmo tubo. Tratamento em pintura eletrostatica a p6é de cor preta com elementos ligados
entre si através de parafusos e/ou de solda do tipo Metal Inert Gas. Assento e encosto a partir de espumas flexiveis de poliuretano,
expandida, cuja densidade nominal é de 30 + 5 kg/m3, com espessura de, no minimo, 70 mm para o assento e de 50 mm para o encosto,
estruturado em compensados multilaminados com espessura minima de 10 mm. Revestimento do assento, encosto e laterais do assento
em tecido 100% poliéster do tipo crepe ou em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a
cartela do fabricante, modelagens através de costuras para perfeito acabamento dos estofados. Dimensdes: Largura total de 850 mm no
minimo na porcéo reta mais larga, profundidade total minima de 620 mm, altura do assento ao piso entre 400 e 500 mm. Altura (til
minima do encosto em relagdo ao assento de 300 mm e altura total do médulo em relagéo ao piso de 750 mm, no minimo.

- Cores a escolha no catalogo do fabricante.
Item 42

Méddulo circular ou semicircular convexo autoportante, com encosto, sem bracos, componente de sistema modular de sofas especifico
para utilizacdo em areas de trabalho colaborativo, que possibilite a configuracdo de arranjo circular. Angulo formado pelas arestas do raio
da borda frontal do assento de 45 graus (quarenta e cinco graus). O médulo deve permitir uma perfeita justaposi¢do e possuir sistema de
facil fixagcao e/ou desfixagdo entre estes. Estrutura do tipo trapezoidal em tubo de ago carbono de se¢do redonda com diametro de 19,05
mm e espessura de parede de no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento no mesmo tubo. Tratamento em pintura
eletrostatica a p6 de cor preta com elementos ligados entre si através de parafusos e/ou de solda do tipo Metal Inert Gas. Assento e
encosto a partir de espumas flexiveis de poliuretano, expandida, cuja densidade nominal é de 30 + 5 kg/m3, com espessura de, no
minimo, 70 mm para o assento e de 50 mm para o encosto, estruturado em compensados multilaminados com espessura minima de 10
mm. Revestimento do assento, encosto e laterais do assento em tecido 100% poliéster do tipo crepe ou em laminado sintético de PVC
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espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante, modelagens através de costuras para perfeito
acabamento dos estofados. Dimensdes: Largura total de 1300 mm no minimo na por¢do reta mais larga, profundidade total minima de
660 mm, altura do assento ao piso entre 400 e 500 mm. Altura util minima do encosto em relagédo ao assento de 300 mm e altura total do
maddulo em relagdo ao piso de 750 mm, no minimo.

- Cores a escolha no catalogo do fabricante.
Item 43

Médulo circular ou semicircular pequeno, céncavo, autoportante, sem encosto, sem bragos, componentes de sistema modular de sofas
especifico para utilizacdo em éareas de trabalho colaborativo, que possibilite a configuragéo de arranjo circular. Angulo formado pelas
laterais de 45° (quarenta e cinco graus). Raio frontal do assento de no minimo 40cm e no maximo 70cm (medido do centro do circulo até
a borda interna do assento). O médulo deve permitir uma perfeita justaposicdo e possuir sistema de facil fixagdo e/ou desfixacao entre
estes. Estrutura do tipo trapezoidal em tubo de aco carbono de secéo redonda com didmetro de 19,05 mm e espessura de parede de no
minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento no mesmo tubo. Tratamento em pintura eletrostatica a pé de cor preta com
elementos ligados entre si através de parafusos e/ou de solda do tipo Metal Inert Gas. Assento a partir de espumas flexiveis de
poliuretano, expandida, cuja densidade nominal é de 30 + 5 kg/m3, com espessura de, no minimo, 70 mm estruturado em compensados
multilaminados com espessura minima de 10 mm. Revestimento do assento e laterais do assento em tecido 100% poliéster do tipo crepe
ou em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante, modelagens através de
costuras para perfeito acabamento dos estofados. Dimensfes: Largura total de 850 mm no minimo na por¢do reta mais larga,
profundidade total minima de 620 mm, altura do assento ao piso entre 400 e 500 mm.

- Cores a escolha no catalogo do fabricante.
Item 44

Mddulo circular ou semicircular convexo autoportante, sem encosto, sem bracos, componentes de sistema modular de sofas especifico
para utilizacdo em areas de trabalho colaborativo, que possibilite a configuracéo de arranjo circular. Angulo formado pelas arestas do raio
da borda frontal do assento de 45 graus (quarenta e cinco graus). O médulo deve permitir uma perfeita justaposi¢do e possuir sistema de
facil fixagcao e/ou desfixacdo entre estes. Estrutura do tipo trapezoidal em tubo de ago carbono de se¢do redonda com diametro de 19,05
mm e espessura de parede de no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento ho mesmo tubo. Tratamento em pintura
eletrostéatica a pé de cor preta com elementos ligados entre si através de parafusos e/ou de solda do tipo Metal Inert Gas. Assento a partir
de espumas flexiveis de poliuretano, expandida, cuja densidade nominal é de 30 + 5 kg/m3, com espessura de, no minimo, 70 mm
estruturado em compensados multilaminados com espessura minima de 10 mm. Revestimento do assento e laterais do assento em
tecido crepe de fios de poliéster ou em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do
fabricante, modelagens através de costuras para perfeito acabamento dos estofados. Dimensdes: Largura total de 1300 mm no minimo
na porcao reta mais larga, profundidade total minima de 660 mm, altura do assento ao piso entre 400 e 500 mm.

- Cores a escolha no catélogo do fabricante.
Item 45

Assento modular reto de 01 lugar individual com estrutura do tipo trapezoidal em tubo de ago carbono de se¢éo redonda com diametro de
19,05 mm e espessura de parede de no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento no mesmo tubo. Tratamento em
pintura eletrostatica & p6 de cor preta com elementos ligados entre si através de parafusos e/ou de solda do tipo Metal Inert Gas. Modulo
formado apenas por peca de assento (sem encosto) a partir de espuma flexivel de poliuretano, expandida, cuja densidade nominal é de
30 + 5 kg/m3, com espessura de, no minimo, 70mm com chassi estrutural de compensado multilaminado com espessura minima de 10
mm. Revestimento do assento e laterais do assento em tecido 100% poliéster do tipo crepe ou em laminado sintético de PVC espalmado
sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante, modelagens através de costuras para perfeito acabamento dos
estofados. Dimensdes minimas: Largura e Profundidade do assento: 640 mm. Profundidade total: 640 mm. Altura total: entre 400 e 500
mm.

- Cores a escolha no catalogo do fabricante.
Item 46
Puff grande

Assento para areas colaborativas, popularmente conhecido como puff, na forma de um poliedro de quatro lados, sendo dois desses com
angulo interno de 90 graus e os dois outros angulos internos sendo, respectivamente, de 100 e de 80 graus, com tolerancia para todos os
angulos de 5 graus para mais ou para menos. Estrutura do mével prismatico é executada em MDF ou MDP ou ainda em compensado
multilaminado de espessura minima de 10 mm, com estrutura realizada na forma de um caixote prismético com dimensdes totais minimas
medidas em planta de 1190 x 340 x 1190 x 540 mm. Altura minima do assento em relacéo ao piso de 390 mm. Estrutura provida de no
minimo 4 sapatas em ago com pastilhas termoplasticas ou em feltro ou ainda poliméricas para o atrito com o piso, ancoradas a estrutura
através de uma porca de garra inserida na estrutura do puff e por meio da qual a rosca das sapatas € fixada a porca, possibilitando assim
eventuais ajustes de altura para possiveis correcdes de desnivelamento do piso. Estofamento superior do puff através de espuma flexivel
de poliuretano com densidade nominal de 30 +5 kg/m3. Acabamento das partes nobres e aparentes do puff através de tecido tipo crepe,
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100% poliéster ou em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha, em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante.
Acabamento em costuras laterais ou perimetrais para perfeito acabamento e modelagem do mével.

- Cores a escolha no catélogo do fabricante.
Item 47
Puff pequeno

Assento para areas colaborativas, popularmente conhecido como puff, na forma de um poliedro de quatro lados, sendo dois desses com
angulo interno de 90 graus e os dois outros angulos internos sendo, respectivamente, de 100 e de 80 graus, com toleréncia para todos os
angulos de 5 graus para mais ou para menos. Estrutura do mével prismético é executada em MDF ou MDP ou ainda em compensado
multilaminado de espessura minima de 10 mm, com estrutura realizada na forma de um caixote prismatico com dimensdes totais minimas
medidas em planta de 600 x 350 x 610 x 450 mm. Altura minima do assento em relagdo ao piso de 510 mm. Estrutura provida de no
minimo 4 sapatas em aco com pastilhas termoplasticas ou em feltro ou ainda poliméricas para o atrito com o piso, ancoradas a estrutura
através de uma porca de garra inserida na estrutura do puff e por meio da qual a rosca das sapatas € fixada a porca, possibilitando assim
eventuais ajustes de altura para possiveis correcdes de desnivelamento do piso. Estofamento superior do puff através de espuma flexivel
de poliuretano com densidade nominal de 30 +5 kg/m3. Acabamento das partes nobres e aparentes do puff através de tecido tipo crepe,
100% poliéster ou em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante.
Acabamento em costuras laterais ou perimetrais para perfeito acabamento e modelagem do mével.

- Cores a escolha no catalogo do fabricante.
Item 48
Poltrona de Auditério

Estrutura: Em dois tubos de aco carbono, de sec¢édo eliptica ou oblonga ou oval, medindo, no minimo, 20 x 30 x 1,90 mm apoiados em
chapa de aco de espessura minima de 3,00 mm, com fura¢éo na base horizontal. Todos os componentes fundidos por meio do processo
Metal Inert Gas. Tais componentes sdo tratados com banho desengraxante, decapagem e acabamento com pintura do tipo epoxi-po,
aplicada por deposicéo eletrostatica com cura em estufa em temperatura superior a 200 °C. Fechamento das estruturas metdlicas laterais
por meio de painéis injetados em polipropileno copolimero, material 100% reciclavel, sendo que, o fechamento se da por meio de painel
que segue de baixo do apoio de brago até a estrutura proxima do piso, 0s painéis centrais, podem ter fechamento total (do apoia ao piso)
ou parcial (do apoia até aproximadamente a linha do assento). Assento e encosto: Auto rebativeis, acionamento por mecanismo dotado
de molas e buchas plasticas para diminuicao de ruidos. Nenhum elemento que ofereca risco do “efeito tesoura” ou de cisalhamento que
possa ocasionar situagdes de aprisionamento de cabelo e membros dos usuérios deve estar exposto entre o assente e encosto durante o
movimento de rebatimento do mével, de maneira que o sistema de rebatimento do assento e encosto deve estar devidamente embutidos
no interior das blindagens de assento e encosto e/ou das estruturas centrais e laterais (montantes). Estruturais em madeira compensada
multilaminada de formato anatdémico, com espessura minima de 10,5 mm ou injetados em polipropileno com nervuras de refor¢o e
suportes de fixacdo ao mecanismo, composto por componentes metélicos, unidos pelo sistema de solda MIG que sao tratados com
banho desengraxante e decapagem e acabamento com pintura epéxi-p6. Acabamento em blindagem termoplastica de polipropileno
copolimero injetado em alta presséo texturizado, que perfaz o acabamento e prote¢éo inclusive das bordas, além de contra encosto e
contra assento. Espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas) para assento e encosto com espessura média de, no minimo, 35
mm. Revestimento do assento e encosto em tecido tipo crepe de fios de poliéster, ou em laminado sintético de PVC espalmado sobre
malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante, modelado em costuras para perfeito acabamento dos estofados. Brago e
prancheta: Apoia brago injetado em PU integrado a estrutura metalica central e lateral dotado de mecanismo de escamoteamento do
apoio de braco, no sentido transversal, para acomodar o conjunto de prancheta dentro da lateral quando em ndo uso. Tampo da
prancheta em chapa de ago cortada a laser com pintura epoxi a p6é ou injetada em resina ABS ou ainda injetado em aluminio com
acabamento em pintura eletrostatica a p6 na cor preta, qualquer que seja a opgao escolhida pelo licitante, esta ndo devera apresentar
arestas cortantes ou pontas perfurantes, de sorte que, quando a prancheta em uso, o usudrio ainda consegue apoiar 0 seu antebrago no
apoio superior em poliuretano, sem prejuizo do uso da prancheta ou do apoia braco referente.

Aspectos dimensionais (em mm):

Largura da superficie do assento: minimo 470 mm

Profundidade da superficie do assento minimo 450 mm

Extensdo vertical do encosto minimo 550 mm

Largura do encosto na regido do apoio lombar: minimo de 430 mm

Medida entre eixos: entre 550 +10%

Altura da borda superior do encosto em relagdo a superficie do piso quando fechado: minimo 900 mm

Profundidade total fechado: maximo 450 mm
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- Cores a escolha no catalogo do fabricante.
Item 49
Poltrona Auditério Obeso

Estrutura: Em dois tubos de aco carbono, de sec¢éo eliptica ou oblonga ou oval, medindo, no minimo, 20 x 30 x 1,90 mm apoiados em
chapa de aco de espessura minima de 3,00 mm, com fura¢éo na base horizontal. Todos os componentes fundidos por meio do processo
Metal Inert Gas. Tais componentes sdo tratados com banho desengraxante, decapagem e acabamento com pintura do tipo epoxi-po,
aplicada por deposicéo eletrostatica com cura em estufa em temperatura superior a 200 °C. Fechamento das estruturas metdlicas laterais
por meio de painéis injetados em polipropileno copolimero, material 100% reciclavel, sendo que, o fechamento se da por meio de painel
que segue de baixo do apoio de brago até a estrutura proxima do piso, 0s painéis centrais, podem ter fechamento total (do apoia ao piso)
ou parcial (do apoia até aproximadamente a linha do assento). Assento e encosto: Auto rebativeis, acionamento por mecanismo dotado
de molas e buchas plasticas para diminuicao de ruidos. Nenhum elemento que ofereca risco do “efeito tesoura” ou de cisalhamento que
possa ocasionar situagdes de aprisionamento de cabelo e membros dos usuérios deve estar exposto entre 0 assente e encosto durante o
movimento de rebatimento do mdvel, de maneira que o sistema de rebatimento do assento e encosto deve estar devidamente embutidos
no interior das blindagens de assento e encosto e/ou das estruturas centrais e laterais (montantes). Estruturais em madeira compensada
multilaminada de formato anatémico, com espessura minima de 10,5 mm ou injetados em polipropileno com nervuras de reforco e
suportes de fixacdo ao mecanismo, composto por componentes metélicos, unidos pelo sistema de solda MIG que séo tratados com
banho desengraxante e decapagem e acabamento com pintura epoxi-p6. Acabamento em blindagem termoplastica de polipropileno
copolimero que perfaz o acabamento e prote¢do inclusive das bordas, além de contra encosto e contra assento. Espumas flexiveis de
poliuretano injetadas (moldadas) para assento e encosto com espessura média de, no minimo, 35 mm. Revestimento do assento e
encosto em tecido tipo crepe de fios de poliéster, ou em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha em cor a definir de acordo
com a cartela do fabricante, modelado em costuras para perfeito acabamento dos estofados. Brago e prancheta: Apoia brago injetado em
PU integrado a estrutura metalica central e lateral dotado de mecanismo de escamoteamento do apoio de braco, no sentido transversal,
para acomodar o conjunto de prancheta dentro da lateral quando em ndo uso. Tampo da prancheta em chapa de ago cortada a laser com
pintura epoxi a po ou injetada em resina ABS ou ainda injetado em aluminio com acabamento em pintura eletrostatica a p6 na cor preta,
qualquer que seja a opcgdo escolhida pelo licitante, esta ndo devera apresentar arestas cortantes ou pontas perfurantes, de sorte que,
guando a prancheta em uso, 0 usuario ainda consegue apoiar o seu antebragco no apoio superior em poliuretano, sem prejuizo do uso da
prancheta ou do apoia brago referente. Aspectos dimensionais (em mm):

Largura da superficie do assento: minimo 750 mm

Profundidade da superficie do assento minimo 450 mm

Extens&o vertical do encosto minimo 550 mm

Largura do encosto na regido do apoio lombar: minimo de 750 mm

Altura da borda superior do encosto em relacao a superficie do piso quando fechado: minimo 900 mm
Profundidade total fechado: méximo 450 mm

- Cores a escolha no catalogo do fabricante.

Item 50

Poltrona Auditério PMR

Estrutura: Em dois tubos de aco carbono, de sec¢édo eliptica ou oblonga ou oval, medindo, no minimo, 20 x 30 x 1,90 mm apoiados em
chapa de aco de espessura minima de 3,00 mm, com fura¢édo na base horizontal. Todos os componentes fundidos por meio do processo
Metal Inert Gas. Tais componentes sdo tratados com banho desengraxante, decapagem e acabamento com pintura do tipo epoxi-po,
aplicada por deposicéo eletrostatica com cura em estufa em temperatura superior a 200 °C. Fechamento das estruturas metdlicas laterais
por meio de painéis injetados em polipropileno copolimero, material 100% reciclavel, sendo que, o fechamento se da por meio de painel
que segue de baixo do apoio de braco até a estrutura proxima do piso, exceto a lateral PMR. Os painéis centrais, podem ter fechamento
total (do apoia ao piso) ou parcial (do apoia até aproximadamente a linha do assento). Assento e encosto: Auto rebativeis, acionamento
por mecanismo dotado de molas e buchas plasticas para diminui¢cdo de ruidos. Nenhum elemento que ofereca risco do “efeito tesoura” ou
de cisalhamento que possa ocasionar situagdes de aprisionamento de cabelo e membros dos usuérios deve estar exposto entre o
assente e encosto durante o0 movimento de rebatimento do mével, de maneira que o sistema de rebatimento do assento e encosto deve
estar devidamente embutidos no interior das blindagens de assento e encosto e/ou das estruturas centrais e laterais (montantes).
Estruturais em madeira compensada multilaminada de formato anatémico, com espessura minima de 10,5 mm ou injetados em
polipropileno com nervuras de reforco e suportes de fixagdo ao mecanismo, composto por componentes metalicos, unidos pelo sistema
de solda MIG que sao tratados com banho desengraxante e decapagem e acabamento com pintura epoxi-p6. Acabamento em blindagem
termopléastica de polipropileno copolimero injetado em alta presséo texturizado, que perfaz o acabamento e protecgéo inclusive das bordas,
além de contra encosto e contra assento. Espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas) para assento e encosto com espessura
média de, no minimo, 35 mm. Revestimento do assento e encosto em tecido tipo crepe de fios de poliéster, ou em laminado sintético de
PVC espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante, modelado em costuras para perfeito acabamento
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dos estofados. Brago e prancheta: Apoia brago injetado em PU integrado a estrutura metdlica central e lateral dotado de mecanismo de
escamoteamento do apoio de brago, no sentido transversal, para acomodar o conjunto de prancheta dentro da lateral quando em néo
uso. Tampo da prancheta em chapa de ago cortada a laser com pintura epoxi a pé ou injetada em resina ABS ou ainda injetado em
aluminio com acabamento em pintura eletrostatica a p6 na cor preta, qualquer que seja a opgéo escolhida pelo licitante, esta ndo devera
apresentar arestas cortantes ou pontas perfurantes, de sorte que, quando a prancheta em uso, 0 usuario ainda consegue apoiar o seu
antebraco no apoio superior em poliuretano, sem prejuizo do uso da prancheta ou do apoia braco referente. Brago oposto na extremidade
da fileira com sistema de basculamento em 90 graus para facilitar acesso de pessoa portadora de mobilidade reduzida (PMR) ao assento.
Aspectos dimensionais (em mm):

Largura da superficie do assento: minimo 470 mm

Profundidade da superficie do assento minimo 450 mm

Extensao vertical do encosto minimo 550 mm

Largura do encosto na regido do apoio lombar: minimo de 430 mm
- Cores a escolha no catélogo do fabricante.

Item 51

Poltrona baixa para ambientes colaborativos

Uso geral (doméstico e ndo doméstico), em ambientes indoor e de moderado trafego de pessoas, espera, interlocu¢do ou atividades
correlatas, confeccionada com assento, encosto e bragos finalizados e com quadro ou alma estrutural em formato de monobloco, através
de perfis metalicos cilindricos ou similares, sendo que apds estofado, igualmente, o conjunto formado por bracos, assento e encosto deve
estar disposto de maneira a ser uma Unica peca estofada, ou seja, um monobloco. Bracos e encosto fechados, fabricados em formato de
arco estofado em pega Unica, sendo bragos, encosto e assento estruturados em perfis metalicos conforme especificagbes do paragrafo
anterior, fechado internamente por uma pec¢a de papelédo ou resina polimérica de espessura minima de 1,0 mm, que recebe elemento de
estofamento através de manta acrilica ou camada de espuma flexivel expandida de poliuretano, revestida em tecido tipo crepe de fios de
poliéster, ou em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Para perfeita
modelagem do mdvel, o fabricante devera se utilizar de costuras de acabamento na modelagem. Aspectos dimensionais do assento e
encosto:

Profundidade de superficie do assento medida em seu eixo de simetria: minima de 400 mm.
Largura do assento medida no seu eixo de simetria: minima de 400 mm.
Extenséo vertical do encosto no eixo de simetria da pe¢a medida na porg¢édo traseira do encosto: minimo de 300 mm.

Raio de curvatura interno do conjunto formado pelo encosto e bragos (wing) medida no eixo de simetria do plano sagital do produto a
partir do centro geométrico do assento: entre 250 e 500 mm

Estruturacéo da poltrona através de uma pega metalica, formada a partir de perfis tubulares de aco fundidos entre si através de solda MIG
Ou processo similar ou superior que garanta a qualidade do produto que atua como flange/plataforma para a poltrona. Na terminagéo de
cada perfil tubular citado é fundido, pelo mesmo processo MIG, um segmento tubular cilindrico de ago carbono toda esse flange é
recoberto por pintura eletrostatica a p6 de cor preta.

A poltrona apoia-se ao piso através de 4 pernas confeccionadas em aco, de formato cilindrico, cuja extensdo total seja de, no minimo,
350 mm e diametro minimo de 15mm devidamente firmes e niveladas. Para contato com a superficie do piso, tais pernas apresentam
sapata confeccionada em poliacetal usinada ou termoplastico ou poliuretano ou borracha vulcanizada, com diametro minimo de 10mm,

fixada diretamente no tubo, semelhante a um tapa tubo ou rosqueadas em uma bucha ou porca em aco ou latdo ou material superior ou
similar insertada no interior do pé de aco.

Aspectos dimensionais minimos da poltrona:

Altura do assento em relacdo ao piso: 450 mm;

Profundidade total do produto: 550 mm

Largura total externa da poltrona: 550 mm;

Altura total do produto (da borda superior do encosto, em seu eixo de simetria, em relacdo ao piso): 720 mm.
- Cores a escolha no catélogo do fabricante.

Item 52
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Longarina, espaldar médio com 3 lugares com bracos

Dimensdes minimas exigidas: Comprimento total 1.700 mm. Profundidade total 600mm. Altura minima do assento em relagdo ao piso
400mm. Altura total da longarina em rela¢é@o ao piso 820. Concha: Fabricada em plastico reforgado com fibra de vidro ou em polipropileno
copolimero, prensados a quente em moldes metdlicos, com superficies lisas, brilhantes ou com textura suave e sem bolhas em ambas as
faces, com cantos arredondados, sem cantos vivos ou contundentes, forma anatémica que atenda a ergonomia humana. Devera possuir
nervuras de reforgo na parte inferior. Sua fixagdo a estrutura devera ser feita através de no minimo 02 (dois) encaixes dianteiros, moldado
na prépria peca e por no minimo 2 (dois) parafusos. Bragos: Bragos em poliuretano integral na cor preto, com alma de ago, com
espessura minima de 45 mm, 04 (quatro) bragos no total do conjunto. Bases da longarina: Estrutura metalica em ago carbono 1010/1020,
secgdo retangular com dimensdes minimas de 30 mm x 49 mm x 1,50 mm, tratadas contra corrosdo e pintadas com tinta epoxi na cor
preto curada em estufa, soldada pelo processo MIG com suporte em ac¢o 1020, para fixagdo da concha a estrutura com largura total
projetada aproximada de 1700 mm para o mével acabado (montado). Pés: No minimo 02 (dois) pés em aluminio injetado, em formato de
“V” ou Y” invertido ou similar/aproximado, proporcionando excelente estabilidade ao conjunto.

- Cores a escolha no catalogo do fabricante.
Item 53
CADEIRA FIXA EMPILHAVEL

Cadeira fixa empilhavel para uso geral, com estrutura 4 pernas manufaturada em aco carbono tubular de secao cilindrica, com diametro
de 15,87 x 1,90 mm, com tratamento de superficie por meio de pintura a p6 de cor preta OU em madeira macica, 0os quais sédo torneados
de forma conica, perfazendo um didmetro minimo em sua parte superior de 30mm e maximo e sua parte superior de 20mm. Estrutura fixa
equipada com sapatas na cor preta que se mantenham integras ao longo da vida util do produto. Encosto manufaturado em polipropileno
copolimero injetado em alta pressédo, pigmentado, com textura, material reciclavel, com espessura minima de parede de 4,0, com largura
de 440 mm na regido préxima do meio da peca (corte no sentido transversal), extenséo vertical do encosto de 410 mm (essas medidas
sdo aceitas como minimas), sendo do tipo fraque, sem vao entre 0 assento e 0 encosto, porém ndo em concha Unica, e com altura
minima util de 380 mm, espaldar dotado de dupla curvatura que proporciona correto apoio lombar para o usuario. Assento manufaturado
em polipropileno copolimero injetado em alta pressdo, com textura, pigmentado e material reciclavel. Assento com superficie
apresentando pouca conformacéo e borda frontal arredondada, apresentando os aspectos dimensionais de 465 mm de largura no eixo de
simetria do assento e profundidade de superficie do assento de 445 mm (essas medidas sdo aceitas como minimas), medida também no
seu eixo de simetria, sendo o contra assento provido de batoques elastoméricos (minimo 4) para protecéo do assento da cadeira de baixo
quando do empilhamento. Altura minima do assento ao piso de 440 mm, altura total da cadeira (do top o do encosto ao piso) de 820 mm,
largura externa 530 mm, profundidade externa total da cadeira de 520 mm. Cor do assento e encosto em polipropileno e estrutura a
definir de acordo com a cartela disponivel do fabricante, com pelo menos 10 opc¢des distintas).

- Cores a escolha no catélogo do fabricante.
Item 54
Cadeira para treinamento individual

Assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de aco. Assento e encosto em polipropileno, isento de
cargas minerais. Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ira receber o encosto. Estrutura em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo”, diagmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
fixadas a estrutura atraves de encaixe e pino expansor. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliester,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros. O Braco que suporta a prancheta deve ser alijavel,
para que as cadeiras possam ser empilhadas e protegidas no transporte, sendo montadas e travadas por meio de rebites de aluminio.
Braco confeccionado de forma orgahica tipo “J” sob a prancheta em tubos 20,7 mm dobrados para posicionar a prancheta de trabalho,
com dois suportes em “L” saindo sob o assento e passando ao lado da estrutura nad interferindo no acesso ao usuario. Sob o assento
encontram-se travessas tubulares de 1" com funcad estrutural e de suporte para o braco. Prancheta confeccionada em compensado de
18 mm com face superior revestido em laminado melaminico de alta pressad texturizada, parte inferior com acabamento lixado e
envernizado, com bordas boleadas, lixadas e envernizadas; usinada em formato orgahico com 590 mm (C) x 300 mm (L) com
profundidade util de 330 mm, dotadas de buchas americanas M6x12mm cravadas no material. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogehea, nad devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos 0s encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da uniad. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas
e arredondados os cantos agudos. Pecas injetadas nad devem apresentar rebarbas, falhas de injecad ou partes cortantes.

Medidas: Altura do Assento ao chad: 460mm (+/-10); Largura do assento: 484mm (+/-3); Profundidade do assento: 432mm (+/-3); Largura
do encosto: 431mm (+/-2); Altura do encosto: 251mm (+/-2); Prancheta: 590mm(C) x 300mm (L)x 330mm(P).

- Cores a escolha no catalogo do fabricante.
Item 55

SOFA 01 LUGAR
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Descricdo: Sofas de 01 lugar com bracgos, almofada solta no assento, realizado em estrutura interna em madeira macica de
reflorestamento com Cadeia de Custddia Certificada e percintas elasticas com blocos em espuma flexivel de PU (minimo D28 assento
lencosto e D26 para bragos). Pés tubulares em aluminio polido com feltro para contato com a superficie do piso. Revestimento do
assento e do encosto em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha de cor a definir de acordo com a cartela, modelagens do
estofado com costura lateral ou perimetral. Blocos com 6timo acabamento, ndo apresentam formacdo de gomos por costuras no
revestimento ou por frisos na espuma. Dimens@es minimas do sofé: Largura total 900 mm, profundidade util do assento 470 mm, altura
do assento ao piso 420 mm, altura do encosto (borda superior) em relagdo ao assento: 300 mm. Altura total do sofé (distancia vertical da
borda superior do encosto em relagéo ao piso medida no eixo de simetria): 700 mm.

- Cores a escolha no catalogo do fabricante.
Item 56
SOFA 02 LUGARES

Descricdo: Sofas de 02 lugares com bragos, almofadas soltas no assento, realizado em estrutura interna em madeira macica de
reflorestamento com Cadeia de Custddia Certificada e percintas elasticas com blocos em espuma flexivel de PU (minimo D28 assento
/encosto e D26 para bragos). Pés tubulares em aluminio polido com feltro para contato com a superficie do piso. Revestimento do
assento e do encosto em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha de cor a definir de acordo com a cartela, modelagens do
estofado com costura lateral ou perimetral. Blocos com 6timo acabamento, ndo apresentam formacdo de gomos por costuras no
revestimento ou por frisos na espuma. Dimensdes minimas do sofa: Largura total 12200 mm, profundidade util do assento 470 mm, altura
do assento ao piso 420 mm, altura do encosto (borda superior) em relagdo ao assento: 300 mm. Altura total do sofé (distancia vertical da
borda superior do encosto em relagéo ao piso medida no eixo de simetria): 700 mm.

- Cores a escolha no catalogo do fabricante.
Item 57
SOFA 03 LUGARES

Descricdo: Sofas de 03 lugares com bragos, almofadas soltas no assento, realizado em estrutura interna em madeira macica de
reflorestamento com Cadeia de Custddia Certificada e percintas elasticas com blocos em espuma flexivel de PU (minimo D28 assento
/encosto e D26 para bragos). Pés tubulares em aluminio polido com feltro para contato com a superficie do piso. Revestimento do
assento e do encosto em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha de cor a definir de acordo com a cartela, modelagens do
estofado com costura lateral ou perimetral. Blocos com 6timo acabamento, ndo apresentam formacdo de gomos por costuras no
revestimento ou por frisos na espuma. Dimensdes minimas do sofa: Largura total 1800 mm, profundidade Gtil do assento 470 mm, altura
do assento ao piso 420 mm, altura do encosto (borda superior) em relagdo ao assento: 300 mm. Altura total do sofé (distancia vertical da
borda superior do encosto em relacéo ao piso medida no eixo de simetria): 700 mm.

- Cores a escolha no catélogo do fabricante.
GRUPO 03 - Médulos de armazenagem em Aco
Item 58

Armario de aco montavel/desmontéavel, facilitando troca de pecas em caso de necessidade, medindo 1960x900x400mm, fabricado em
chapa de aco com bitola de N° #24(0,60mm). Porta com reforco 6mega, sendo 01 na vertical e 02 na horizontal, fixados por solda a
ponto, medindo 78mm, dobradicas pivotantes embutidas, fechadura tipo Yale com 2 chaves, portas com puxador estampado em toda
extensao da porta direita, que se sobrepfe a porta esquerda para acoplamento e fechamento.

- Possui 04 prateleiras, sendo uma fixa e 03 regulaveis, com dobras triplas frontais e duplas nas laterais para livrar arestas cortantes,
reforco 6mega para maior resisténcia.

- Sistema de Cremalheiras estampadas nas colunas de sustentagcdo com espagamento de 100mm entre 0s recortes, com suportes estilo
mao francesa em chapa galvanizada nimero 18, (1.20mm), utilizado para encaixe e sustentacédo das prateleiras

- Montagem de dobras invertidas tipo C 30x30mm formando colunas de reforco nos cantos do armario, travados através de parafusos
modelo 4,8x9,5 cabecas panela rosca soberba.

- Pés regulaveis para corrigir desnivel de piso, confeccionados em polipropileno injetado alto impacto, na cor preta, medida 5/16.

- Fixados através de rosca a base confeccionada em chapa de aco galvanizada de forma triangular, com 190mm de espessura localizada
nos cantos do produto, por encaixe e com complemento por parafusos auto-atarraxantes, em numero 03 por pés, com 190 mm de
espessura média.

- Acabamento pelo sistema de tratamento anticorrosivo por processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a p6 (tinta hibrida) com
camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C.
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- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
inddstria possua o0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cores disponiveis no catalogo do fabricante
Item 59

Armario de aco montavel/desmontavel, facilitando troca de pegcas em caso de necessidade, medindo 1960x1200x400mm, fabricado em
chapa de aco com bitola de N° #24(0,60mm). Porta com reforco 6mega, sendo 01 na vertical e 02 na horizontal, fixados por solda a
ponto, medindo 78mm, dobradicas pivotantes embutidas, fechadura tipo Yale com 2 chaves, portas com puxador estampado em toda
extensao da porta direita, que se sobrepfe a porta esquerda para acoplamento e fechamento.

- Possui 04 prateleiras, sendo uma fixa e 03 regulaveis, com dobras triplas frontais e duplas nas laterais para livrar arestas cortantes,
reforco 6mega para maior resisténcia.

- Sistema de Cremalheiras estampadas nas colunas de sustentacdo com espacamento de 100mm entre 0s recortes, com suportes estilo
mao francesa em chapa galvanizada nimero 18, (1.20mm), utilizado para encaixe e sustentacéo das prateleiras

- Montagem de dobras invertidas tipo C 30x30mm formando colunas de reforco nos cantos do armario, travados através de parafusos
modelo 4,8x9,5 cabecas panela rosca soberba.

- Pés regulaveis para corrigir desnivel de piso, confeccionados em polipropileno injetado alto impacto, na cor preta, medida 5/16.

- Fixados através de rosca a base confeccionada em chapa de aco galvanizada de forma triangular, com 190mm de espessura localizada
nos cantos do produto, por encaixe e com complemento por parafusos auto-atarraxantes, em nimero 03 por pés, com 190 mm de
espessura média.

- Acabamento pelo sistema de tratamento anticorrosivo por processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a po (tinta hibrida) com
camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
inddstria possua o0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cores disponiveis no catalogo do fabricante,
Item 60

Arquivo de aco montavel/desmontével, possibilitando a troca de pegas caso de necessidade, medindo 1350x670x470mm, com 4 gavetas
para pasta suspensa tamanho oficio, contem 4 refor¢os internos em formato édmega, porta etiqgueta estampados em baixo revelo e
puxadores estampados de forma embutida em toda extens@o da frente das gavetas, fechadura tipo yale no tampo superior com
travamento simultaneo das gaveta e sistema de deslizamento por carrinho telescopico de 1,20mm por sistema esferas metdlicas, tampo
confeccionado em chapa de ago 24(0,60mm) gabinete e frente das gavetas em chapa 24(0,60mm) com trés travessas embutidas para
travamento de forma horizontal entre as laterais do arquivo, confeccionadas em chapa 18(1,20mm), gavetas em chapa de ago 24(0,60
mm) com dobra em dmega no fundo para aumentar a sustentacdo da gaveta e laterais e fundo altos para um melhor aproveitamento na
utilizagdo da mesma.

- A base do arquivo é composta por quatro cantoneiras de ago N° #18 fixadas nos cantos da base para maior travamento e sustentagdo
do produto, utilizada também para acoplar ponteiras regulaveis para nivelamento de acordo com o piso.

- Acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa anti-ferruginoso e fosfatizante e pintura através de sistema eletrostatico a po,
com camada minima de tinta de 40 micras, capacidade de peso 55kg por gaveta.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
industria possua o0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se o0s critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cores disponiveis no catalogo do fabricante,
Item 61
Estante desmontavel de aco com 06 prateleiras em chapa de ago # 24 (0,60mm) na medida de 915mm(L)x400mm(P)mm, com dobras

duplas nas laterais (4 dobras perpendiculares sendo a 12 12mm com 90°, a 22 a 30mm com 90°, a 32 a 915mm com 90°, a 42 a 30mm
com 90° e termina com 12mm) e triplas nas partes frontais e posteriores (6 dobras perpendiculares sendo a 12 dobra a 10mm com 90°, a
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22 a2 10mm com 90°, a 32 a 30mm com 90°m a 42 a 300mm com 90°, a 58 a 30mm com 90°, a 62 a 10mm com 90° e termina com 10mm).
Contém 1 reforco tipo Omega”em cada prateleira com 4 dobras perpendiculares de 90° (medida 900x49mm) em chapa # 24 (0,60mm)
sendo a 12 dobra de 90° a 8.1mm, uma curva acentuada de 90° em 5mm, 22 dobra de 90° a 7.2mm, com uma curva acentuada de 90°, 32
dobra de 90° a 22.7mm, 42 dobra de 90° a 7.2 mm terminando com 8.1mm. Fixados horizontalmente por sistema de ponteamento por
solda de fusdo no fundo da prateleira. Colunas: 04 - colunas confeccionadas em chapa de aco # 20 (0,90mm) medindo 2000mm de altura
dobra perfilada em "L" de 30x30 mm com 40 furos para regulagens de altura em furagdo oblonga possibilitando uma regulagem e um
travamento mais eficaz das prateleiras. Admite refor¢co X nas laterais e fundo. Montagem através de parafusos com porcas sextavadas
zincadas de ¥ x Y.

Acabamento: Tratado pelo processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco e pintura eletrostatica a pd, com camada de 40 microns.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cores a escolha no catalogo do fabricante.
Item 62

Estante Simples de fundo e laterais travada por reforcos em “X”, com 06 prateleiras removiveis e ajustaveis com dupla dobra no sentido
longitudinal, formando 05 vaos. Produto elaborado em chapa de ago laminado a frio SAE 1010/1020. 06 Prateleiras removiveis e
ajustaveis medindo 920 mm x 450 mm elaboradas em chapa #24 (0,60 mm) dotadas de 2 (dois) reforgos internos longitudinal tipo
Omega, em chapa de #24 (0,60mm) de espessura em toda sua extensdo, com dupla dobra no sentido longitudinal. Colunas em perfil “L”
com abas de 30mm confeccionadas em chapa #16(1,50mm de espessura), dotadas de furagdo com 8mm de didmetro, dispostos
verticalmente, equidistantes a 50mm, propostos para permitir a regulagem em altura de cada prateleira, possibilitando ainda a variagéo de
abertura dos védos. Reforgos em “X” no fundo e nas laterais, confeccionado em chapa 16 (1,50mm). Montagem por meio de parafusos (¥
x %) e porcas (v4) ambos zincados e sextavados. Pintura em tinta em po hibrida, epoéxi-poliéster, eletrostatica, com caracteristicas
antibacterianas, polimerizada em estufa, com espessura minima de 40 microns e aderéncia x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30 minutos
e temperatura entre 180°C a 220°C.

DIMENSOES: Altura: 1980 mm (+/-10mm), Largura: 920 mm (+/10mm), Profundidade: 400 mm (+/-10mm).
- Cores a escolha no catalogo do fabricante.
Item 63

Armario LOCKER Porta Objetos medindo 1900(A)x1400(L)x400(P)mm, componivel com 4 colunas e 40 portas confeccionado em chapa
de aco com bitolas N° #26(0.45mm).

- Montagem através de dobras invertidas em formato C 30x30mm entre lateral e fundo, proporcionando uma coluna de reforgo nos cantos
do armario, travados através de parafusos modelo 4,8/9,5 cabegas panela com rosca soberba.

- Sistema de composi¢do do armario feito através de lateral vazada, que sera fechada com a lateral de outra coluna de armério, ao final
da composicéo (quantidade desejada de colunas) a ultima coluna recebera lateral de fechamento em chapa de aco com bitolas N° #26
(0.45mm).

- Cada coluna recebe 10 portas medindo 292x135mm (I x @) em aco estampado com bitolas de N° #26(0.45mm), com estampo para
ventilacdo e dois pinos pivotantes por porta, fechamento através de uma lingueta acoplada ao dispositivo possibilitando travamento,
fechadura cilindrica do tipo Yale com duas chaves em copias.

- Quadro da porta feito em ago estampado com bitolas N° #26(0.45mm), com batoque de nylon acoplado ao quadro para evitar impacto
da porta.

- A base do armario é composta por quatro cantoneiras de ago N° #18 fixadas nos cantos da base, para acoplar pés em polipropileno com
ponteiras regulaveis.

- Toda a linha de armario com diversas cores e acabamento fino, livre de arestas cortantes.

- Com acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa anti-ferruginoso e fosfatizante e pintura através de sistema eletrostatico
a p6, com camada minima de tinta de 40 micras.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
inddstria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cores disponiveis no catalogo do fabricante,
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Item 64

Armario de aco tipo roupeiro montavel/desmontavel, segundo necessidade, medindo 1900x700x400mm, componivel com 2 colunas e 8
portas sobrepostas, confeccionado em chapa de ago com bitolas N° #26(0.45mm).

Montagem através de dobras invertidas em formato C 30x30mm entre lateral e fundo, proporcionando uma coluna de reforgo nos cantos
do armario, travados através de parafusos modelo 4,8/9,5 cabegas panela com rosca soberba.

Sistema de composicao do armério feito através de lateral vazada, que sera fechada com a lateral de outra coluna de armario, ao final da
composigdo (quantidade desejada de colunas) a Ultima coluna recebera lateral de fechamento em chapa de aco com bitolas N° #26(0.45
mm).

- A coluna recebe 04 portas, em aco estampado com bitolas de N° #26(0.45m), com estampo para ventilagdo e porta etiqueta estampado
em baixo relevo, dois pinos pivotantes por porta e dois pinos pivotantes por porta, fechamento através de uma lingueta acoplada ao
dispositivo possibilitando travamento, fechadura cilindrica do tipo Yale com duas chaves em copias, garantindo maior seguranca ao
produto.

-Quadro da porta feito em aco estampado com bitolas N° #26(0.45mm), com batoque de nylon acoplado ao quadro para evitar impacto da
porta.

Cada compartimento do armario possui cabideiro em polipropileno em formato de “J” fixado no estampo quadricular vazado no suporte da
prateleira que por sua vez é fixado a lateral do Roupeiro por solda de fusédo a ponto.

- A base do armario é composta por quatro cantoneiras de ago N° #18 fixadas nos cantos da base, para acoplar pés em polipropileno com
ponteiras regulaveis.

Toda a linha de armario com diversas cores e acabamento fino, livre de arestas cortantes, acabamento pelo sistema de tratamento
quimico da chapa anti-ferruginoso e fosfatizante e pintura através de sistema eletrostatico a p6, com camada minima de tinta de 40
micras.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
industria possua o0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cores disponiveis no catalogo do fabricante,
Item 65

Armario de aco tipo roupeiro montavel/desmontavel, segundo a necessidade, medindo 1900x1050x400mm, componivel com 3 colunas e
12 portas sobrepostas, confeccionado em chapa de aco com bitolas N° #26(0.45mm).

Montagem através de dobras invertidas em formato C 30x30mm entre lateral e fundo, proporcionando uma coluna de refor¢co nos cantos
do armaério, travados através de parafusos modelo 4,8/9,5 cabecas panela com rosca soberba.

Sistema de composicao do armario feito através de lateral vazada, que sera fechada com a lateral de outra coluna de armario, ao final da
composicéo (quantidade desejada de colunas) a ultima coluna receberd lateral de fechamento em chapa de aco com bitolas N° #26(0.45
mm).

- A coluna recebe 04 portas, em ago estampado com bitolas de N° #26(0.45m), com estampo para ventilacdo e porta etiqueta estampado
em baixo relevo, dois pinos pivotantes por porta e dois pinos pivotantes por porta, fechamento através de uma lingueta acoplada ao
dispositivo possibilitando travamento, fechadura cilindrica do tipo Yale com duas chaves em copias, garantindo maior seguranca ao
produto.

- Quadro da porta feito em ago estampado com bitolas N° #26(0.45mm), com batoque de nylon acoplado ao quadro para evitar impacto
da porta.

Cada compartimento do armario possui cabideiro em polipropileno em formato de “J” fixado no estampo quadricular vazado no suporte da
prateleira que por sua vez é fixado a lateral do Roupeiro por solda de fuséo a ponto.

- A base do armario é composta por quatro cantoneiras de aco N° #18 fixadas nos cantos da base, para acoplar pés em polipropileno com
ponteiras regulaveis.

- Acabamento pelo sistema de tratamento anticorrosivo por processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a p6 (tinta hibrida) com
camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando
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uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cores disponiveis no catalogo do fabricante,
Item 66

Roupeiro de aco com 16 portas, confeccionado em aco, montavel/desmontavel, segundo necessidades, composto de 04 colunas e 16
portas confeccionado em chapa de a¢o com bitolas N° #26(0.45mm), medindo externamente — 1900x1400x400mm.

Montagem através de dobras invertidas em formato C 30x30mm entre lateral e fundo, proporcionando uma coluna de refor¢co nos cantos
do armario, travados através de parafusos modelo 4,8/9,5 cabecas panela com rosca soberba.

- Sistema de composicdo do armario feito através de lateral vazada, que sera fechada com a lateral de outra coluna de armario, ao final
da composicao (quantidade desejada de colunas) a Ultima coluna recebera lateral de fechamento em chapa de ago com bitolas N° #26
(0.45mm).

- A coluna recebe 04 portas, em a¢o estampado com bitolas de N° #26(0.45m), com estampo para ventilacdo e porta etiqueta estampado
em baixo relevo, dois pinos pivotantes por porta e dois pinos pivotantes por porta, fechamento através de uma lingueta acoplada ao
dispositivo possibilitando travamento, fechadura cilindrica do tipo Yale com duas chaves em copias, garantindo maior seguranca ao
produto.

- Quadro da porta feito em ago estampado com bitolas N° #26(0.45mm), com batoque de nylon acoplado ao quadro para evitar impacto
da porta. Cada compartimento do armario possui cabideiro em polipropileno em formato de “J” fixado no estampo quadricular vazado no
suporte da prateleira que por sua vez é fixado a lateral do Roupeiro por solda de fuséo a ponto.

- A base do armario é composta por quatro cantoneiras de ago N° #18 fixadas nos cantos da base, para acoplar pés em polipropileno com
ponteiras regulaveis.

- Acabamento pelo sistema de tratamento anticorrosivo por processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a po (tinta hibrida) com
camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C.

Acabamento pelo sistema de tratamento anticorrosivo por processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a p6 (tinta hibrida) com
camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C.

- Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
indUstria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de ep6xi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

- Cores disponiveis no catalogo do fabricante,
Item 67

Estante de ago, desmontéavel com 13 prateleiras, sendo uma superior e uma inferior e 11 intermediarias, com as seguintes caracteristicas:
Estante de aco, desmontavel, com 13 prateleiras regulaveis; cor cinza cristal. Dimensdes: 2.000 mm altura x 920mm largura x 300 mm
profundidade;

com tratamento de superficie, tratamento quimico protetivo antiferruginoso a base de fosfato de zinco tricaténico, sendo posteriormente
pintados com tinta a p6 hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70% epdxi e 30% polyester formando uma camada de 60 micras de tinta e
curada em estufa de 200°C proporcionando perfeita aderéncia da tinta na chapa; 4 (quatro) colunas em perfil “L2” medindo: 2.000 mm x
34 mm x 34 mm em chapa 14. 13 (treze) prateleiras reforcadas com dobras triplas, frontal e posterior, 12 dobra com 30 mm; 22 dobra com
10 mm; 32 dobra com 10 mm, medindo: 920 x 300 x 30 mm, confeccionadas em chapa 22 (0,75 mm) com 1 (um) reforco dmega com 30
mm de largura mais abas de 10 mm chapa 22 (0,75 mm) soldado na parte inferior, para suportar a carga de 100 kg distribuidos
uniformemente; 2 (dois) painéis de fechamento laterais e 1 (um) painel de fechamento de fundo, ambos na chapa #26 (0,45mm). Em cada
canto da prateleira existem 2 (dois) furos oblongos de 11x8 mm para fixar as prateleiras nas colunas com 8 parafusos com porcas cada
prateleira, sendo 2 em cada canto. 24 (vinte e quatro) guias laterais para deslizamento das gavetas laterais. 06 (seis) gavetas com
dimens6es: 110mm de altura x 430mm de largura x 300mm de profundidade. 09 (nove) gavetas com dimensdes: 110mm de altura x
286mm de largura x 300mm de profundidade. 12 (doze) gavetas com dimensfes: 110mm de altura x 215mm de largura x 300mm de
profundidade. 18 (dezoito) gavetas com dimensdes: 110mm de altura x 140mm de largura x 300mm de profundidade. A estante devera
ser entregue desmontada, em local a ser definido, e sendo montada de acordo com a necessidade, em perfeitas condi¢cdes de uso e sem
avarias, embalada automaticamente com a utilizacéo de filme “termo encolhivel” transparente.

- Cores a escolha no catalogo do fabricante.
Item 68

Banco para vestiario com estrutura tubular e assento em madeira
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Mével todo em ago com estrutura em aco soldado e assento em madeira; cor cinza; Dimensdes: 500 mm altura x 1000 mm largura x 300
mm profundidade; tubo 40mm x 40mm com espessura de 1,2mm, Pintura eletrostatica a pd; assento constituido por 03 ripas em
tamarindo com 10cm de largura e 02cm de altura e Acabamento em Stain Plus (sparlack) para utilizagdo em locais himidos; O banco tera
na parte frontal superior etiqueta idendificando o fabricante; embalagem com a utilizagdo de filme “termo encolhivel” transparente e
cantoneiras.

- Cores a escolha no catélogo do fabricante.
Item 69
Armario em Ago com 2 (duas) portas de abrir e 2 (duas) gavetas, com seguintes caracteristicas:

Mével todo em ago com caixa externa ndo desmontavel e portas embutidas; cor cinza cristal; Dimens@es: 1030 mm altura x 900 mm
largura x 400 mm profundidade; Pés em forma de tridngulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte inferior do roupeiro, medindo
60 x 60 x 90 mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no ch@o de 45x45 mm, o que proporciona maior estabilidade
ao produto; Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapa 24 (0,60 mm), ago carbono laminado; com tratamento de superficie, onde
recebem tratamento quimico protetivo antiferruginoso a base de fosfato de zinco tricaténico, sendo posteriormente pintados com tinta a
po6 hibridda, com carga eletrostatica, sendo 70% epoéxi e 30% polyester formando uma camada de 60 micras de tinta e curada em estufa
de 200°C proporcionando perfeita aderéncia da tinta na chapa; 2 (duas) Portas de abrir com 2 (duas) dobradicas externas em cada porta,
enroladas em chapa 18 e divididas em 2 (duas) partes de 30 mm, unidas através de pino a¢o zincado com trava de seguranca central
fixadas nas portas e no corpo do armario através de solda a ponto, que permite a retirada da porta somente apos estar aberta; Reforgo
O6mega em cada porta na largura minima de 30 mm mais abas de 10 mm no total de 50 mm, fixados na porta através de solda a ponto;
Fechadura cromada tipo Yale cromada com 4 pinos de segredo, com lingueta de aco dobrada para fechamento na parte interna, travando
simultaneamente as duas portas; Cada lateral do armario, na parte interna, contém duas cremalheiras retas verticais, paralelas fixadas
através de solda a ponto em chapa 24 (0,60 mm) com 45 mm de largura com fendas tipo unha de gato de 15 mm de altura x 18 mm de
largura em toda a sua extensdo, com intervalos de 50 em 50 mm, dispostas de modo a estarem niveladas lado a lado e que servirdo de
apoio para a prateleira e proporcionando nivel de inclinagdo zero; 1 (uma) prateleiras de ago chapa 24 (0,60 mm), removiveis, tendo 3
dobras nos bordos anterior e posterior; 02 gavetas posicionadas lado a lado acima das portas; Cada Gaveta devera possuir Fechadura
cromada tipo Yale cromada com 4 pinos de segredo, com lingueta de ago dobrada para fechamento na parte interna. O armario devera
ser embalado automaticamente com a utilizagdo de filme “termo encolhivel” transparente.

- Cores a escolha no catalogo do fabricante.
Item 70
Estante para pesados com 03(trés) planos em MDP, com as seguintes caracteristicas:

Estante para pesados, desmontavel, com 03 pares de longarinas regulaveis; cor cinza cristal (colunas) e laranja (longarinas) e planos em
madeira MDP (15mm) cinza cristal. Dimensfes: 2.000 mm altura x 1200mm largura x 600 mm profundidade; Chapas em aco carbono
laminado, com tratamento de superficie, recebem tratamento quimico protetivo antiferruginoso a base de fosfato de zinco tricatdnico,
sendo posteriormente pintados com tinta a p6 hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70% ep6x e 30% polyester formando uma camada
de 60 micras de tinta e curada em estufa de 200°C proporcionando perfeita aderéncia da tinta na chapa; 2 (duas) laterais, contendo
cada uma, 2 colunas (2,0mm espessura) conformadas em 6 dobras; 5 travessas de 1,0mm espessura (sendo 3 soldadas a um angulo de
90° em relacéo a coluna e 2 soldadas a 45° em relagdo a coluna) travando uma coluna na outra formando uma estrutura Unica. 03 (tres)
pares de longarinas formando 3 (trés) planos; Cada longarina em perfil” Z” contendo 04 (quatro) dobras com espessura de 1,5mm; Para
suportar a carga de 250kg distribuidos uniformemente; A longarina devera conter em cada extremidade 1 (uma) garra com 2 (dois) dentes
em formato “espinha de peixe”. 02 (dois) planos em MDP 15mm por longarina 600x600mm, totalizando 06 planos; A estante devera ser
entregue desmontada, embalada automaticamente com a utilizagao de filme “termo encolhivel” transparente.

- Cores a escolha no catélogo do fabricante.
Item 71

Roupeiros de ago contendo 04 portas, confeccionado em chapa 0,60mm (#24) no corpo e portas; e em chapa de 1,20mm (#18) na sua
estrutura interna, e divisorias internas em polipropileno de alta resisténcia na cor cinza claro com furos em suas extremidades que
permitem circulacdo interna de ar evitando assim a permanéncia de odores na parte interna (as 06 divisorias horizontais internas em
polipropileno, sendo 2 bases, 2 entre os compartimentos e 2 na parte superior, séo pecas injetadas e sem perfuragées/manipulacdes
manuais, livres de rebarbas), possuindo dispositivo em ac¢o para a fixagdo de batentes de portas e cabides ganchos em arame
galvanizado para colocacéo de roupas e objetos. Sua base possui sapatas regulaveis constituidas de parafuso de ago com revestimento
em sua base em polipropileno na cor preta, permitindo o nivelamento com o piso e ligados entre si por chapa de aco 0,90mm (#20). Toda
a parte metdlica interna e externa (inclusive portas) recebe superficialmente banhos de spray de alta pressdo com desengraxante e
tratamento através de processo de fosfatizagdo para protecéo contra oxidagdes (Ferrugens), e por fim recebem pintura em tinta epoxi (po)
texturizada, que passam pelo processo de secagem em forno continuo a uma temperatura de 220° C. No processo de montagem, todos
0s componentes que formam o seu corpo sdo interligados através da fixac@o de rebites de aluminio, o que permite uma maior
durabilidade do produto em si, considerando que o mesmo ndo sofre a acdo de soldas elétricas que provocam enfraquecimento do
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material. Suas portas séo fixadas através de pinos de ago que sado colocados nas dobradicas que se encontram nas divisGes internas,
permitindo assim maior seguranga e melhor acabamento externo. Seu fechamento pode ser feito através de fechadura chaves e
puxadores embutidos de plastico nas portas. Dimensdes Armario: 600 mm x 1845 mm x 450 mm (L x A x P).

- Cores a escolha no catalogo do fabricante.
Item 72

Armario em Ago com 2 (duas) portas de abrir, com 4 (quatro) prateleiras internas e 50 escaninhos para pasta “AZ” com seguintes
caracteristicas: MOvel em agco com caixa externa ndo desmontavel e portas embutidas; cor cinza; Dimensdes externa 1.970 mm altura x
1.200 mm largura x 360 mm profundidade, internamente possui 50 escaninhos para alojamento de pasta “AZ”, medida util por vao 380
mm de altura x 112 mm de largura x 340 mm de profundidade, com sapatas de polipropileno em forma de “L” com regulagem de altura
através de pino com rosca metalica de Y, encaixadas nos 4 cantos do armario para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato
direto da chapa com o piso; Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapa 22 (0,75 mm) divisores interno chapa 24 (0,60 mm), com
tratamento de superficie, recebem tratamento quimico protetivo antiferruginoso a base de fosfato de zinco tricatdnico, sendo
posteriormente pintados com tinta a pé hibridda, com carga eletrostatica, sendo 70% ep6x e 30% polyester formando uma camada de 60
micras de tinta e curada em estufa de 200°C proporcionando perfeita aderéncia da tinta na chapa; 2 (duas) Portas de abrir com 3 (trés)
dobradicas externas em cada porta, enroladas em chapa 18 e divididas em 2 (duas) partes de 30 mm, unidas através de pino aco zincado
com trava de seguranga central fixadas nas portas e no corpo do armario através de solda a ponto, que permite a retirada da porta
somente ap0ds estar aberta; Reforco 6mega em cada porta na largura minima de 30 mm mais aba de 10 mm cada lado no total de 50 mm,
fixados na porta através de solda a ponto; Fechadura cromada tipo Yale com 4 pinos de seguranca e 2 chaves, conectada a uma
lingueta de aco cromada dobrada para fechamento na prateleira fixa central e travando simultaneamente as duas portas; 4 (quatro
prateleiras de aco chapa 22 (0,75 mm) fixas, soldadas nas laterais do corpo do armario por solda elétrica a ponto, tendo 3 (trés) dobras
no sentido frontal e posterior, com 10 vaos individuais formados por divisores verticais em cada prateleira para o arquivamento total de
50 pastas “AZ” por armario e apta a suportar 80 kg distribuidos uniformemente em cada vao; 45 divisores verticais, fabricados em
chapa 24 (0,60 mm) divididos em 5 fileiras com 9 pegas cada, fixados entre as prateleiras por pino trava formando 10 escaninhos cada
vao para o arquivamento de 50 pastas tipo “AZ” por armério; O armario devera ser entregue e embalado com filme “termo encolhivel”
transparente.

- Cores a escolha no catalogo do fabricante.
Item 73
ESTANTE BIBLIOTECA DUPLA FACE

DESCRITIVO: Estante biblioteca dupla face, com 12 prateleiras (sendo 10 removiveis e 2 fixas (base), com dupla dobra no sentido
longitudinal. Produto elaborado em chapa de ago laminado a frio SAE 1010/1020. Dez (10) prateleiras medindo 920 mm x 250 mm
elaboradas em chapa #22 (0,75 mm) dotadas de reforco interno longitudinal tipo Omega, em chapa de #22 (0,75mm) de espessura em
toda sua extensdo, com dupla dobra no sentido longitudinal, abas laterais e longitudinais funcionando como anteparo contra queda de
materiais depositados. Colunas em perfil “G” com dimensdes minimas de largura de 60 mm, abas de 30 mm e reforgo de 15 mm com
cremalheiras dispostas verticalmente para permitir a regulagem em altura de cada prateleira. Confeccionadas em chapa #16 (1,50mm) de
espessura. Cada prateleira deve suportar até 60 kg, sendo recomendado 40 kg para manter a seguranca do mével. Montagem por meio
de parafusos (Y4 x ¥2) e porcas (¥) zincadas. Bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas e livres de rebarbas, ndo devendo
apresentar pontos cortantes. Os cantos das dobras deverdo conter recortes para alivio, evitando cantos cortantes e pontiagudos, bem
como ndo deverdo possuir rebarbas metdlicas. Nas prateleiras devera conter a logomarca do fabricante estampada em alto relevo.
Produto desmontado para facilitar transporte e armazenagem, com dispositivos e engates de facil montagem, que possibilitem apenas
uma montagem garantindo o perfeito travamento do sistema evitando a possibilidade de desmontagem em acdes de vandalismo.
Tratamento anti-ferruginoso das superficies com resisténcia a corrosdo em superficies com tecnologia nano ceramica com conversor
quimico de zirconio com adicdo de tenso ativo desengraxante e revestimento, livre de componentes organicos volateis e metais pesados
toxicos. Pintura em tinta em pé hibrida, epoxi-poliéster, eletrostatica, com caracteristicas antibacterianas, polimerizada em estufa, com
espessura minima de 40 microns e aderéncia x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30 minutos e temperatura entre 180°C a 220°C. Laudo de
névoa salina que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas (conforme NBR 8094 — Material
Metalico Revestido e Nao Revestido Corroséo por Exposi¢cdo a Névoa Salina). O grau de corrosdo ndo deve ser maior que Ri 1 (conforme
ISO 4628-3). O laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa salina devera ser emitido e
comprovado por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO, podendo ter como referéncia mobiliario de aco. Cor cinza texturizada.

DIMENSOES: Altura: 2000mm (+/-10mm), Largura: 920mm (+/10mm), Profundidade: 655mm (+/-10mm).
- Cores a escolha no catélogo do fabricante.
Item 74

ESTANTE BIBLIOTECA FACE SIMPLES - DIMENSOES APROXIMADAS: Altura: 2000mm (+/- 10 mm) Largura: 955mm (+/20mm)
Profundidade: 310mm (+/-10mm) Estante biblioteca dupla face, com 05 prateleiras (sendo 04 removiveis e 01 fixa (base) com dupla dobra
no sentido longitudinal. COMPOSICAO: Produto elaborado em chapa de ago laminado a frio SAE1010/1020. 05 Prateleiras medindo 920
mm x 250 mm elaboradas em chapa #22 (0,75 mm) dotadas de reforco interno longitudinal tipo Omega, em chapa de #22 (0,75mm) de
espessura em toda sua extensdo, com dupla dobra no sentido longitudinal, abas laterais e longitudinais funcionando como anteparo
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contra queda de materiais depositados. Colunas em perfil "G" com dimensdes minimas de largura de 60 mm, abas de 30 mm e reforco de
15 mm com cremalheiras dispostas verticalmente para permitir a regulagem em altura de cada prateleira. Confeccionadas em chapa #16
(1,50mm) de espessura. Cada prateleira suporta até 60 kg, sendo recomendado 40 kg para manter a seguranga do mével. Montagem por
meio de parafusos (1/2 por 1/2) e porcas (1/4) zincadas. CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS: Bordas acessiveis aos usuarios devem
ser arredondadas e livres de rebarbas, ndo devendo apresentar pontos cortantes. Os cantos das dobras deverdo conter recortes para
alivio, evitando cantos cortantes e pontiagudos, bem como ndo deverdo possuir rebarbas metdlicas. Nas prateleiras devera conter a
logomarca do fabricante estampada em alto relevo. Produto desmontado para facilitar transporte e armazenagem, com dispositivos e
engates de facil montagem, que possibilitem apenas uma montagem garantindo o perfeito travamento do sistema evitando a possibilidade
de desmontagem em ac¢bes de vandalismo. ACABAMENTO: Tratamento anti-ferruginoso das superficies com resisténcia a corroséo e
revestimento, livre de componentes organicos volateis e metais pesados tdxicos. Pintura em tinta em pd hibrida, epéxi poliéster,
eletrostéatica, com caracteristicas antibacterianas, polimerizada em estufa, com espessura minima de 40 microns e aderéncia xO/yO com
tempo de cura de 10 a 30 minutos e temperatura entre 180°C a 220°C.

- Cores a escolha no catélogo do fabricante.

1.1.1. Em caso de eventual divergéncia entre a descri¢do do item do catalogo do sistema Compras.gov.br e as disposi¢Bes deste Termo
de Referéncia, prevalecem as disposi¢des deste Termo de Referéncia.

1.1.2. Este Termo de Referéncia foi elaborado em conformidade com o Decreto estadual n® 68.185, de 11 de dezembro de 2023.

1.2. Os bens objeto desta contratacdo sé@o caracterizados como bens comuns, conforme justificativa constante do Estudo Técnico
Preliminar, elaborado nos termos do Decreto estadual n® 68.017, de 11 de outubro de 2023.

1.3. O objeto desta contratacdo ndo se enquadra como bem de luxo, observando o disposto no artigo 20 da Lei n® 14.133, de 2021 e no
Decreto estadual n® 67.985, de 27 de setembro de 2023.

1.4. O prazo de vigéncia da ata de registro de precos sera de 1 (um) ano e podera ser prorrogado, por igual periodo, desde que
comprovado o preco vantajoso na forma do artigo 84 da Lei n° 14.133 de 2021.

1.4.1. Em caso de termo aditivo para prorrogacado do prazo de vigéncia da Ata de Registro de Precos, havera guantitativo
adicional (equivalente ao quantitativo originalmente registrado, de modo que, no periodo de vigéncia da prorrogacao, podera
haver contratacdo de quantidade equivalente ao quantitativo originalmente registrado e da eventual quantidade ainda néo
contratada do_quantitativo_originalmente registrado), de acordo com as orientacdées da consolidadas sub-cons PGE/SP -
Aplicacdo da NLLC - v.2/2025 - 15/07/2025.

1.5. O contrato oferece maior detalhamento das regras que serdo aplicadas em relagdo a vigéncia da contratagdo.

Subcontratacao
1.6. O Contratado ndo podera subcontratar, ceder ou transferir, total ou parcialmente, o objeto contratual.

1.7. A vedacdo a subcontratacéo decorre da necessidade de assegurar que o fornecedor contratado seja o responséavel direto por todas
as etapas de fornecimento, incluindo:

Entrega do bem em conformidade com as especificacGes técnicas exigidas;

Garantia de procedéncia e de conformidade com as normas aplicaveis;

Disponibilidade e comprovacéao de rede de assisténcia técnica autorizada, quando aplicavel;

Cumprimento dos prazos de entrega e das obrigacées contratuais;

Emissao de notas fiscais e documentos de propriedade em nome do contratado, evitando entraves burocraticos e fiscais.

2. FUNDAMENTACAO E DESCRICAO DA NECESSIDADE

2.1. O objeto da contratacéo esta previsto no Plano de Contratag6es Anual 2025, nos termos do Decreto estadual n° 67.689, de 3 de maio
de 2023, conforme detalhamento a segquir:

1) ID PCA no PNCP: [46384400000149-0-000019/2025];

1) Data de publicag&o no PNCP: [27/06/2024];
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1ll) Id do item no PCA: [69];
IV) Classe/Grupo: [7110 — MOBILIARIO PARA ESCRITORIO];

V) Identificador da Futura Contrata¢do: [990141-4/2025].

3. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO CONSID

3.1. A descri¢éo da solugao como um todo encontra-se pormenorizada em topico especifico nos autos.

3.2. A publicagdo do Estudo Técnico Preliminar (ETP) como anexo ao instrumento convocatério ndo é obrigatoria, a luz da Lei n°® 14.133
/2021, que néo prevé dispositivo impondo tal exigéncia.

Conforme entendimento recente do Tribunal de Contas da Unido (TCU), Acordé@o n° 2.273/2024, do Plenério, Rel. Min. Benjamin Zymler,
j. em 23.10.2024., o ETP tem natureza interna e instrumental, destinado a orientar o planejamento da contratagdo e a subsidiar a
elaboragdo do Termo de Referéncia ou Projeto Basico, documentos estes sim integrantes do edital.

A anexagdo do ETP ao edital pode, inclusive, gerar inconsisténcias e inseguranca juridica, diante de possiveis divergéncias entre suas
informacdes preliminares e agquelas consolidadas no Termo de Referéncia, além de expor dados que ndo séo relevantes aos licitantes ou
que possam estar sujeitos a sigilo administrativo.

Assim, a Administracdo observa a legislacdo vigente e o posicionamento do TCU ao néo incluir o ETP como anexo ao instrumento
convocatério, mantendo, contudo, sua devida juntada aos autos do processo licitatorio, em atencdo aos principios da transparéncia,
planejamento e motivacéo administrativa.

4. REQUISITOS DA CONTRATACAO
Sustentabilidade

4.1. Este Estudo Técnico Preliminar esta de acordo com o Plano de Logistica Sustentavel, previsto no art. 3°, inciso ll, do
Decreto estadual n° 68.017/2023.

4.2. Os requisitos de sustentabilidade devem ser observados conforme as certificagcdes de regularidade que serdo exigidas, IBAMA,
Certificado Ambiental de Cadeia de Custodia FSC ou CERFLOR e Certificado de Conformidade para Rotulagem ambiental com as
normas NBR ISO 14020/2002 e NBR ISO 14024/2022.

4.3. Conforme as aquisicOes e contratagGes efetuadas pelos érgédos do Poder Publico, este devem observar os critérios de
sustentabilidade, como:

4.3.1. Rastreabilidade e origem dos insumos de madeira como itens de mobiliario;

4.3.2. Racionalidade quanto aos bens materiais, assim como o acondicionamento adequado com a utilizacdao de materiais reciclaveis
, considerando o menor volume possivel nas embalagens e respectiva prote¢éo no transporte e armazenamento.

4.3.3. A aplicagao de critérios de sustentabilidade nas aquisi¢fes e contratagdes visa atender ao principio da eficiéncia e ao interesse
publico, minimizando impactos ambientais e promovendo o uso responsavel de recursos naturais.

4.3.3.1. Nesse sentido, justificam-se os critérios de sustentabilidade pelas seguintes razdes:

® Rastreabilidade e origem legal dos insumos de madeira: Todo o mobiliario fornecido devera ter comprovagdo de origem legal
e sustentavel, garantindo que a matéria-prima utilizada ndo provenha de desmatamento ilegal ou praticas que violem legisla¢des
ambientais, atendendo ao que dispde a Lei n°® 12.651/2012 (Cédigo Florestal) e demais normativos aplicaveis.

® Racionalidade na producao e transporte: As pecas devem ser fabricadas de forma a otimizar o consumo de materiais, evitando
desperdicios e priorizando insumos reciclaveis ou de baixo impacto ambiental. Além disso, o0 acondicionamento e a embalagem
dos produtos deverdo utilizar materiais reciclaveis, garantindo protecdo adequada durante o transporte e armazenamento, bem
como reduzindo o volume para minimizar custos logisticos e impactos ambientais.

® 4.4. Tais medidas contribuem para a reducao da pegada ecolégica da Administracdo Publica e para a promocao de préaticas
responsaveis na cadeia produtiva, alinhando a presente contratacdo aos compromissos assumidos pelo Estado no ambito da
politica de sustentabilidade.

GARANTIA DA CONTRATAGAO
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4.5. N&o havera exigéncia da garantia da contratacdo dos artigos 96 e seguintes da Lei n® 14.133, de 2021.

5. MODELO DE EXECUCAO DO OBJETO
CONDIC()ES DE ENTREGA
5.1. O prazo de entrega dos bens é de 30 (trinta) dias, contados do(a) empenho.

5.2. A entrega deve ser efetuada de segunda a sexta-feira, exceto feriados, em horério a ser confirmado por cada unidade participante
por meio eletrénico, com provavel periodo entre 09:00h e 15:30h.

5.3. Caso nédo seja possivel a entrega na data assinalada, o fornecedor devera comunicar as razdes respectivas com pelo menos 05
(cinco) dias de antecedéncia para que qualquer pleito de prorrogacéo de prazo seja analisado, ressalvadas situa¢des de caso fortuito e
forca maior.

5.4. Os bens deverdo ser entregues no seguinte endereco que consta em anexo nesse Termo de Referéncia.

5.5. Cabe a responsabilidade da empresa ou transportadora pelo descarregamento do material no local designado, que consta em anexo
neste Termo de Referéncia.

5.6. O preco permanecera fixo e irreajustavel.
GARANTIA, MANUTENGAO E ASSITENCIA TECNICA

5.7. O prazo de garantia contratual dos bens, complementar a garantia legal, sera de, no minimo, 12 (doze) meses, contado a partir do 1°
(primeiro) dia util subsequente a data do recebimento definitivo do objeto.

5.8. Sendo os primeiros 90 (noventa) dias de garantia legal na forma que os fabricantes disponibilizarem para todo o mercado (Art. 26, Il,
do Cdédigo de Defesa do Consumidor — CDC, Lei n° 8.078, de 1990).

5.8.1. Caso o prazo da garantia oferecida pelo fabricante seja inferior ao estabelecido na subdivisdo acima, o fornecedor devera
complementar a garantia do bem ofertado pelo periodo restante.

5.9. Nos termos do 84° do Art. 40 da Lei 14.133/2021, os produtos adquiridos também dever&o possuir rede de assisténcia técnica
autorizada; a fim de permitir a adequada utilizagdo da garantia, ou para assegurar a execucdo de eventuais manutencdes corretivas
futuras prestados mediante deslocamento de técnico ao local onde estiverem instalados os moéveis, considerando que logistica de
deslocamento do mobiliario é relativamente complexa e dispendiosa, por se tratar de itens de grande volume.

5.9.1. Pelos motivos expostos no item anterior, considerando a necessidade de assisténcia técnica local, sugere-se a utilizacdo de méao
de obra, materiais, tecnologias e matérias-primas existentes no local da execugéo.

6. MODELO DE GESTAO DO CONTRATO

6.1. O contrato devera ser executado fielmente pelas partes, de acordo com as clausulas avengadas e as normas da Lei n° 14.133, de
2021, e cada parte respondera pelas consequéncias de sua inexecugao total ou parcial.

6.2. Em caso de impedimento, ordem de paralisacdo ou suspensdo do contrato, o cronograma de execucdo sera prorrogado
automaticamente pelo tempo correspondente, anotadas tais circunstancias mediante simples apostila.

6.3. As comunicacgBes entre o Contratante e o Contratado devem ser realizadas por escrito sempre que o ato exigir tal formalidade,
admitindo-se o uso de mensagem eletrdnica para esse fim.

6.4. O Contratante podera convocar representante do Contratado para adocao de providéncias que devam ser cumpridas de imediato.

6.5. Ap6s a assinatura do contrato ou instrumento equivalente (caso assim definido pela documentagdo que compfe a presente
contratacdo), o Contratante podera convocar o representante do Contratado para reuni@o inicial para apresentacdo do plano de
fiscalizacdo, que contera informagdes acerca das obrigagdes contratuais, dos mecanismos de fiscaliza¢éo, das estratégias para execugéo
do objeto, do plano complementar de execugdo do Contratado, quando houver, do método de afericdo dos resultados e das sancgbes
aplicaveis, dentre outros.

FISCALIZAGAO
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6.6. A execucao do contrato devera ser acompanhada e fiscalizada pelos fiscais do contrato, ou pelo(s) respectivo(s) substituto(s) (Lei n°
14.133, de 2021, art. 117, caput).

FISCALIZAGAO TECNICA

6.7. O fiscal técnico do contrato acompanhara a execuc¢do do contrato, para que sejam cumpridas todas as condi¢des estabelecidas no
contrato, de modo a assegurar os melhores resultados para a Administracdo. (Decreto estadual n°® 68.220, de 2023, art. 17).

6.7.1. O fiscal técnico do contrato anotara no histérico de gerenciamento do contrato todas as ocorréncias relacionadas a execucgdo do
contrato, com a descricao do que for necessario para a regularizacao das faltas ou dos defeitos observados (Lei n°® 14.133, de 2021, art.
117, §1°, e Decreto estadual n® 68.220, de 2023, art. 17, II).

6.7.2. O fiscal técnico adotard medidas preventivas de controle de contratos, manifestando-se quanto a necessidade de suspensdo da
execucdo do objeto (Decreto estadual n°® 68.220, de 2023, art. 17, IV).

6.7.3. O fiscal técnico do contrato informara ao gestor do contrato, em tempo habil, a situagdo que demandar decisdo ou adocédo de
medidas que ultrapassem sua competéncia, para que adote as medidas necessarias e saneadoras, se for o caso (Lei federal n°® 14.133,
de 2021, artigo 117, § 2°).

6.7.4. No caso de ocorréncias que possam inviabilizar a execugcdo do contrato nas datas aprazadas, o fiscal técnico do contrato
comunicara o fato imediatamente ao gestor do contrato (Decreto estadual n® 68.220, de 2023, art. 17, II).

FISCALIZAGAO ADMINISTRATIVA

6.8. O fiscal administrativo do contrato verificara a manutencéo das condi¢cdes de habilitagdo do Contratado, acompanhara o empenho, o
pagamento, as garantias, as glosas e a formalizagcdo de apostilamento e termos aditivos, solicitando quaisquer documentos
comprobatérios pertinentes, caso necessario (Decreto estadual n° 68.220, de 2023, art. 18, 1l e llI).

6.8.1. Caso ocorra descumprimento das obrigac8es contratuais, o fiscal administrativo do contrato atuara tempestivamente na solucéo do
problema, reportando ao gestor do contrato para que tome as providéncias cabiveis, quando ultrapassar a sua competéncia (Decreto
estadual n°® 68.220, de 2023, art. 18, 1V).

6.8.2. Sempre que solicitado pelo Contratante, o Contratado devera comprovar o cumprimento da reserva de cargos prevista em lei para
pessoa com deficiéncia, para reabilitado da Previdéncia Social ou para aprendiz, bem como as reservas de cargos previstas em outras
normas especificas, com a indicag@o dos empregados que preencherem as referidas vagas, nos termos do paragrafo tnico do artigo 116
da Lei n® 14.133, de 2021.

GESTOR DO CONTRATO

6.9. O gestor do contrato exercerd a atividade de coordenacdo dos atos de fiscalizagdo técnica, administrativa e setorial e dos atos
preparatérios a instrugdo processual visando, entre outros, a prorrogagdo, a alteracdo, ao reequilibrio, ao pagamento, a eventual
aplicacdo de sancdes e extingédo do contrato (Decreto estadual n® 68.220, de 2023, inciso |l do art. 2°).

6.10. O gestor do contrato acompanhara a manutencéo das condi¢Bes de habilitagdo do Contratado, para fins de empenho de despesa e
pagamento, e anotara os problemas que obstem o fluxo normal da liquidacéo e do pagamento da despesa no relatério de riscos eventuais
(Decreto estadual n° 68.220, de 2023, art. 16, 1X).

6.11. O gestor do contrato emitira documento comprobatdrio da avaliacéo realizada pelos fiscais técnico, administrativo e setorial, quando
houver, quanto ao cumprimento de obrigacdes assumidas pelo Contratado, com mencdo ao seu desempenho na execucdo contratual,
baseado nos indicadores objetivamente definidos e aferidos, e a eventuais penalidades aplicadas, devendo constar do cadastro de atesto
de cumprimento de obrigacdes (Decreto estadual n® 68.220, de 2023, art. 18, VII).

6.12. O gestor do contrato tomara providéncias para a formalizacdo de processo administrativo de responsabilizacdo para fins de
aplicacéo de sanc0es, a ser conduzido pela comissdo de que trata o art. 158 da Lei n® 14.133, de 2021, ou pelo agente ou pelo setor com
competéncia para tal, conforme o caso (Decreto estadual n® 68.220, de 2023, art. 16, VIII).

6.13. O gestor do contrato devera elaborar relatério final com informagées sobre a consecucéo dos objetivos que tenham justificado a
contratacdo e eventuais condutas a serem adotadas para o aprimoramento das atividades da Administracdo (Decreto estadual n° 68.220,
de 2023, art. 16, VIl e paragrafo Unico).

6.14. O gestor do contrato devera enviar a documentagéo pertinente ao setor de contratos para a formalizagcdo dos procedimentos de
liquidag&o e pagamento, no valor dimensionado pela fiscalizacdo e gestdo nos termos do contrato.
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7. CRITERIO DE MEDICAO E DE PAGAMENTO

7.1. Os bens serdo recebidos provisoriamente, de forma sumaria, no ato da entrega, juntamente com a nota fiscal ou instrumento de
cobranga equivalente, pelo(a) responsavel pelo acompanhamento e fiscalizacdo do contrato, para efeito de posterior verificagdo de sua
conformidade com as especificagbes constantes no Termo de Referéncia e na proposta.

7.2. Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, inclusive antes do recebimento provisério, quando em desacordo com as
especificagdes constantes no Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo de 05 (cinco) dias, a contar da
notificagdo do Contratado, as suas custas, sem prejuizo da aplicacéo de penalidades.

7.3. O recebimento definitivo ocorrera no prazo de até 15 (quinze) dias Uteis, a contar do recebimento da nota fiscal ou instrumento de
cobranca equivalente pela Administragdo, ap6s a verificagcdo da qualidade e quantidade do material e consequente aceitagdo mediante
termo detalhado.

7.4. No caso de contratacdo decorrente de despesa cujo valor ndo ultrapasse o limite de que trata o inciso Il do caput do art. 75 da Lei n®
14.133, de 2021, o prazo maximo para o recebimento definitivo sera de até 10 (dez) dias Uteis.

7.5. O prazo para recebimento definitivo podera ser excepcionalmente prorrogado, de forma justificada, por igual periodo, quando houver
necessidade de diligéncias para a afericdo do atendimento das exigéncias contratuais.

7.6. No caso de controvérsia sobre a execucao do objeto, quanto a dimenséo, qualidade e quantidade, se houver parcela incontroversa,
devera ser observado o teor do art. 143 da Lei n° 14.133, de 2021, com a comunicagdo ao Contratado para emissdo de Nota Fiscal
/Fatura no que pertine a parcela incontroversa, para efeito de liquidagdo e pagamento.

7.7. O prazo para a solucdo, pelo Contratado, de inconsisténcias na execucdo do objeto ou de saneamento da nota fiscal ou de
instrumento de cobranga equivalente, verificadas pela Administracdo durante a andlise prévia a liquidacdo de despesa, ndo sera
computado para os fins do recebimento definitivo.

7.8. O recebimento provisério ou definitivo ndo excluird a responsabilidade civil pela solidez e pela seguranga dos bens nem a
responsabilidade ético-profissional pela perfeita execucéo do contrato.

LIQUIDACAO

7.9. Recebida a Nota Fiscal ou documento de cobranga equivalente, correrd o prazo de 10 (dez) dias Uteis para fins de liquidacéo, a
contar de seu recebimento pela Administracdo, na forma desta secéo, prorrogaveis por igual periodo, justificadamente, quando houver
necessidade de diligéncias para a afericdo do atendimento das exigéncias contratuais (art. 7°, |, e 88 2° e 39, da Instrucdo Normativa
SEGES/ME n° 77, de 4 de novembro de 2022, c/c o Decreto estadual n° 67.608, de 2023).

7.9.1. O prazo de que trata a subdivisdo acima sera reduzido a metade, mantendo-se a possibilidade de prorrogacéo nele especificada,
no caso de contratacdo decorrente de despesa cujo valor ndo ultrapasse o limite de que trata o inciso Il do caput do art. 75 da Lei n°
14.133, de 2021.

7.10. Para fins de liquidagdo, o setor competente devera verificar se a nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente apresentado
expressa 0s elementos necessarios e essenciais do documento, tais como, caso aplicaveis:

7.10.1. o prazo de validade;

7.10.2. a data da emisséo;

7.10.3. os dados do contrato e do 6rgdo contratante;

7.10.4. o periodo respectivo de execugdo do contrato;

7.10.5. o valor a pagar; e

7.10.6. eventual destaque do valor de retenges tributarias cabiveis.

7.11. Havendo erro na apresentacdo da nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente, ou circunstancia que impeca a liquidacdo da
despesa, esta ficara sobrestada até que o Contratado providencie as medidas saneadoras, reiniciando-se o0 prazo apds a comprovagao
da regularizagdo da situagdo, sem 6nus ao Contratante.

7.12. A nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente devera ser obrigatoriamente acompanhado da comprovacao da regularidade
fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao Sicaf ou, na impossibilidade de acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos
sitios eletrdnicos oficiais ou a documentacdo mencionada no art. 68 da Lei n° 14.133, de 2021.

7.13. A Administragdo devera realizar consulta ao Sicaf para: a) verificar a manutencéo das condi¢des de habilitacao exigidas no edital; b)
identificar possivel razéo que impeca a participagdo em licitagcdo, no &mbito do 6rgédo ou entidade, tais como a proibi¢do de contratar com
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o Poder Publico, bem como ocorréncias impeditivas indiretas (Instrucdo Normativa SEGES/MPDG n° 3, de 26 de abril de 2018 c/c
Decreto estadual n° 67.608, de 2023).

7.14. Constatando-se, junto ao Sicaf, a situag¢éo de irregularidade do Contratado, serd providenciada sua notificacéo, por escrito, para
que, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, regularize sua situagdo ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo podera ser prorrogado
uma vez, por igual periodo, a critério do Contratante.

7.15. Nao havendo regularizagdo ou sendo a defesa considerada improcedente, o Contratante devera comunicar aos 0Orgaos
responsaveis pela fiscalizagcdo da regularidade fiscal quanto & inadimpléncia do Contratado, bem como quanto a existéncia de pagamento
a ser efetuado, para que sejam acionados os meios pertinentes e necessarios para garantir o recebimento de seus créditos.

7.16. Persistindo a irregularidade, o Contratante devera adotar as medidas necessarias a extingdo contratual nos autos do processo
administrativo correspondente, assegurada ao Contratado a ampla defesa.

7.17. Havendo a efetiva execugdo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que se decida pela extingdo do contrato,
caso o Contratado ndo regularize sua situacao junto ao Sicaf.

PRAZO DE PAGAMENTO
7.18. O pagamento sera efetuado no prazo de 30 (trinta) dias, contados da apresentacdo da nota fiscal ou documento de cobranca

equivalente, desde que tenha sido finalizada a liquidacdo da despesa, conforme secéo anterior, nos termos do art. 2°, Il, do Decreto
estadual n° 67.608, de 2023.

7.19. No caso de atraso pelo Contratante, os valores devidos ao Contratado serdo atualizados monetariamente na forma da legislacéo
aplicavel (artigo 2°, inciso lll, do Decreto estadual n® 67.608, de 2023, c/c o artigo 1° do Decreto estadual n°® 32.117, de 1990), bem como
incidirdo juros moratoérios, a razédo de 0,5% (meio por cento) ao més, calculados pro rata temporis, em relagéo ao atraso verificado.

FORMA DE PAGAMENTO

7.20. O pagamento sera realizado por meio de ordem bancaria, para depdsito em conta corrente bancaria em nome do Contratado no
Banco do Brasil S/A.

7.20.1.Constitui condi¢é@o para a realizacdo dos pagamentos a inexisténcia de registros em nome do Contratado no “Cadastro Informativo
dos Créditos ndo Quitados de Orgdos e Entidades Estaduais— CADIN ESTADUAL”, o qual devera ser consultado por ocasido da
realizagdo de cada pagamento. O cumprimento desta condi¢do podera se dar pela comprovagédo, pelo Contratado, de que os registros
estao suspensos, nos termos do artigo 8° da Lei estadual n° 12.799, de 20087.21.

7.21. Seré& considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancéria para pagamento.

7.22. O Contratante poderd, por ocasido do pagamento, efetuar a retengéo de tributos determinada por lei, ainda que ndo haja indicagéo
de retencdo na nota fiscal apresentada ou que se refira a reteng6es nao realizadas em meses anteriores.

7.22.1.Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, quando houver, serdo retidos na fonte, quando da realiza¢do do
pagamento, os percentuais estabelecidos na legislagdo vigente.

7.23. O Contratado regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n° 123, de 2006, ndo sofrera a
retencgdo tributaria quanto aos impostos e contribuicdes abrangidos por aquele regime. No entanto, o pagamento ficara condicionado a
apresentacao de comprovacao, por meio de documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributério favorecido previsto na referida Lei
Complementar.

8. FORMA E CRITERIO DE SELECAO DO FORNECEDO
FORMA DE SELACAO E CRITERIO DE JULGAMENTO DA PROPOSTA

8.1. O fornecedor sera selecionado por meio da realizacdo de procedimento de LICITACAO, na modalidade PREGAO, sob a forma
ELETRONICA, com adog&o do critério de julgamento pelo MENOR PRECO.

FORMA DE FORNECIMENTO
8.2. O fornecimento do objeto serd com entrega parcelada.
EXIGENCIAS DE HABILITAGAO

8.3. Para fins de habilitacéo, devera o licitante comprovar os seguintes requisitos:
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HABILITACAO JURIDICA
8.4. Empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede;

8.5. Sociedade empresaria, sociedade limitada unipessoal ou sociedade identificada como empresa individual de responsabilidade
limitada - EIRELLI: inscricdo do ato constitutivo, estatuto ou contrato social no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta
Comercial da respectiva sede, acompanhada de documento comprobatério de seus administradores;

8.6. Sociedade empresaria estrangeira: portaria de autorizagdo de funcionamento no Brasil, publicada no Diario Oficial da Unido e
arquivada na Junta Comercial da unidade federativa onde se localizar a filial, agéncia, sucursal ou estabelecimento, a qual sera
considerada como sua sede, conforme Instru¢do Normativa DREI/ME n.° 77, de 18 de marco de 2020;

8.7. Sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas Juridicas do local de sua sede, acompanhada de
documento comprobatdrio de seus administradores;

8.8.Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresaria: inscricdo do ato constitutivo da filial, sucursal ou agéncia da
sociedade simples ou empresaria, respectivamente, no Registro Civil das Pessoas Juridicas ou no Registro Publico de Empresas
Mercantis onde opera, com averbacédo no Registro onde tem sede a matriz;

8.9.Sociedade cooperativa: ata de fundagdo e estatuto social, com a ata da assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na Junta
Comercial, devendo o estatuto estar adequado a Lei n°® 12.690, de 2012; documentos de eleicdo ou designacdo dos atuais
administradores; e registro perante a entidade estadual da Organizagdo das Cooperativas Brasileiras de que trata o art. 107 da Lei n°®
5.764, de 16 de dezembro 1971;

8.10. Agricultor familiar: Cadastro Nacional da Agricultura Familiar — CAF valido, Declaracdo de Aptiddo ao Programa Nacional de
Fortalecimento da Agricultura Familiar — DAP ativa, ou, ainda, outros documentos definidos pelo Grupo Gestor do Programa de Aquisi¢do
de Alimentos - PAA, nos termos do artigo 2°, § 3°, do Decreto n° 11.802, de 28 de novembro de 2023;

8.11. Produtor Rural pessoa fisica: matricula no Cadastro Especifico do INSS — CEl, que comprove a qualificagdo como produtor rural
pessoa fisica, nos termos da Instrucdo Normativa RFB n° 2.110, de 17 de outubro de 2022 (artigos 15 a 17 e 146);

Habilitacdo fiscal, social e trabalhista

8.13. Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas;

8.14. Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacdo de certiddo expedida conjuntamente pela
Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente aos créditos tributarios
federais e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da Portaria
Conjunta n°® 1.751, de 02 de outubro de 2014, do Secretéario da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional;
8.15. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo (FGTS);

8.16. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a apresentacdo de certiddo negativa ou
positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidacédo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n® 5.452, de
1° de maio de 1943;

8.17. Prova de inscricdo no cadastro de contribuintes Estadual/Distrital e/ou Municipal/Distrital relativo ao domicilio ou sede do
fornecedor, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;

8.18. Prova de regularidade com a Fazenda Estadual/Distrital quanto ao Imposto sobre operacdes relativas a Circulacdo de
Mercadorias e sobre prestacdes de Servigos de transporte interestadual e intermunicipal e de comunicagéo - ICMS, do domicilio ou sede
do fornecedor, relativa a atividade em cujo exercicio contrata ou concorre;

8.19. Caso o fornecedor se considere isento ou imune de tributos relacionados ao objeto contratual, em relacdo aos quais seja exigida
regularidade fiscal neste instrumento, devera comprovar tal condicdo mediante a apresentacao de declaracdo da Fazenda respectiva do
seu domicilio ou sede, ou outra equivalente, na forma da lei.

Qualificagdo Econdmico-Financeira

8.20. Certiddo negativa de insolvéncia civil expedida pelo distribuidor do domicilio ou sede do licitante de sociedade simples:

8.21. Certiddo negativa de faléncia, recuperacao judicial ou extrajudicial, expedida pelo distribuidor da sede do fornecedor, caso se trate
de empresario individual ou sociedade empresaria:

8.22. Balango patrimonial, demonstracéo de resultado de exercicio e demais demonstracdes contabeis dos 2 (dois) Ultimos exercicios
sociais, comprovando:

8.22.1. Indices de Liquidez Geral (LG), Liquidez Corrente (LC), Solvéncia Geral (SG) superiores a 1 (um).

8.22.2.  As empresas criadas no exercicio financeiro da licitacdo deverdo atender a todas as exigéncias da habilitacdo e poderdo
substituir os demonstrativos contabeis pelo balanco de abertura (Lei n° 14.133, de 2021, art. 65, §1°

8.22.3. Os documentos referidos acima limitar-se-ao ao Ultimo exercicio no caso de a pessoa juridica ter sido constituida ha menos de 2
(dois) anos;

8.22.4. Os documentos referidos acima deverdo ser exigidos com base no limite definido pela Receita Federal do Brasil para
transmissao da Escrituragdo Contabil Digital - ECD ao Sped, quando for o caso, ou outro limite estabelecido pela legislacéo aplicavel;
8.22.5. Caso o licitante apresente resultado inferior ou igual a 1 (um) em qualquer dos indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral
(SG), Liquidez Corrente (LC) e Indice de Endividamento (IE) inferior a 0,50, sera exigido para fins de habilitacdo [capital minimo OU
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patrimonio liquido minimo] de 10 % (dez por cento) do valor estimado da contratagéo;
8.23. O atendimento dos indices econémicos previstos nesta se¢@o devera ser atestado mediante declaragdo assinada por profissional
habilitado da area contabil, apresentada pelo fornecedor.

Qualificagao Técnica

8.24. Comprovacao de capacidade operacional para execucdo de fornecimento similar de complexidade tecnoldgica e operacional
equivalente ou superior ao objeto desta contratacdo, ou ao item pertinente, por meio da apresentagéo de certiddo(des) ou atestado(s),
fornecido(s) por pessoas juridicas de direito publico ou privado, ou regularmente emitido(s) pelo conselho profissional competente,
guando for o caso;

8.24.1.  Sera admitida, para fins de comprovacdo de quantitativo minimo de fornecimento similar, a apresentacdo e o somatorio de
diferentes certiddes ou atestados de fornecimentos executados de forma concomitante;

8.24.2. Os atestados de capacidade técnica poderdo ser apresentados em nome da matriz ou da filial do fornecedor;

8.25. O fornecedor disponibilizara todas as informag6es necessarias a comprovagédo da legitimidade do(s) atestado(s), apresentando,
guando solicitado pela Administracédo, copia do contrato que deu suporte a contratagcao, endereco atual do contratante e local em que foi
executado o objeto contratado, dentre outros documentos;

Outras comprovacdes
8.26. Documentacdo Técnica

CATALOGO: Apéds encerrada a etapa de lances, a licitante que apresentar a melhor oferta, devera apresentar catalogo técnico original
dos itens, juntamente com a proposta readequada. O vencedor devera apresentar em 2 (duas) horas, a seguinte documentacao técnica
em nome do fabricante do produto para os GRUPOs 1, 2 e 3:

GRUPO 01, itens 1/2/3/4/19.

» Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em conformidade com a Lei n° 14.133/21, considerando a
importancia da garantia de cumprimento integral das obrigacdes decorrentes de eventual adjudicacéo no processo licitatorio.

. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA cédigo 7-4 (Fabricagcdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais néo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
galvanoplastia).

. Certificado Ambiental de Cadeia de Custdédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada comprovado através de
documentos, em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros, com revisdo atualizada.

e Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.6 da NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 do
Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela
ABERGO, com imagens e descrigdes do produto e suas funcionalidades presentes no laudo/relatério da avaliacdo para perfeita
identificacdo dos produtos objeto da analise. Ndo serdo aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto objeto da
andlise. Os laudos/relatorios séo acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com comprovante de quitagdo da Guia e documento
CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho, devido registro no CRM e documento que
atesta competéncia/especializacdo do profissional e, ainda, caso o profissional avaliador seja Ergonomista, declaracdo de certificacéo
junto a ABERGO do profissional avaliador com o respectivo comprovante de especializacéo.

» Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, acreditado pela CGCRE/INMETRO. confirmando que o produto final sempre apresente as mesmas condi¢cdes de
qualidade e certifica que o processo de fabricacédo, preparacgédo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

» Certificado de conformidade ou relatério de ensaio com todos 0s requisitos normativos aplicaveis com a ABNT NBR 13966:2008,
emitido por Organismo Certificador de Produto — OCP, acreditado pela CGCRE/INMETRO.

» Certificado de Conformidade para Rotulagem ambiental com as normas NBR ISO 14020/2002 e NBR I1SO 14024/2022, emitido por
OCP acreditado pela CGCRE/INMETRO.

» Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagéo.

GRUPO 01, itens 5/6 e 28

» Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a
importancia da garantia de cumprimento integral das obrigagc6es decorrentes de eventual adjudicagdo no processo licitatério.

. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA cédigo 7-4 (Fabricagcdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, aco e demais metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
galvanoplastia).

» Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, acreditado pela CGCRE/INMETRO. confirmando que o produto final sempre apresente as mesmas condi¢cdes de
qualidade e certifica que o processo de fabricacéo, preparagédo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

e Certificado de conformidade ou relatério de ensaio com todos os requisitos normativos aplicaveis com a ABNT NBR 13966:2008,
emitido por Organismo Certificador de Produto — OCP, acreditado pela CGCRE/INMETRO.
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» Certificado de Conformidade para Rotulagem ambiental com as normas NBR ISO 14020/2002 e NBR I1SO 14024/2022, emitido por
OCP acreditado pela CGCRE/INMETRO.
» Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagéo.

GRUPO 01, itens 7/16/17/18/20/21 e 25

» Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a
importancia da garantia de cumprimento integral das obrigacdes decorrentes de eventual adjudicacéo no processo licitatorio.

. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA cdédigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, aco e demais metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
galvanoplastia).

. Certificado Ambiental de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada comprovado através de
documentos, em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros, com revisdo atualizada.

e Certificado de Conformidade do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, confirmando que o produto final sempre apresente as mesmas condi¢cdes de qualidade e certifica que o processo de
fabricagdo, preparacéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

» Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagéo.

GRUPO 01, itens 8/23/24 e 26

» Declaragdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em conformidade com a Lei n° 14.133/21, considerando a
importancia da garantia de cumprimento integral das obrigagc6es decorrentes de eventual adjudicagdo no processo licitatério.

. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA cédigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
galvanoplastia).

. Certificado Ambiental de Cadeia de Custdédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada comprovado através de
documentos, em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros, com revisdo atualizada.

* Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicdveis do subitem 17.6 da NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 do
Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela
ABERGO, com imagens e descrigdes do produto e suas funcionalidades presentes no laudo/relatério da avaliacdo para perfeita
identificacdo dos produtos objeto da analise. Ndo serdo aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto objeto da
andlise. Os laudos/relatorios sédo acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com comprovante de quitagdo da Guia e documento
CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho, devido registro no CRM e documento que
atesta competéncia/especializacdo do profissional e, ainda, caso o profissional avaliador seja Ergonomista, declaracdo de certificacéo
junto a ABERGO do profissional avaliador com o respectivo comprovante de especializacéo.

» Certificado de Conformidade do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, confirmando que o produto final sempre apresente as mesmas condi¢cdes de qualidade e certifica que o processo de
fabricacado, preparacéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricacéo.

GRUPO 01, itens 10/11/12/13/14 e 15

» Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a
importancia da garantia de cumprimento integral das obriga¢c6es decorrentes de eventual adjudicagdo no processo licitatério.

. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA cédigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
galvanoplastia).

. Certificado Ambiental de Cadeia de Custdédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada comprovado através de
documentos, em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros, com revisédo atualizada.

» Certificado de Conformidade do Processo de Preparacéo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, acreditado pela CGCRE/INMETRO. confirmando que o produto final sempre apresente as mesmas condi¢gbes de
gualidade e certifica que o processo de fabricacéo, preparagéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

» Certificado de conformidade ou relatério de ensaio com todos os requisitos normativos aplicaveis com a ABNT NBR 13961:2010,
emitido por Organismo Certificador de Produto — OCP, acreditado pela CGCRE/INMETRO.

» Certificado de Conformidade para Rotulagem ambiental com as normas NBR ISO 14020/2002 e NBR 1SO 14024/2022, emitido por
OCP acreditado pela CGCRE/INMETRO.

» Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagéo.

GRUPO 01, item 22

» Declaracédo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em conformidade com a Lei n°® 14.133/21, considerando a
importancia da garantia de cumprimento integral das obrigacdes decorrentes de eventual adjudicacéo no processo licitatorio.

. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA cdédigo 7-4 (Fabricacdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, aco e demais metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
galvanoplastia).
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. Certificado Ambiental de Cadeia de Custdédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada comprovado através de
documentos, em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros, com revisédo atualizada.

» Certificado de Conformidade do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, acreditado pela CGCRE/INMETRO. confirmando que o produto final sempre apresente as mesmas condi¢cdes de
qualidade e certifica que o processo de fabricacéo, preparagéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

* Certificado de conformidade ou relatério de ensaio com todos 0s requisitos normativos aplicaveis com a ABNT NBR 15786:2010,
emitido por Organismo Certificador de Produto — OCP, acreditado pela CGCRE/INMETRO.

e Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.6 da NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 do
Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranca do Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela
ABERGO, com imagens e descricdes do produto e suas funcionalidades presentes no laudo/relatério da avaliagdo para perfeita
identificacdo dos produtos objeto da analise. Nao serdo aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto objeto da
andlise. Os laudos/relatorios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com comprovante de quitagdo da Guia e documento
CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho, devido registro no CRM e documento que
atesta competéncia/especializacéo do profissional e, ainda, caso o profissional avaliador seja Ergonomista, declaragdo de certificagdo
junto a ABERGO do profissional avaliador com o respectivo comprovante de especializagao.

» Certificado de Conformidade para Rotulagem ambiental com as normas NBR ISO 14020/2002 e NBR I1SO 14024/2022, emitido por
OCP acreditado pela CGCRE/INMETRO.

» Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagéo.

GRUPO 01, item 27

» Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a
importancia da garantia de cumprimento integral das obriga¢c6es decorrentes de eventual adjudicag&o no processo licitatério.

. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA cédigo 7-4 (Fabricagcdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, aco e demais metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
galvanoplastia).

. Certificado Ambiental de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada comprovado através de
documentos, em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros, com revisédo atualizada.

» Certificado de Conformidade do Processo de Preparacéo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, acreditado pela CGCRE/INMETRO. confirmando que o produto final sempre apresente as mesmas condi¢gbes de
gualidade e certifica que o processo de fabricacéo, preparagdo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

« Documento em nome do fabricante do ago ceramico que comprove para o laminado ago-ceramico, atendimento a ISO 28762:

» Esmaltes Vitreos e de Porcelana;

» Revestimentos de esmalte aplicados ao a¢o para superficies de escrita, nos quesitos:

* Teste de Aderéncia;

» Resisténcia ao desgaste;

* Resisténcia ao Impacto;

» Dureza de superficie.

e Laudo de laboratorio acreditado pelo Inmetro referente a superficie de ago ceramico conforme norma NBR 8095:2015 — comprovando
a resisténcia a corroséo por exposi¢do a atmosfera mida saturada minimo 300 horas;

» Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagdo.

GRUPO 01, item 09

» Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a
importancia da garantia de cumprimento integral das obriga¢c6es decorrentes de eventual adjudicagdo no processo licitatério.

. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA cdédigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, aco e demais metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
galvanoplastia).

. Certificado Ambiental de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada comprovado através de
documentos, em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros, com revisdo atualizada.

e Certificado de Conformidade do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, acreditado pela CGCRE/INMETRO. confirmando que o produto final sempre apresente as mesmas condi¢cdes de
gualidade e certifica que o processo de fabricacéo, preparagéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

* Relatério de ensaio NBR 15761:2009 - Laminado decorativo em atendimento aos itens: a) Resisténcia ao risco; b) Resisténcia ao
impacto; ¢) Resisténcia a abraséo; d) Resisténcia a alta temperatura; e) Resisténcia ao vapor.

* Laudo de ensaio NBR 16332:2014 - Fita de Borda em atendimento aos itens: a) Resistencia a luz UV; b) Determinacéo resisténcia a
temperatura; ¢) Determinacéo da resisténcia a temperatura e umidade; d) Ensaio de colagem a (resisténcia a tracéo)

» Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricag&o.

GRUPO 02, itens 29 e 51

» Declaracédo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em conformidade com a Lei n° 14.133/21, considerando a
importancia da garantia de cumprimento integral das obrigacdes decorrentes de eventual adjudicacéo no processo licitatorio.

. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esté regularizada junto ao IBAMA cddigo 7-4 (Fabricacdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, aco e demais metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
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galvanoplastia).

. Certificado Ambiental de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada comprovado através de
documentos, em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros, com revisdo atualizada.

» Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, confirmando que o produto final sempre apresente as mesmas condi¢des de qualidade e certifica que o processo de
fabricacado, preparacéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

e Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliarios foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO 14020/2002
e NBR ISO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de qualidade ambiental.

» Certificado ou Relatério de ensaio com todos os requisitos normativos aplicaveis da ABNT NBR 16031:2012 emitido por Laboratério de
Testes acreditado pelo Inmetro ou por OCP acreditado pelo Inmetro em modelo 5 de Certificagdo. Em caso de demonstragdo por meio de
Certificado de familia de produtos emitido por OCP acreditado pela Cgcre/lnmetro, 0 mesmo certificado devera vir acompanhado do
respectivo relatorio de ensaio completo e conforme do modelo em oferta, sendo tal relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pela Cgcre/lnmetro. Por ser a longarina um maével componivel e com o intuito de ampliar a competitividade, podera ser aceito relatério de
ensaio ou laudo de ensaio cujo produto na ocasido da avaliagcdo estava provido de 03 ou mais assentos, com ou sem apoia bragos e 2 ou
mais pés.

» Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricag&o.

GRUPO 02, itens 30 e 35

» Declaracao de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a
importancia da garantia de cumprimento integral das obrigacdes decorrentes de eventual adjudicacéo no processo licitatorio.

. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esté regularizada junto ao IBAMA cddigo 7-4 (Fabricacdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, aco e demais metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
galvanoplastia).

. Certificado Ambiental de Cadeia de Custdédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada comprovado através de
documentos, em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros, com revisédo atualizada.

» Certificado de Conformidade do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, confirmando que o produto final sempre apresente as mesmas condi¢cdes de qualidade e certifica que o processo de
fabricacado, preparacéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

e Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliarios foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO 14020/2002
e NBR ISO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de qualidade ambiental.

. Certificado ou Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro atestando conformidade de todos os
requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018. Em caso de demonstracéo por meio de Certificado de familia de produtos emitido por
OCP acreditado pela Cgcre/lnmetro, o mesmo certificado devera vir acompanhado do respectivo relatdrio de ensaio completo e conforme
do modelo em oferta, sendo tal relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro. Com o intuito de ampliar a
competitividade, podera ser aceito relatério de ensaio ou laudo de ensaio cujo produto na ocasido da avaliacdo estava provido de apoia-
bracos.

» Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagéo.

GRUPO 02, itens 31/32/33/34/36 e 37

» Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a
importancia da garantia de cumprimento integral das obrigagc6es decorrentes de eventual adjudicagdo no processo licitatério.

. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA cédigo 7-4 (Fabricagcdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
galvanoplastia).

. Certificado Ambiental de Cadeia de Custdédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada comprovado através de
documentos, em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros, com revisédo atualizada.

» Certificado de Conformidade do Processo de Preparacéo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, confirmando que o produto final sempre apresente as mesmas condi¢gées de qualidade e certifica que o processo de
fabricacdo, preparacéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

e Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliarios foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO 14020/2002
e NBR ISO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de qualidade ambiental.

. Certificado ou Relatério de Ensaio emitido por laboratorio acreditado pela Cgcre/lnmetro atestando conformidade de todos os
requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018. Em caso de demonstracéo por meio de Certificado de familia de produtos emitido por
OCP acreditado pela Cgcre/lnmetro, o0 mesmo certificado devera vir acompanhado do respectivo relatério de ensaio completo e conforme
do modelo em oferta, sendo tal relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro. Com o intuito de ampliar a
competitividade, podera ser aceito relatdrio de ensaio ou laudo de ensaio cujo produto na ocasido da avaliagdo estava provido de apoia-
bracos.

* Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicdveis do subitem 17.6 da NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 do
Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela
ABERGO, com imagens e descrigfes do produto e suas funcionalidades presentes no laudo/relatério da avaliacdo para perfeita
identificacdo dos produtos objeto da analise. Ndo serdo aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto objeto da
andlise. Os laudos/relatorios sédo acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com comprovante de quitagdo da Guia e documento
CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho, devido registro no CRM e documento que
atesta competéncia/especializacdo do profissional e, ainda, caso o profissional avaliador seja Ergonomista, declaracdo de certificacéo
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junto a ABERGO do profissional avaliador com o respectivo comprovante de especializagéo.
» Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagéo.

GRUPO 02, itens 38/39/40/41/42/43/44 e 45

» Declaracao de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a
importancia da garantia de cumprimento integral das obrigacdes decorrentes de eventual adjudicacéo no processo licitatorio.

. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esté regularizada junto ao IBAMA cdédigo 7-4 (Fabricacdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, aco e demais metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
galvanoplastia).

. Certificado Ambiental de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada comprovado através de
documentos, em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros, com revisdo atualizada.

» Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, confirmando que o produto final sempre apresente as mesmas condi¢des de qualidade e certifica que o processo de
fabricacado, preparacéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

e Certificado de Conformidade para Rotulagem ambiental com as normas NBR ISO 14020/2002 e NBR I1SO 14024/2022, emitido por
OCP acreditado pela CGCRE/INMETRO.

. Certificado ou Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro atestando conformidade de todos os
requisitos aplicaveis da ABNT NBR 15164:2004. Em caso de demonstracéo por meio de Certificado de familia de produtos emitido por
OCP acreditado pela Cgcre/lnmetro, o mesmo certificado devera vir acompanhado do respectivo relatdrio de ensaio completo e conforme
do modelo em oferta, sendo tal relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro. Para ampliar a competitividade
do certame, podera ser apresentado relatério/certificado de ensaio de amostra ensaiada que, quando da ocasido do teste, o produto
ensaiado era de 01 ou 02 lugares, curvos, cdncavos ou convexos, Com ou sem encosto, com ou sem bragos.

» Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagéo.

GRUPO 2, itens 46 e 47

» Declaragdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em conformidade com a Lei n° 14.133/21, considerando a
importancia da garantia de cumprimento integral das obrigag6es decorrentes de eventual adjudicagéo no processo licitatério.

. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA cédigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
galvanoplastia).

. Certificado Ambiental de Cadeia de Custdédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada comprovado através de
documentos, em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros, com revisdo atualizada.

» Certificado de Conformidade do Processo de Preparacéo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, confirmando que o produto final sempre apresente as mesmas condi¢gées de qualidade e certifica que o processo de
fabricacdo, preparacéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

e Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliarios foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO 14020/2002
e NBR ISO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de qualidade ambiental.

e Certificado ou Relatério de ensaio com todos os requisitos normativos aplicaveis da ABNT NBR 16964:2021, emitido por Laboratério
de Testes acreditado pelo Inmetro (Cgcre). Em caso de demonstragédo por meio de Certificado de familia de produtos emitido por OCP
acreditado pela Cgcre/lnmetro, 0 mesmo certificado devera vir acompanhado do respectivo relatério de ensaio completo e conforme do
modelo em oferta, sendo tal relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro.

» Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagéo.

GRUPO 02, itens 48/49 e 50

» Declara¢do de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em conformidade com a Lei n° 14.133/21, considerando a
importancia da garantia de cumprimento integral das obrigac6es decorrentes de eventual adjudicagdo no processo licitatério.

. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA cédigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais néo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
galvanoplastia).

. Certificado Ambiental de Cadeia de Custdédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada comprovado através de
documentos, em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros, com revisdo atualizada.

» Certificado de Conformidade do Processo de Preparacéo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, confirmando que o produto final sempre apresente as mesmas condi¢cbes de qualidade e certifica que o processo de
fabricacdo, preparacéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

e Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliarios foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO 14020/2002
e NBR ISO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de qualidade ambiental.

. Certificado ou Relatério de Ensaio emitido por laboratorio acreditado pela Cgcre/lnmetro atestando conformidade de todos os
requisitos aplicaveis da ABNT NBR 15878:2011. Em caso de demonstragcdo por meio de Certificado de familia de produtos emitido por
OCP acreditado pela Cgcre/lnmetro, 0 mesmo certificado devera vir acompanhado do respectivo relatério de ensaio completo e conforme
do modelo em oferta, sendo tal relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro. Devera ser apresentado
relatério de ensaio para pelo menos os modelos Comum, Obeso e PMR.

» Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagéo.
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GRUPO 02, itens 52 e 53

» Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a
importancia da garantia de cumprimento integral das obriga¢c6es decorrentes de eventual adjudicagdo no processo licitatério.

. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA cdédigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, aco e demais metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
galvanoplastia).

. Certificado Ambiental de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada comprovado através de
documentos, em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros, com revisdo atualizada.

e Certificado de Conformidade do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, confirmando que o produto final sempre apresente as mesmas condi¢cdes de qualidade e certifica que o processo de
fabricacdo, preparacéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

e Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliarios foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO 14020/2002
e NBR ISO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de qualidade ambiental.

» Certificado ou Relatério de ensaio com todos os requisitos normativos aplicaveis da ABNT NBR 16964:2021, emitido por Laboratorio
de Testes acreditado pelo Inmetro (Cgcre). Em caso de demonstracdo por meio de Certificado de familia de produtos emitido por OCP
acreditado pela Cgcre/lnmetro, o mesmo certificado devera vir acompanhado do respectivo relatério de ensaio completo e conforme do
modelo em oferta, sendo tal relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro.

» Relatorio de ensaio emitido por laboratério acrediatdo pelo Inmetro/Cgcre para analise de resisténcia a flexdo do assento e encosto
em resina plastica conforme ASTM D790-17 — Standard Test Methods for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and
Electrical Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média néo inferior a 40 e, para o assento tendo como resultado
final média néo inferior a 45.

» Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagéo.

GRUPO 02, item 54

» Declaragdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em conformidade com a Lei n° 14.133/21, considerando a
importancia da garantia de cumprimento integral das obriga¢c6es decorrentes de eventual adjudicagdo no processo licitatério.

. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA cédigo 7-4 (Fabricagcdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
galvanoplastia).

. Certificado Ambiental de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada comprovado através de
documentos, em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros, com revisédo atualizada.

» Certificado de Conformidade do Processo de Preparacéo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, confirmando que o produto final sempre apresente as mesmas condi¢ges de qualidade e certifica que o processo de
fabricacdo, preparacéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

» Certificado de conformidade com a ABNT NBR 16671:2018, emitido por Organismo Certificador de Produto — OCP, acreditado pela
CGCRE/INMETRO, acompanhado de relatério de ensaio com imagem do produto, emitido por laboratério acreditado pela CGCRE
/INMETRO em conformidade com todos os itens: 4; 5; 6; 6.13 (a), (b), (c), (d), (f); 10.1.1; 10.1.2; 10.1.3; 10.1.4; 10.2.1; 10.2.2; 10.2.3.2;
10.3.1; 10.3.2; 10.4.1; 10.4.2; 10.4.3; 11.

» Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para fabricagdo de tampos, assento e encosto.

* Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em resina plastica conforme ASTM D790-17 — Standard Test
Methods for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical Insulating Materials, tendo como resultado final
para o encosto média ndo inferior a 41 e para o assento tendo como resultado final média néo inferior a 45.

» Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagéo.

GRUPO 02, itens 55/56 e 57

» Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a
importancia da garantia de cumprimento integral das obrigacdes decorrentes de eventual adjudicacéo no processo licitatorio.

. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA cdédigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, aco e demais metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
galvanoplastia).

. Certificado Ambiental de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada comprovado através de
documentos, em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros, com revisdo atualizada.

e Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, confirmando que o produto final sempre apresente as mesmas condi¢cdes de qualidade e certifica que o processo de
fabricagdo, preparacéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

» Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliarios foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO 14020/2002
e NBR ISO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de qualidade ambiental.

. Certificado ou Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro atestando conformidade de todos os
requisitos aplicaveis da ABNT NBR 15164:2004. Em caso de demonstracéo por meio de Certificado de familia de produtos emitido por
OCP acreditado pela Cgcre/lnmetro, o mesmo certificado devera vir acompanhado do respectivo relatdrio de ensaio completo e conforme
do modelo em oferta, sendo tal relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro. Para ampliar a competitividade
do certame, podera ser apresentado relatério/certificado de ensaio de amostra ensaiada que, quando da ocasido do teste, o produto
ensaiado era de 01 ou 02 lugares, curvos, cdncavos ou cConvexos, Com ou sem encosto, com ou sem bragos.
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GRUPO 03, itens 58/59/60/61/62/63/64/65 e 66

» Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a
importancia da garantia de cumprimento integral das obrigacdes decorrentes de eventual adjudicacéo no processo licitatorio.

. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e
demais metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

» Certificado de Conformidade do Processo de Preparacéo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, confirmando que o produto final sempre apresente as mesmas condi¢ées de qualidade e certifica que o processo de
fabricacdo, preparacéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

* Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, confirmando que o produto € montavel e desmontavel, e que o
mével continua sendo usual apos 2 séries de montagem/desmontagem, com pelo menos 2 fotos.

» Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagdo.

GRUPO 03, item 67

» Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a
importancia da garantia de cumprimento integral das obriga¢c6es decorrentes de eventual adjudicagdo no processo licitatério.

. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA 3-10 (fabricacédo de artefatos de ferro, ago e
demais metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

. Certificado Ambiental de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada comprovado através de
documentos, em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros, com revisdo atualizada.

e Certificado de Conformidade do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, confirmando que o produto final sempre apresente as mesmas condi¢cdes de qualidade e certifica que o processo de
fabricagdo, preparagéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

» Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagéo.

GRUPO 03, item 68

» Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a
importancia da garantia de cumprimento integral das obrigagc6es decorrentes de eventual adjudicagdo no processo licitatério.

. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA cédigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, aco e demais metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
galvanoplastia).

. Certificado Ambiental de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada comprovado através de
documentos, em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros, com revisédo atualizada.

» Certificado de Conformidade do Processo de Preparacéo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, confirmando que o produto final sempre apresente as mesmas condi¢ges de qualidade e certifica que o processo de
fabricacdo, preparacéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

» Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricag&o.

GRUPO 03, itens 70

» Declaracédo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em conformidade com a Lei n° 14.133/21, considerando a
importancia da garantia de cumprimento integral das obrigacdes decorrentes de eventual adjudicacéo no processo licitatorio.

. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, aco e
demais metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

. Certificado Ambiental de Cadeia de Custdédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora Acreditada comprovado através de
documentos, em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros, com revisdo atualizada.

» Certificado de Conformidade do Processo de Preparacéo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, confirmando que o produto final sempre apresente as mesmas condi¢ges de qualidade e certifica que o processo de
fabricacdo, preparacéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

» Laudo de laboratério que comprove a capacidade de carga minima por prateleira de 250kg

» Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagéo.

GRUPO 03, itens 69/71/72/73 e 74

» Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a
importancia da garantia de cumprimento integral das obrigacdes decorrentes de eventual adjudicacéo no processo licitatorio.

. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA 3-10 (fabricacédo de artefatos de ferro, ago e
demais metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

» Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, confirmando que o produto final sempre apresente as mesmas condi¢cdes de qualidade e certifica que o processo de
fabricacdo, preparacéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

» Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagéo.
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ANEXO I.1

Relacdo do Orgdo Gerenciador e dos
Participantes

Estimativas de consumo total, do 6rgao gerenciador e dos 6rgdos e
entidades participantes, conforme distribuicdes abaixo:

Sendo:

990141- ESP- DIRETORIA DE ADMINISTRACAO

990140 - ESP-COORD.DESENV. AGRONEGOCIO-CODEAGRO

130223 - ESP-COORD. DE SEGURANCA ALIMENTAR

990159 - ESP-INSTITUTO BIOLOGICO

990156 - ESP-INST. ECONOMIA AGRICOLA

990149 - ESP-FED-INST.DE ZOOTECNIA-IZ

990160 - ESP-INSTITUTO DE PESCA

130218 - ESP-AG.PTA TEC.AGRONEGOCIOS-APTA

990144 - ESP-FED-APTA REGIONAL

990138 - ESP-COORD. ASSISTENCIA TEC. INTEGRAL - CATI

990147 - ESP-FED-COORD.DEFESA AGROPECUARIA

990158 - ESP-INSTITUTO AGRONOMICO

990157 - ESP-INST. TECNOLOGIA DE ALIMENTOS

990145 - ESP-FED-CATI SEMENTES E MUDAS

131101 - ESP-FUND.INST. TERRAS JOSE G. DA SILVA ITESP

100102 - ESP-DEPTO. DE ADMINISTRACAO E FINANCAS

260134 - ESP-INSTITUTO DE PESQUISAS AMBIENTAIS-IPA

154503 - FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERAL DO ABC

260114 - ESP-COORD. DE EDUCACAO AMBIENTAL




Quantidades por Orgdos / Entidades

GRUPO 1

MODULOS DE MADEIRA INDIVIDUAIS E COLETIVOS

990140
990138 131101 | 100102 | 260134 | 154503
S00 I T COOREY (g0 990156 130218 COORD. | 990147 | 29015 | 990157 | 544145 | FUND.I | DEPTO. | INSTIT | FUNDAC | 260114
COORDE | DESENV | COORD. | 990159 990149 990144 8 INST. A COORD.
NADORI : DE INSTIT | INST- FED. | 990160 | AG.PTA | Pn?® | AssIsT | FED- | oo | AR | FED- NST. DE UTO DE Ao DE
ITE q ECONO INSTIT | TEC.AG ENCIA | COORD. CATI | TERRAS | ADMINI | PESQUI | UNIVER
DESCRICAO | ADE | AGRON | SEGURA | UTO INST.DE APTA TUTO | OGIA EDUCACA
M MIA UTO DE | RONEG TEC. | DEFESA SEMENT | JOSE G. | STRACA | SAS | SIDADE
ADMINI | EGOCIO | NCA | BIOLOG ZOOTEC REGION AGRO DE o
AETOR g A | AGRICO | {1 0"o" | PESCA | OCIOS- AL INTEGR | AGROPE | (b |\ | ESE DA OE | AMBIEN | FEDERA | ;o o0
bt CODEAG | TAR LA APTA AL- | CUARIA | "0 T0s | MUDAS | SILVA | FINANG | TAIS- L DO AL
RO CATI ITESP AS IPA ABC
Mesa reta
medindo:
1000
1 ('arggg’) X 85 20 20 7 1 12 50 1 150 100 90 150 30 40 30 10 100 0 0
(profundidade
) X 740
(Altura)
Mesa reta
medindo:
1200
2 ('arggga) X 120 20 20 5 1 36 50 1 150 100 ) 150 30 40 50 5 50 0 0
(profundidade
) x 740

(Altura)




Mesa reta
medindo:
1400
(largura) x
600
(profundidade
) x 740
(Altura)

120

20

20

36

30

150

100

90

150

40

40

30

50

Estagdo
individual de
trabalho
formato delta
medindo,
740mm(altur
a) x 1400mm
(largura E) x
1400mm
(largura D) x
600mm
(profundidade
)

20

20

36

20

40

90

50

20

40

50

Mesa de
reunido em
formato Semi
Oval medindo
2500mm(larg
ura) x
1100mm
(profundidade
) X 740mm
(Altura), com
1 recorte
para caixa de
tomada

50

20

20

40

100

90

50

20

30

20

Mesa de
reunido em
formato Semi
Oval com
tampo
bipartido,
medindo
3000mm(larg
ura) x
1100mm
(profundidade
) X 740mm
(Altura), com
2 recortes
para caixa de
tomada

20

20

40

90

50

20

30

30




Mesa de
reunido
retangular
tampo
bipartido,
medindo
3000x1200x7
70mm, com
espessura de
55mm

80

36

90

50

20

30

Mesa diretiva
em L com
armario de 2
modulos,
medindo
2730(L)x200
0(P)x770(A)
mm, com 55
mm de
espessura

80

20

100

90

200

20

12

50

30

Médulo
conjugado
para reunides
casuais

120

10

10

12

20

100

90

150

20

30

10

Gaveteiro fixo
com 02
gavetas,
medindo

300L x 423P
X 235A

120

50

15

12

25

20

25

90

50

20

60

60

11

Gaveteiro
volante com
04 gavetas
puxador
frontal,
medindo
400x485x700
mm

30

30

12

25

20

90

20

20

35

50

50




12

Armario alto
fechado com
04
prateleiras,
sendo 03
moveis e 01
fixa, medindo
800(L)x500(P
)x1600(A)m
m

120

50

30

12

50

200

90

10

20

60

50

13

Armario teto
fechado com
06
prateleiras,
sendo 04
moveis e 02
fixas,
medindo
2100x800x50
omm

120

10

10

12

18

200

90

20

60

100

50

14

Armario alto
semiaberto
com 04
prateleiras,
sendo 03
moveis e 01
fixa, medindo
1600x800x50
omm

120

12

20

100

90

20

20

60

40

20

15

Armario
Baixo fechado
com 01
prateleira
moével,
medindo
800mm
(largura) x
500mm
(profundidade
) X 740mm
(Altura)

120

20

20

12

15

50

120

90

20

60

50

16

Armario
balcdo tipo
aparador na
dimenséo de
770mm(A)x2
000mm(L)x5
10mm(P)

100

12

20

120

90

15

20

10

30




17

Balcdo Reto
medindo
1200x1000x6
00mm

100

10

10

12

20

25

90

200

20

10

30

18

Balcdo de
Atendimento
Curvo
medindo
1400(L)x140
0(L)x1110(A)
x600(P)mm

100

10

10

20

25

90

200

20

10

20

10

19

Plataforma
Dupla
Central, 02
lugares,
medindo,
1400x1400x7
40mm

100

50

30

12

20

100

100

20

50

20

Armario
Baixo
plataforma
com porta de
correr em
PVC e nicho,
medindo
1400mm
(largura) x
500mm
(profundidade
) X 740mm
(Altura)

100

15

15

20

20

150

100

100

20

30

21

Armario baixo
com almofada
e rodizios,
medindo
1200(L)x580(
A)x470(P)mm

100

30

30

12

20

150

100

50

20

100

30




22

Call Center
madulo Duplo
com laterais
curvas e
abafadores -
02 posigGes

100

20

20

20

150

100

100

20

50

23

Armario alto
multiuso,
medindo

1605(A)x136

0(L)x500(P)m
m

100

20

20

12

20

150

90

20

30

24

Mesa com
regulagem e
elevagdo em
dois estagios,
eletrificada,

com
regulagem
elétrica

100

10

10

24

20

150

90

20

20

25

Mesa reta
Rebativel com
Rodizio,
medindo
1400x700x74
omm

70

15

15

24

20

150

90

20

30

26

Bancada
multifuncional
para
ambientes
permite
abertura de
até 180°,
possui trés
gavetas
baixas

150

20

20

24

20

100

90

20

10




BIOMBO
27 |  VOLANTE 80 15 15 3 15 24 5 1 20 25 ) 10 20 0 0 0 20 0 0
1800mm
Mesa Reunido
redonda com
estrutura em
28 | aco, medindo | 150 15 15 6 1 6 5 1 18 200 ) 10 20 20 7 0 20 0 0
1200
(didmetro) x
740mm
GRUPO 2
MODULOS ESTOFADOS, PLASTICOS INDIVIDUAIS E COLETIVOS
990138 131101 | 100102 | 260134 | 154503
90 TSN (R0 TI0N RIS 0223 990156 130218 COORD. | 990147 | 99915 | 990157 | 554145 | FUND.I | DEPTO. | INSTIT | FUNDAG | 260114
COORDE | COORD. | COORD. | 990159 990149 990144 8 INST. 2 COORD.
INST. 990160 | AG.PTA ASSIST | FED- FEDCAT | NST. DE | UTODE | Ao
NADORI | DESENV | DE INSTIT FED- FED- INSTI | TECNOL DE
ITE < ECONO INSTIT | TEC.AG ENCIA | COORD. I TERRAS | ADMINI | PESQUI | UNIVER
DESCRICAO | ADE | .AGRON | SEGURA | UTO INST.DE APTA TUTO | OGIA EDUCACA
M MIA UTO DE | RONEG TEC. | DEFESA SEMENT | JOSE G. | STRACA | SAS | SIDADE
ADMINI | EGOCIO | NCA | BIOLOG ZOOTEC REGION AGRO | DE o
srrnce | conene | atruen | P € | acrico | 200TET | pesca | ocros- | RESION | inTEGR | AGRoPE | RORO | | DR | ESE DA OE | AMBIEN | FEDERA | , O
o R AR LA APTA AL- | cuaria | NOU Hoe | MUDAS | SILVA | FINANC | TAIS- | LDO o
CATI ITESP AS IPA ABC
Longarina de
29 | 03 lugares 150 5 5 10 0 12 5 3 20 200 210 10 10 5 0 0 30 0 0
sem bragos




30

Cadeira fixa
base
continua,
sem bragos

200

25

25

10

24

12

500

420

420

10

150

40

50

31

Cadeira
giratéria
espaldar

baixo, com
bragos

150

25

25

10

36

20

50

420

420

150

30

30

250

150

32

Cadeira
giratdria
espaldar

médio, com
bragos

30

30

30

10

36

20

100

70

70

10

50

10

33

Cadeira
giratdria
espaldar alto,
com bragos

20

20

12

10

10

20

60

60

50

15

30

100

150

34

Cadeira
giratéria
espaldar

médio telado,
com bragos

100

25

25

24

25

10

20

100

100

50

15

30

50

250

20

20




35

Cadeira de
escritério fixa
de didlogo
com bragos
de encosto
telado

250

25

25

12

150

10

20

460

460

100

30

40

50

150

100

200

36

Cadeira
giratéria
operacional
de encosto
telado alto

80

25

25

24

35

20

210

210

50

10

30

15

37

Cadeira
giratdria
espaldar alto
com apoio de
cabega
telado, com
bragos

80

10

10

12

90

90

50

10

30

15

38

Médulo de
sofa circular
ou semi
circular 180
graus
autoportante

20

20

90

90

20

30

39

Soféd modular
reto de 01
lugar
individual

10

20

10

100

25

10




40

Soféd modular
de canto de
01 lugar
individual
com estrutura
do tipo
trapezoidal

10

20

10

100

10

41

Médulo
circular ou
semicircular
concavo,
autoportante,
com encost

20

20

100

100

10

42

Médulo
circular ou
semicircular
convexo
autoportante,
com encosto

20

20

150

100

10

43

Médulo
circular ou
semicircular
pequeno,
cdncavo,
autoportante

20

20

50

50

10

44

Médulo
circular ou
semicircular
convexo
autoportante,
sem encosto

20

20

50

50

10




45

Assento
modular reto
de 01 lugar
individual
com estrutura
do tipo
trapezoidal

20

20

50

50

10

46

Assento para
areas
colaborativas,
popularmente
conhecido
como puff
retangular
grande

20

10

20

50

50

10

47

Assento para
areas
colaborativas,
popularmente
conhecido
como puff

20

20

50

50

30

48

Poltrona de
Auditério com
prancheta

10

60

25

500

1000

40

400

60

100

49

Poltrona
Auditério
Obeso

50

12

20

100

50

10

20

20




50

Poltrona
Auditério PMR 50

12

20

50

50

10

20

20

51

Poltrona
baixa para
ambientes

colaborativos

50

12

20

50

50

10

52

Longarina de
03 lugares
com bragos
com assentos
e encostos
injetados

12

10

20

20

50

10

50

53

Cadeira fixa
empilhavel
para uso
geral

10

10

50

40

1000

50

100

20

54

Cadeira
treinamento
individual
com assento 450
e encosto em
polipropileno
injetado

10

20

50

100

50

500

800

100

300

200

100

50




Sofé Poltrona

55 01 Lugar 25 18 50 50 10 10 10 30 0
Sofé Poltrona

56 | 02 Lugares 25 36 50 50 5 10 10 20 20

57 Sofa Poltrona 55 18 100 50 5 10 10 15 30

03 Lugares




GRUPO 3

MODULOS DE ARMAZENAGEM EM ACO

990140
990138 131101 | 100102 | 260134 | 154503
990141 | COORD. | 130223 990157 260114
COORDE | DESENV | COORD. | 990159 | 999156 | 999149 130218 | 990144 | COORD. | 990147 | 990155 | “InsT. | 999145 | FUND.I | DEPTO. | INSTIT | FUNDAC | coopp,
NADORI DE INSTIT | INST. FED. | 990160 | AG.PTA | “UEi?? | AssisT | FED- InsTiT | TECNOL | FED- NST. DE UTO DE Ao DE
ITE R : ECONO INSTIT | TEC.AG ENCIA | COORD. CATI | TERRAS | ADMINI | PESQUI | UNIVER
DESCRICAO | ADE | AGRON | SEGURA | UTO INST.DE APTA uTo OGIA EDUCAC
M MIA UTO DE | RONEG TEC. | DEFESA SEMENT | JOSE G. | STRACA | SAS | SIDADE
ADMINI | EGOCIO | NCA | BIOLOG ZOOTEC REGION AGRON DE AO
STRACA g ALIMEN | 1co | AGRIcO | (09T | PESCA | ocIOs- AL INTEGR | AGROPE | cor ™ | | o | ESE DA OE | AMBIEN | FEDERA | , b
o CODEAG | TAR LA APTA AL- | CUARIA 70s | MUDAS | SILVA | FINANC | TAIS- L DO TAL
RO CATI ITESP AS IPA ABC
Armario de
aco
5g | montavel/des 80 15 15 6 1 12 15 1 100 250 210 10 10 20 0 0 20 150 0
montavel
1960x900x40
omm
Armario de
aco
59 | montavel/des | g4 15 15 6 0 12 15 1 100 250 210 10 10 20 0 0 20 0 0
montavel
1960x1200x4
00mm
Arquivo de
aco
o | montavel/des | ., 5 5 3 1 12 15 1 50 250 210 30 50 15 10 0 20 150 0
montavel
1350x670x47
omm
Estante
desmontavel
61 | Go mco com 100 5 5 7 1 24 20 1 150 150 110 200 50 100 50 0 50 150 0
06 prateleiras




62

Estante
Simples de
fundo e
laterais
travada por
reforgos em
Wy

150

20

20

24

15

20

150

110

200

50

100

50

50

150

63

Armario
LOCKER Porta
Objetos
medindo
1900(A)x140
0(L)x400(P)m
m

25

12

20

50

50

10

10

20

64

Armario de
ago tipo
roupeiro

montavel/des
montavel,
1900x700x40
omm

80

12

20

20

150

110

10

50

50

65

Armario de
aco tipo
roupeiro

montavel/des
montavel
1900x1050x4
00mm

20

12

20

10

10

20

66

Roupeiro de
ago com 16
portas

10

20

150

110

50

10

20




67

Estante de
aco,
desmontavel
com 13
prateleiras

20

12

20

50

50

10

10

68

Banco para
vestiario com
estrutura
tubular e
assento em
madeira

20

10

10

20

150

105

10

20

20

69

Armario em
Ago com 2
(duas) portas
de abrire 2
(duas)
gavetas

80

10

10

20

150

110

50

30

20

70

Estante para
pesados com
03(trés)
planos em
MDP

80

20

20

20

50

30

30

71

Roupeiros de
ago contendo
04 portas

80

20

200

210

50

30

20

200




72

Armario em
Ago com 2
(duas)

80

20

100

90

10

30

20

73

Estante
Biblioteca
Dupla Face

100

12

20

150

110

40

20

74

Estante
Biblioteca
Face Simples

100

12

20

150

110

10

40

20




A entrega do material devera ser efetuada pela detentora da Ata de Registro

de Precos, nos possiveis locais de entrega indicados abaixo:

LOGRADOURO,

UNIDADE NUMERO BAIRRO CIDADE/SP
. . Pragca Ramos de
990141 | Diretoria de_ Azevedo, 254, | Centro S0 Paulo 01037-912 | Ana Paula
Administracao Rodrigues
6° Andar
. Avenida Barao Priscila
990158 Inshtuﬂto . de Itapura, Jd Guanabara | Campinas SP 13020- Cristina da
Agrondmico 902 .
1481 Silva.
. . . Dimithria
990144 | Apta Regional Sede ﬁvze;‘;%a Brasil éahrslr:déo Campinas 13.8070- Piccirillo
. p Batistela
. Marcia
990144 | SRPD de Adamantina Estrada 14 - Km | Bairro da Adamantina 17.808- Cristina de
06 Estrada 260
Mello Zonta
Estrada -
990144 | SRPD de Andradina Nemezido Souza | Vila Messias Andradina 52;5905_ él.él\llt?laCes:r
Pereira - Km 06 qu
Rodovia SP 333 19.805- Pamela
990144 | SRPD de Assis Assis-Marilia - Zona Rural Assis ) Cristina e
000
Km 397 Santos
Avenida .
990144 | SRPD de Bauru Rodrigues Alves | Horto Florestal | Bauru 17.034- Mirian d_e .
285 Souza Fileti
n. 40-40
Sueli
. Avenida Rui . 14.770- Aparecida
990144 | SRPD de Colina Barbosa - 5/no Zona Rural Colina 000 Aratijo
Machado
Rua Sebastido . " 17.380- Mirian de
990144 | SRPD de Brotas Soares - s/no Bairro Cubatao | Brotas 380 Souza Fileti
Rodovia Gladys
- Bernardes ~ . 18.211- José Elias
990144 | SRPD de Itapetininga Minhoto - Km Capao Alto Itapetininga 265 Alves
67,5
Avenida 17.515- Leandro
990144 | SRPD de Marilia Andrade Neves | Cascata Marilia : Pereira
400
n. 81 Chaves
Rodovia SP 127 ) .
990144 | SRPD de Tieté - Km 69 + 100 | Zona Rural Tieté (1)36530_ Diego Messias

m




Rodovia 11.691- Maristela de
990144 | SRPD de Ubatuba Osvaldo Cruz - | Horto Ubatuba 03'2 Souza
n. 5061 Cavalcante
- Anair Ap.
Estrada Vicinal .
990144 SRPD de Monte Nelson Taufic Zona Rural Monte Alegre do Sul 13.820- Rodr_lgues
Alegre do Sul . 000 Pereira do
Nacif - Km 03
Amaral
. Rodovia Regis ) Adélia Cristina
990144 iRjD de Pariquera Bitencourt - Km | Laranjeirinha Pariquera Agu (1)(1)6930 de Souza
¢ 460 Domingues
Prof. Manoel . ,
SRPD de . e a . 12.411- Osmir Jose
990144 Pindamonhangaba i:egszag Ribeiro n. | Triangulo Pindamonhangaba 010 dos Santos
Rodovia 15.830- Maria
990144 | SRPD de Pindorama | Washington Luiz | Zona Rural Pindorama ) Conceigao
000
- Km 372 Lopes
Fabiana
N Rodovia SP 127 . - o 13.412- Bueno de
990144 | SRPD de Piracicaba - Km 30 Vila Fatima Piracicaba 050 Camargo
Almeida
Rodovia Raposo 19.015- Jacqueline de
990144 | SRPD de Piracicaba Tavares - Km Zona Rural Presidente Prudente ) Abreu
970 .
561 Sanchez Silva
Praca Ramos de
990156 | ECONOMIA Azevedo,254 3° | Centro S&o Paulo 1.037.912 | Marlene/Zilda
AGRICOLA
andar
Praga Ramos de
130218 | APTA Azevedo 254 - Centro Sdo Paulo 01037-912 | Denise
20 andar
130218 | APTA Av. Bardo de 1 g a60g0 Campinas 13020-902 | Sueli
Itapura 1.481 9 P
ggﬁ;-idn?;t?—goar? de Avenida Escola Jaqueline da
100102 620, Politécnica, n° Jaguaré Sé&o Paulo 05350-000 | Costa Brito
Orgamento e ;
- 82 Ananias
Finangas
Praca Ramos de ~ Solinete M.
990140 | Codeagro Azevedo 254 - Centro de Sdo Sao Paulo 01037-912 | Gongalves
Paulo .
40 andar Nascimento
Praca Ramos de Centro de S3o Solinete M.
130223 | Cosali Azevedo 254 - Sao Paulo 01037-912 | Gongalves
Paulo !
40 andar Nascimento




Rua Conselheiro

990160 |Sede do IP Rodrigues Vila Mariana Sado Paulo 04014-900 | Sandra / Roni
Alves, 1252
Parque Estadual
990160 | Servigo Regional de |de Campos do | Horto Florestal | Campos do Jorddo 12460-000 | Rosana
Pesquisa em Jordao
Salmonicultura
990160 | Servico Regional de | AY:: Virgilio Cachoeirade | pioccinunga 13641-004 | Marcelo
A Baggio,85 Emas
Pesquisa de
Pirassununga
Divisdo Avancada de | Rodovia Daniela /
990160 | Pesquisa e Washingon Luiz, | Zona Rural S&o José do Rio Preto | 15025-970
i Eduardo
Desenvolvimento do | Km 445
Pescado Continental
Divisdo Avancada de . .
990160 | Pesquisa e Avenida Rei Ponta da Praia | Santos 11030-500 | Oscar
. Pelé, 192
Desenvolvimento do
Pescado Marinho
Estrada
Professor Venancio /
990160 | Servico Regional de |Joaquim Lauro | Praia do Itagud | Ubatuba 11688-102 P
A . Valéria
Pesquisa do Litoral Monte Claro,
Norte 2275
Av.: Professor
990160 | Servigo Regional de | Wladimir Centro Cananéia 11990-000 | Edison
Pesquisa do Litoral Besnard, s/n
Sul
Rua Joaquim MARCO
260134 |IPA . q Vila Mariana Sao Paulo/SP 04015-11 AURELIO
Tavora, 822
NALON
. . MARCO
260134 | IPA Avenida Miguel | 40 2 Funda | SSo Paulo/SP 04301- | AURELIO
Estéfano, 3687 902
NALON
Rua Luis Carlos MARCO
260134 |IPA Gentile de Laet | Horto Floresta | Sao Paulo/SP 02378-000 | AURELIO
553 NALON
Av. Prof.
Frederico . i 05459- MARCO
260134 |IPA Pinheiros Sao Paulo/SP AURELIO
Hermann 010
.. NALON
Junior, 345
990159 1 1p gp Av. Conselheiro |Vila Mariana | S&o Paulo/SP 04014-900 | Ricardo /
(Tesouro) - Nidia
Rodrigues Alves
1.252
131101 |Sede Av. Brigadeiro | Bela Vista S50 Paulo/SP 01318-000 | Lucas Franca

Luis
Antdnio, 554

Bressanin




Rua Nunes _ Roseli Ap.O.
131101 | Araras Machado, 633 Centro Araras/SP 13600-780 Silva
. Rua Eng. Alfred . . . .
131101 Presidente Johann Liemert, Residencial Presidente 19061-251 Juliana B.
Prudente no 79 Pacaembu Prudente /SP Schaer
Rua Manoel Maraba Juliana B
131101 | Maraba Pereira Centro Paulista / SP 19430-000 Schaer !
Goulart n°© 358
Prolongamento Martinopolis/ Juliana B
131101 | Martinépolis da Rua 9 Centro P 19500-000 :
. SP Schaer
de julho, 1130
Euclides da Cunha Rua José Euclides da Juliana B
131101 ] Joaquim Mano, | Centro . 19275-000 ’
Paulista 1621 Cunha Paulista Schaer
Mirante do DARF: Rua Zil em frente a Mirante do Juliana B.
131101 Paranapanema Brasil, 1002 Rodoviaria Paranapanema 19260-000 Schaer
. DAPD: Rua . .
131101 |Mirante do Comendador | Centro Mirante do 19260-000 | Juliana B
Paranapanema L Paranapanema Schaer
Zenji Hida, 718
Presidente Rua Duque de Presidente _ Juliana B.
131101 Bernardes Caxias n% 384 Centro Bernardes-SP 19300-000 Schaer
Presidente Av. Jodo . . Presidente Juliana B.
131101 Venceslau Pessoa, 750 Vila Sumare Venceslau 19400-000 Schaer
Distrito de Primavera
Rua dos - Juliana B
131101 |Rosana Carpinteiros, Qd | Centro Municipio d 19274-000 Sch ’
53-A - Lote 5 unicipio de chaer
Rosana/SP
Presidente Rua Curitiba, Presidente Juliana B.
131101 Epitacio 14-53 Santa Rosa Epitacio-SP 19470-000 Schaer
Teodoro Rua Ricardo Vila Sdo Teodoro Juliana B.
131101 Sampaio Fogarolli, 421 Paulo Sampaio - SP 15280-000 Schaer
, . . Priscila
131101 | Araraquara Av. Parana, 114 | Jardim Brasil Araraquara/SP 14811-124

V.Peroni




131101 | Bebedouro Avenida Raul = 34 poaig, Bebedouro/SP 14701-303 | Priscila
Furquim, 553 V.Peroni
Praga da
Maconaria S/N Vila
131101 | Sorocaba (prédio do A __._ | Sorocaba/SP 18040-295 | Dalva Pinheiro
- Independéncia
Cartorio
Eleitoral)
. Rua Alfredo - . .
131101 | Itapetininga Maia, 713 Centro Itapetininga/SP 18200-200 | Dalva Pinheiro
Rua Coronel . . .
131101 |Itapeva Crescéncio, 800 Vila Santana Itapeva 18400-140 | Dalva Pinheiro
131101 |Iaras Praga das Centro laras/SP 18775-970 | Dalva Pinheiro
Moncoes, 643
~ . Rua Walter . ~ . . .
131101 | Capao Bonito Vila Nova Capao Bonito/SP 18304-120 | Dalva Pinheiro
Jorge, 253
Rua Oreny Luciane
131101 | Andradina Rodrigues Da Centro Andradina/SP 16901-003
. H.M.Peres
Silva, 422
Av. Waldemar ~ . Luciane
131101 | Aragatuba Alves, 50 Sao Joaquim Aracatuba/SP 16050-225 H.M.Peres
L Avenida Pedro - Luciane
131101 | Promissao de Toledo, 941 Centro Promissao-SP 16370-051 H.M.Peres
. Rua Santo . , Ana Mara
131101 | Pariquera-Agu Saletti, 262 Centro Pariqueraacgu/SP 11930-000 Teixeira
Rua Trajano Ana Mara
131101 | Eldorado Carneiro, 73 Centro Eldorado - SP 11960-000 Teixeira
Rua Benedito .
131101 |Taubaté Cursino dos Jardim das Taubaté - SP 12081-600 | Vagner
Nagoes Tanques
Santos 155
R. Dr. Benedito Jardim das Elgﬁfrgeodini
990145 |CS Taubaté Cursino dos ~ Taubaté 12030-190
Nagdes Hernandez

Santos, n. 155

Requejo




990145 | CP Ataliba Leonel Rod. SP 287 KM Araras Manduri 18800- Brgz .COSt? (.je
50 000 Oliveira Junior
Jaime
990145 | NS Avaré Av. Anapolis, | Parque Avaré 18704-000 | Rodrigues
901 Jurumirim Caetano
Janior
T R. Jerosino Parque T 15612- Flavio Sueo
990145 | NS Fernanddpolis Pereira, 470 Industrial Fernandopolis 212 Tokuda
NS Paraguagu Av. José Jorge , . ) Tainan Fadin
990145 Paulista Stevan, 195 Barra Funda Paraguagu Paulista 19700-000 de Oliveira
990145 | NM Itaberd Rod. SP249, | Mestre Pedro | Itabera 18440-000 | Ricardo Cintra
KM 109 Rieckman
Rod.
- Transbrasiliana - Eduardo
990145 NM Marilia - BR 153, KM Santa Helena Marilia 17515-400 Gazola
223 - Lote 15
Via de Acesso
990145 NM Pederneiras Irmdos Pontes, |Jardim Alice Pederneiras 17284- Fernando
002 Alves Nunes
1.605
o Av. Sebastido < Anderson
990145 | I 530 Bento do | Ferreira dos Pinheiros oo0 Beato doa 12490-000 | Tatsuo
P Santos, 371 P Watanabe
Rod. Marechal
Rondon (SP- . .
990145 |NPM Tieté 300), KM 155,5 . Tieté Walkiria Maria
/ Mandissununga Nicolosi Cury
- Caixa Postal
49 18530-104
990145 | CATI Sementes e Av. Brasil, 2340 |J2rdim Campinas 13070-178 | Roseli dos
Mudas Chapadao Santos
Av. Professor
. . Frederico
Diretoria de . Alto de ~
260114 Educacdo Ambiental Hermar)n_Jumor Pinheiros Sdo Paulo 05459-010 | Lara Chacon
345 prédio 12 -
50 andar
Instituto de Rua Heitor 13.380- Elisangela dos
290149 Zootecnia - Sede Penteado, n° 56 Centro Nova Odessa/SP 011 Santos
Divisdo de Pesquisa Rodovia Carlos - 14.174- Irma Franchini
290149 de Bovinos de Corte | Tonanni, km 94 Zona Rural Sertéozinho/SP 000 Morilo




Divisdo de Pesquisa | Rodovia < . . ) .
990149 |de Pecuaria Washington Zona Rural ?raeotcg;)sss do Rio 3%025 ;:'rsngoi%igto
Sustentavel Luis, km 445 9
. . Rodovia Régis I Laudicene
990149 Serwg_o Reglonal_ de Bittencourt, km Ribeirdo Registro/SP 11.900- Aparecida De
Pesquisa de Registro Vermelho 000
435 Souza
Servico Regional de | Avenida Dimas . ) Simone
990149 | Pesquisa de Cera Ometto, n© -(rgﬂgﬁql?uhn:) Piracicaba/SP (1)8'2433 Raymundo de
Tanquinho 905 Oliveira
Servigo Regional de | Avenida ) .
990149 | Pesquisa de Ribeirdo | Bandeirantes, Vila Virginia Ribeirdo Preto/SP 14.030 Luci "."afa.
670 Vanni Vieira
Preto n° 2419
. Flavio
154503 | Campus Santo André Porta_1r|~a da Rua Bangu Santo André - SP 09210-180 | Nogueira ou
Abolicao, s/n° .
Luis Eduardo
~ Alameda da = Flavio
Campus Sao : : : S3do Bernardo do ) :
154503 Bernardo do Campo Universidade, Anchieta Campo 09606-045 No_guelra ou
s/n Luis Eduardo
Avenida Brasil, |Jardim . 13070- Pamela e
930157 | ITAL 2880 Chapadso Campinas/SP 178 Glaucia
Av. Bardo do Ostavo de
990138 | CATI REGIONAL Rio Branco, Centro ANDRADINA 16901-014 paula Filho
1954 -1990
Rua Bardo do x ) 16050- Igor Laureto
990138 | CATI REGIONAL Triunfo, 403 Sao Joaquim ARACATUBA 230 Mutti
990138 | CATI REGIONAL Rua 13 de Maio, | ;1. xavier ARARAQUARA 14810-08g | Andreia Frias
1352 Furtado
Rua Santa
990138 | CATI REGIONAL (Cfr‘g'c;f‘é 319 Centro ASSIS 19806-050 | VAGO
separados
Rua: Santa . Ana Paula
990138 | CATI REGIONAL Catarina, 1901 Alto AVARE 18708-005 Vitorino
Marcela
990138 | CATI REGIONAL Rua: 4, 966 Centro BARRETOS 14780-005 | Yoshie

Shirama Brasil
Cardoso




Avenida

990138 | CATI REGIONAL Cruzeiro, 13-15, | 2rdim BAURU 17030-743 | Poliana Dutra
. Carvalho Toneli
Jardim Carvalho
. . ~ Adriana
990138 | CATI REGIONAL Rua Ranimiro | Vila Sdo Judas | grcaty 18607-050 | Aparecida
Lotufo, 202 Thadeu
Augusto
Rua José Tatiana
990138 | CATI REGIONAL Adriano Marrey | Aparecida BRAGANGCA PAULISTA | 12912-430 | Oliveira de
Junior, 277 Paula
Avenida Brasil Jardim Marjory
990138 | CATI REGIONAL ! ~ CAMPINAS 13070-178 | Cristina
2.340 Chapadao .
Garcia Hass
. Gustavo
. o
990138 | CATI REGIONAL gga' Tanabi, N° | enTRO CATANDUVA 15803-060 | Catelan
Rodrigues
Rua: Brasil, N© 17900- Marcia Martins
990138 | CATI REGIONAL 978 CENTRO DRACENA 000 de Lima
Av. dos Thais Cristina
990138 | CATI REGIONAL Arnaldos, n© CENTRO FERNANDOPOLIS 15600-028 .
1015 Francisco
Rua: Capitdo Cristiano
990138 | CATI REGIONAL Zeca de Paula Jd. Consolagdao | FRANCA 14400-160 | Aparecido de
n° 883 Oliveira
Av. Jodo Garcia Juliano
990138 | CATI REGIONAL n°.1264 ' | CENTRO GENERAL SALGADO 15300-000 | Henrique
Martins
Av. Ariberto Parque das Alessandra
990138 | CATI REGIONAL Pereira da q GUARATINGUETA 12516-410 .
Alamedas Costa Burdin
Cunha, n° 310
Rua: Cel. Pedro Magali
990138 CATI REGIONAL Dias Batista, n® | CENTRO ITAPETININGA 18200-350 | Pinheiro
1405 Campos
Rua: Major
990138 | CATI REGIONAL Eurico Monteiro, | CENTRO ITAPEVA 18400-620 | Eloane Ramos
no 143 Evangelista
Av. 13 de Maio Wilma
990138 | CATI REGIONAL ) " | CENTRO JABOTICABAL 14870-160 | Aparecida

n° 946

Trizolio




Adriana

990138 | CATI REGIONAL Rua: Oito, n® | Jard. Maria JALES 15704-102 | Carolina
1959 Paula Buciol
Fracalozzi
Rua: Gov. Jorge
990138 | CATI REGIONAL Armando Salles, | CENTRO JAU 17201-360 | Henrique Yuiti
nt 218 Seki
Rua: Jodo Kuhl Céssia
990138 | CATI REGIONAL Filho, s/no - Vila Sdo Jodo LIMEIRA 13480-731 | Amorim
Parque Cidades Torres Pinto
990138 | CATI REGIONAL Ay eedentes, | cenTRo LINS 16400-050 | VAGO
Rua: Santa Paula Renata
990138 | CATI REGIONAL ; ALVORADA MARILIA 17513-322 | de Sa
Helena, n° 436
Marques
Av. Candido Cristiana
990138 | CATI REGIONAL Xavier Almeida | CENTRO MOGI DAS CRIZES 08780-210 | Ferreira
e Souza, n° 35 Barrence
Av. Padre Jodo
990138 | CATI REGIONAL Vieira Ramalho, | MIRANTE MOGI MIRIM 13801-084 | VAGO
n¢ 397
. Maristela
990138 | CATI REGIONAL Rua: 8, n®© 946 | CENTRO ORLANDIA 14620-000 : .
Vanzolin Maia
990138 | CATI REGIONAL Rua: Duque de |y o RECREIO | OURINHOS 19911-621 |Alda Balduino
Caxias, n® 737 da Rocha
s,
990138 | CATI REGIONAL CENTRO PINDAMONHANGABA | 12420-010 | Bordao da
Bom Sucesso, Silva
n° 1181
990138 | CATI REGIONAL Rua: Campos | cpnrRo PIRACICABA 13400-200 | Reginaldo
Sales, n° 507 Roque
Rua: Siqueira
990138 | CATI REGIONAL Campos, n° 36 | BOSQUE PRESIDENTE 19010-060 | VAGO
PRUDENTE
(S.Fazenda)
Rua: Campos PRESIDENTE _ Mauricio
990138 | CATI REGIONAL Sales, no 282 CENTRO VENCESLAU 19400-047 Vilalva Junior




Av: Wil José de Marli
990138 | CATI REGIONAL Souza, 456 VILA TUPY REGISTRO 11900-000 |AParecida
(Canal Direto - Rodrigues
SP + Perto) Lourengo
Av. Fabio : 5 Wirley de
990138 | CATI REGIONAL ’ VILA TIBERIO RIBEIRAO PRETO 14050-000 | Oliveira
Barreto, n® 41
Moraes
Avenida Alessandra
990138 | CATI REGIONAL Bartolomeu de Ponta da Praia | SANTOS 11030-500 | . .
~ Figueiredo
Gusmao, 192
Marcos
Rua: Tedfilo . . Cintia
Ribeiro de . SAO JOAO BOA o
990138 | CATI REGIONAL Andrade, n° Vila Maceno VISTA 13870-210 | Christina
Balestrim
1060
Rua: Pascua SAO JOSE DO RIO Marcos
990138 | CATI REGIONAL Vale, n® 266 CENTRO PRETO 15060-050 Anténio Pires
Rua: Antonio 3d. Cruzeito do Wellington
990138 | CATI REGIONAL Gomes ' SOROCABA 18013-440 | Recio Saraiva
Sul -
Margado, 340 da Silva
Rua: Doutor
Benedito Jardim das . Alexandre
990138 | CATI REGIONAL - ~ TAUBATE 12030-190 | Borddo da
Cursino dos Nagoes .
Silva
Santos, 155
Rua . Bruna dos
990138 | CATI REGIONAL Nhambiquaras, | Centro TUPA 17600-020 | Santos Aquino
no 484 Braga
990138 | CATI REGIONAL Rua: Itacolomi, |\ Marim VOTUPORANGA 15500-467 | Rodrigo
n° 3096 Feletto
COORDENARIA DE Angélica de
ASSISTENCIA Avenida Brasil, ~ . ) 2 i
990138 TECNICA 2.340 Jd .Chapadao Campinas 13070-178 _IC_)CI;:/rl:;ra Leite
INTEGRAL
Av. Barao do Rosa Maria
990147 | COORD. DEFESA Rio Branco, Centro Andradina/SP 16901-270 | Ferreira
AGROPECUARIA
1954 Noguerol
~ Marcos
COORD. DEFESA Rua Bardao do ~ - Pt
990147 AGROPECUARIA Triunfo, 403 Sao Joaquim Aracatuba/SP 16050-230 | Antonio
Basseto
COORD. DEFESA R. 13 de Maio, _ Lucino de
990147 AGROPECUARIA 1352 Centro Araraquara/SP 14810-088 Aquino Melo




COORD. DEFESA

Rua Via Chico
Mendes, n° 50

Ricardo Scioli

990147 AGROPECUARIA (Prédio Jd. Flamboyant | Assis/SP 19810-005 Dal Colleto
separados)
COORD. DEFESA R. Santa . ) César Augusto
990147 | A GROPECUARIA Catarina, 1901 | CeNtro Avare/SP 18708-005 | 12 tins Moura
Tarciso de
COORD. DEFESA .
990147 AGROPECUARIA R. Quatro, 966 | Centro Barretos/SP 14780-005 O!lvelra
Giroldo
Avenida
Cruzeiro, 13- Leopoldo
COORD. DEFESA 15, Jardim _ Guilherme
990147 | AGROPECUARIA Carvalho, Centro Bauru/sp 17013-242 | o nanades R.
Bauru/SP, CEP. Arruda
17030-743
COORD. DEFESA Rua Ranimiro Vila Sdo Judas Marion Peres
990147 | A GROPECUARIA Lotufo, 202 Thadeu Botucatu/SP 18607-050 | 4. sjjva
Rua José Camila
990147 COORD. DEFESA Adriano Marrey | Centro Braganca Paulista/SP | 12912-430 | Baptista do
AGROPECUARIA P
Junior, 277 Amaral
Avenida Brasil,
2.340, Obs. . Camila
990147 ggggEE'CDUE:EIS: Predio Jcahrad'r: o Campinas/SP 13070-178 | Baptista do
SAA/CATI, P Amaral
térreo
COORD. DEFESA R. Tanabi, NO Klaus
990147 AGROPECUARIA % Centro Catanduva/SP 15803-060 Salda.nha
Hellwig
. Leonardo da
COORD. DEFESA Av. Brasil, N° o
990147 AGROPECUARIA 978 Centro Dracena/SP 17900-000 JCRruz Oliveira
Av. dos Marcos
990147 COORD. DEFESA Arnaldos, n° Centro Fernandépolis/SP 15600-000 | Rogério
AGROPECUARIA : -
1015 Guimaraes
R. Capitdo Zeca Vinicius de
990147 ggggEE'CDuE:EIS: de Paula n° Centro Franca/SP 14400-000 | Fugueiredo
883 Couto Rosa
COORD. DEFESA Av. Jodo Garcia Karen
990147 AGROPECUARIA no 1264 Centro General Salgado/SP 15300-000 | Giuliana
Lourengo
Av. Ariberto Ana Paula
990147 | COORD. DEFESA Pereira da Centro Guaratingueta/SP 12516-410 | Cunha
AGROPECUARIA .
Cunha, n° 310 Belchior




R. Cel. Pedro

COORD. DEFESA . . - Marcos
990147 AGROPECUARIA Eclaaf4%a5t|5ta' Centro Itapetininga/SP 18200-350 Mendes
. . Michele
R. Major Eurico -
COORD. DEFESA g Cristina de
990147 AGROPECUARIA Monteiro, Centro Itapeva/SP 18400-620 Camargo
no 143 o
Oliveira
COORD. DEFESA Av. 13 de Maio, . _ Hinig Isa
990147 AGROPECUARIA n° 946 Centro Jaboticabal/SP 14870-160 Godoy Vicente
Marcos
COORD. DEFESA . 2
990147 AGROPECUARIA R. Oito, n° 1959 | Centro Jales/SP 15704-102 RogenoN
Guimaraes
R. Gov. Matheus
990147 | COORD. DEFESA Armando Salles, | Centro Jal/SP 17201-360 | Rodrigues
AGROPECUARIA .
n°218 Camili
COORD. DEFESA R. Jo&o Kuhl Lucila
990147 AGROPECUARIA Filho, s/n® Centro Limeira/SP 13480-731 | Fernandes
Chaves
Leopoldo
COORD. DEFESA Av. Tiradentes, . ) Guilherme
990147 | \GROPECUARIA no 340 Centro Lins/SP 16400-050 | £ernanades R.
Arruda
COORD. DEFESA R. Santa - Ricardo Scioli
990147 | AGROPECUARIA Helena, no 436 | “&Ntr° Marilia/sP 1751540 | pal Colleto
Av. Candido Giancario
990147 | COORD. DEFESA Xavier Almeida | Centro Mogi das Cruzes/SP | 08780-210 | Balotim
AGROPECUARIA ;
e Souza, n° 35 Mucciolo
Av. Padre Joao
COORD. DEFESA Vieira . o Guilherme
990147 AGROPECUARIA Ramalho, no Mirante Mogi Mirim/SP 13801-084 Corréa Lima
397
COORD. DEFESA A i Ricardo Alves
990147 AGROPECUARIA R. 8, n° 946 Centro Orlandia/SP 14620-000 Vieira
Anna Cecilia
COORD. DEFESA R. Duque de . _ .
990147 AGROPECUARIA Caxias, n© 737 Centro Ourinhos/SP 19911-801 | Sigolo
Sanches
Av. Nossa
Senhora do Ana Paula
990147 | COORD. DEFESA Bom Centro Pindamonhangaba/SP | 12420-010 | Cunha
AGROPECUARIA ©
Sucesso, n° Belchior

1181




Lucila

COORD. DEFESA R. Campos L }
990147 AGROPECUARIA Sales, n° 507 Centro Piracicaba/SP 13400-200 | Fernandes
Chaves
Rua: Siqueira . Marcio José
COORD. DEFESA ° Presidente ) :
990147 AGROPECUARIA Campos, n°® 36 |Bosque Prudente/SP 19010-060 FIorjlndo de
(S.Fazenda) Freitas
. Marcio José
COORD. DEFESA R. Campos Presidente _ -
990147 | AGROPECUARIA Sales, no 282 | CeNtro Venceslau/SP 19400-000  Florindo de
Av. Wild José de Maristela
COORD. DEFESA .
990147 AGROPECUARIA Souza, n° Centro Registro/SP 11900-000 Neves_d?
456 Conceigao
COORD. DEFESA Av. Fabio I Ricardo Alves
990147 AGROPECUARIA Barreto, no 41 Centro Ribeirdao Preto/SP 14050-000 Vieira
Avenida Rogério
990147 | COORD. DEFESA Bartolomeu de | Ponta da Praia | Santos/SP 11030-906 | Junqueira
AGROPECUARIA ~ s
Gusmao, 192 Guarnieri
R. Tedfilo Helder
COORD. DEFESA Ribeiro de Sédo Jodo da Boa
9390147 | A GROPECUARIA Andrade, no Centro Vista/SP 13870-210 | Esteves
Thomeé
1060
Acacio
COORD. DEFESA R. Pascua Vale, S&o José do Rio _ Romoaldo
990147 | AGROPECUARIA no 266 Centro Preto/SP 15060-050 | rssoni
Rodrigues
Rua: Antonio . Maristela
990147 COORD. DEFESA Gomes Jd. Cruzeiro do Sorocaba/SP 18013-440 | Neves da
AGROPECUARIA Sul e
Margado, 340 Conceigao
R. Doutor Ana Paula
COORD. DEFESA Benedito Jardim das .
990147 AGROPECUARIA Cursino dos Nacdes Taubaté/SP 12.030.190 Cunhg
Belchior
Santos, 155
COORD. DEFESA R. Borords, n® ~ Ricardo Scioli
990147 AGROPECUARIA 901 Centro Tupa/SP 17600-020 Dal Colleto
COORD. DEFESA R. Itacolomi, no Gustavo
990147 . ) ! Centro Votuporanga/SP 15500-467 | Scursoni

AGROPECUARIA

3096

Campion




“ Governo do Estado de Sao Paulo

Minuta de Empenho

| | weoc |
Ordenador da Despesa

I 41003975852

Total ou Valor a Transportar RS
Local de Entrega |
Data de Entrega |

Ordenador da Despesa
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IMESCDCI202100154
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ANEXO I1.1

TERMO DE CIENCIA E DE NOTIFICAGAO
(CONTRATOS)
INSTRUGOES N.° 01/2024

CONTRATANTE:

CONTRATADO:

CONTRATO N° (DE ORIGEM):

OBJETO:

Pelo presente TERMO, nés, abaixo identificados:

1. Estamos CIENTES de que:

o ajuste acima referido, seus aditamentos, bem como o acompanhamento de
sua execugao contratual, estardo sujeitos a analise e julgamento pelo Tribunal
de Contas do Estado de Sao Paulo, cujo tramite processual ocorrera pelo
sistema eletrénico;

poderemos ter acesso ao processo, tendo vista e extraindo copias das
manifestagdes de interesse, Despachos e Decisbes, mediante regular
cadastramento no Sistema de Processo Eletrénico, em consonéncia com o
estabelecido na Resolugédo n° 01/2011 do TCESP;

além de disponiveis no processo eletrdnico, todos os Despachos e Decisdes
que vierem a ser tomados, relativamente ao aludido processo, serao publicados
no Diario Oficial Eletrénico do Tribunal de Contas do Estado de S&o Paulo
(https://doe.tce.sp.gov.br/), em conformidade com o artigo 90 da Lei

Complementar n° 709, de 14 de janeiro de 1993, iniciando-se, a partir de entao,
a contagem dos prazos processuais, conforme regras do Cédigo de Processo
Civil;

as informagbes pessoais dos responsaveis pela contratante e interessados
estdo cadastradas no modulo eletronico do “Cadastro Corporativo TCESP —
CadTCESP”, nos termos previstos no Artigo 2° das Instrugbes n° 01/2024,
conforme “Declaracédo(des) de Atualizagado Cadastral” anexa (s);

€ de exclusiva responsabilidade do contratado manter seus dados sempre
atualizados.




2 Damo-nos por NOTIFICADOS para:

a) O acompanhamento dos atos do processo até seu julgamento final e
consequente publicacao;

b) Se for o caso e de nosso interesse, nos prazos e nas formas legais e

regimentais, exercer o direito de defesa, interpor recursos e 0 que mais couber.

LOCAL E DATA:

AUTORIDADE MAXIMA DO ORGAOQO/ENTIDADE:

Nome:

Cargo:

CPF:

RESPONSAVEIS PELA HOMOLOGACAO DO CERTAME OU
RATIFICACAO DA DISPENSA/INEXIGIBILIDADE DE LICITACAO:

Nome:

Cargo:

CPF:

Assinatura:

RESPONSAVEIS QUE ASSINARAM O AJUSTE:

Pelo contratante:

Nome:

Cargo:

CPF:

Assinatura:

Pela contratada:

Nome:

Cargo:

CPF:




Assinatura:

ORDENADOR DE DESPESAS DA CONTRATANTE:

Nome:

Cargo:
CPF:

Assinatura:

GESTOR(ES) DO CONTRATO:

Nome:

Cargo:

CPF:

Assinatura:

DEMAIS RESPONSAVEIS (*):

Tipo de ato sob sua responsabilidade:

Nome:

Cargo:

CPF:

Assinatura:

(*) - O Termo de Ciéncia e de Notificagdo deve identificar as pessoas fisicas que tenham
concorrido para a pratica do ato juridico, na condigdo de ordenador da despesa; de partes
contratantes; de responsaveis por agées de acompanhamento, monitoramento e avaliagao; de
responsaveis por processos licitatorios; de responsaveis por prestacdes de contas; de
responsaveis com atribuicdes previstas em atos legais ou administrativos e de interessados
relacionados a processos de competéncia deste Tribunal. Na hipétese de prestagdes de contas,
caso o signatario do parecer conclusivo seja distinto daqueles ja arrolados como subscritores

do Termo de Ciéncia e de Notificagc&o, sera ele objeto de notificagdo especifica.

ANEXO LC-02 - DECLARAGAO DE DOCUMENTOS A DISPOSIGAO DO
TCE-SP



CONTRATANTE:

CNPJ N°:

CONTRATADA:

CNPJ N°:

CONTRATO N° (DE
ORIGEM):

DATA DA ASSINATURA:

VIGENCIA:

OBJETO:

VALOR (R$):

Declaro(amos), na qualidade de responsavel(is) pela entidade supra epigrafada,
sob as penas da Lei, que os demais documentos originais, atinentes a
correspondente licitacdo, encontram-se no respectivo processo administrativo
arquivado na origem a disposi¢ao do Tribunal de Contas do Estado de Sao
Paulo, e serdo remetidos quando requisitados.

Em se tratando de obras/servigcos de engenharia:

Declaro(amos), na qualidade de responsavel(is) pela entidade supra epigrafada,
sob as penas da Lei, que os demais documentos originais, atinentes a
correspondente licitagdo, em especial, os a seguir relacionados, encontram-se
no respectivo processo administrativo arquivado na origem a disposi¢do do
Tribunal de Contas do Estado de S&o Paulo, e serdo remetidos quando
requisitados:

a) memorial descritivo dos trabalhos e respectivo cronograma fisico-financeiro;

b) orcamento detalhado em planilhas que expressem a composi¢ao de todos os
seus custos unitarios;

C) previsdo de recursos orgcamentarios que assegurem o pagamento das
obrigac¢des decorrentes de obras ou servigos a serem executados no exercicio
financeiro em curso, de acordo com o respectivo cronograma;

d) comprovagéo no Plano Plurianual de que o produto das obras ou servigos foi
contemplado em suas metas;

e) as plantas e projetos de engenharia e arquitetura.



LOCAL e DATA:

RESPONSAVEL:

Nome:

Cargo:

Assinatura:

ANEXO PC-02 - CADASTRO DO RESPONSAVEL

(ULTILIZADOS APENAS NOS CASOS DE ATUALIZAGAO CADASTRAL DE
PROCESSOS SOLICITADOS PELO TCESP)

ORGAO OU ENTIDADE:

Nome:

Cargo:

CPF:

Periodo de gestao:

Obs: 1. Todos os campos séo de preenchimento obrigatorio.

2. Repetir o quadro, se necessatrio, informando todos os responsaveis

durante o exercicio.

3. Anexar a “Declaragéo de Atualizagdo Cadastral” emitida pelo sistema
“Cadastro Corporativo TCESP — CadTCESP”, por ocasido da remessa do

presente documento ao TCESP.



As informacdes pessoais dos responsaveis estdo cadastradas no modulo
eletrénico do Cadastro TCESP, conforme previsto do Artigo 2° inciso |, alinea
“a” da Instrucao n.° 01/2024, conforme “Declaragao de Atualizagao Cadastral”

ora anexada (s).

Assinatura do responsavel pelo preenchimento



ANEXO il

MODELO DE PROPOSTA DE PRECOS

(em papel personalizado da empresa)

Processo n° 007.00022322/2025-89

Pregao Eletronico por SRP n° xxxx/2025

Razao Social: .....coooveiiieee e CNPJ:

CEP: e, Cidade: ..o

Banco: ........coceeiiii, Agéncia: ...........coeevviiieiinnn, Conta:

PLANILHA DE PROPOSTA

A proposta deve estar em papel timbrado do licitante, datada e assinada

GRUPO 1

ITEM

DESCRIGAO

MARCA

QUANTIDADE

VALOR
UNITARIO

VALOR
TOTAL

Mesa reta medindo: 1000 (largura) x 600
(profundidade) x 740 (Altura)

896

Mesa reta medindo: 1200 (largura) x 600
(profundidade) x 740 (Altura)

918

Mesa reta medindo: 1400 (largura) x 600
(profundidade) x 740 (Altura)

888

Estacdo individual de trabalho formato delta
medindo,

740mmy(altura) x 1400mm (largura E) x 1400mm
(largura D) x 600mm (profundidade)

612

Mesa de reunido em formato Semi Oval medindo
2500mm(largura) x 1100mm (profundidade) x
740mm (Altura), com 1 recorte para caixa de
tomada

467

Mesa de reunido em formato Semi Oval com tampo
bipartido, medindo
3000mm(largura) x 1100mm (profundidade) x

527




740mm (Altura), com 2 recortes para caixa de
tomada

Mesa de reunido retangular tampo bipartido,
medindo 3000x1200x770mm, com espessura de

442
55mm
Mesa diretiva em L com armario de 2 médulos,
8 |medindo 2730(L)x2000(P)x770(A)mm, com 55 mm 632
de espessura
9 | Mddulo conjugado para reunides casuais 577
10 Gaveteiro fixo com 02 gavetas, medindo 300L x
423P x 235A 556
11 Gaveteiro volante com 04 gavetas puxador frontal,
medindo 400x485x700mm 960
Armario alto fechado com 04 prateleiras, sendo 03
12 | moveis e 01 fixa, medindo 709
800(L)x500(P)x1600(A)mm
Armario teto fechado com 06 prateleiras, sendo 04
13 | méveis e 02 fixas, medindo 708
2100x800x500mm
Armario alto semiaberto com 04 prateleiras, sendo
14 |03 moéveis e 01 fixa, medindo 521
1600x800x500mm
Armario Baixo fechado com 01 prateleira movel,
15 |medindo 800mm (largura) x 500mm 590
(profundidade) x 740mm (Altura)
16 Armario balcdo tipo aparador na dimensdo de
770mm(A)x2000mm(L)x510mm(P) 440
17 |Balcdo Reto medindo 1200x1000x600mm 537
18 Balcdo de Atendimento Curvo medindo
1400(L)x1400(L)x1110(A)x600(P)mm 531
19 Plataforma Dupla Central, 02 lugares, medindo,
1400x1400x740mm 700
20 Armario Baixo plataforma com porta de correr em
PVC e nicho, 588
21 Armario baixo com almofada e rodizios, medindo
1200(L)x580(A)x470(P)mm 658
Call Center médulo Duplo com laterais curvas e
22 600

abafadores — 02 posicoes




Armario alto multiuso, medindo

2
3 | 1605(A)x1360(L)x500(P)mm 488

Mesa com regulagem e elevagdao em dois estagios,

24 o s 461
eletrificada, com regulagem elétrica

o5 Mesa reta Rebativel com Rodizio, medindo
1400x700x740mm 453

26 Bancada multifuncional para ambientes permite
abertura de até 180°, possui trés gavetas baixas 475

27 |BIOMBO VOLANTE 1800mm 343
Mesa Reunido redonda com estrutura em aco,

28 584

medindo 1200 (didametro) x 740mm

PLANILHA DE PROPOSTA

A proposta deve estar em papel timbrado do licitante, datada e assinada

GRUPO 2
~ VALOR |VALOR
ITEM DESCRICAO MARCA | QUANTIDADE UNITARIO | TOTAL
29 |Longarina de 03 lugares sem bragos 675
30 |Cadeira fixa base continua, sem bracos 1.889
31 |[Cadeira giratéria espaldar baixo, com bragos 1.775
32 |Cadeira giratéria espaldar médio, com bragos 680
33 |Cadeira giratéria espaldar alto, com bracos 667
34 |Cadeira giratéria espaldar médio telado, com bragos 871
35 Cadeira de escritdrio fixa de didlogo com bragos de
encosto telado 2.089
36 | Cadeira giratdria operacional de encosto telado alto 744
Cadeira giratoria espaldar alto com apoio de cabeca
37 g p p ¢ 415

telado, com bragos




Modulo de sofd circular ou semi circular 180 graus

38 autoportante 298
39 |Sofd modular reto de 01 lugar individual 216
Sofa modular de canto de 01 lugar individual com
40 . . 189
estrutura do tipo trapezoidal
41 Médulo circular ou semicircular concavo,
autoportante, com encosto 289
Mddulo circular ou semicircular convexo
42 338
autoportante, com encosto
Modulo circular ou semicircular pequeno, cncavo,
43 188
autoportante
44 Mddulo circular ou semicircular convexo
autoportante, sem encosto 188
45 Assento modular reto de 01 lugar individual com
estrutura do tipo trapezoidal 189
46 Assento para areas colaborativas, popularmente
conhecido como puff retangular grande 194
47 Assento para areas colaborativas, popularmente
conhecido como puff 208
48 | Poltrona de Auditério com prancheta 3.335
49 | Poltrona Auditério Obeso 316
50 |Poltrona Auditério PMR 267
51 |Poltrona baixa para ambientes colaborativos 226
Longarina de 03 lugares com bracos com assentos e
52 encostos inj 745
injetados
53 | Cadeira fixa empilhdvel para uso geral 2.285
Cadeira treinamento individual com assento e
54 . . . 2.739
encosto em polipropileno injetado
55 |Sofa Poltrona 01 Lugar 235




56 |Sofa Poltrona 02 Lugares 262
57 |Sofa Poltrona 03 Lugares 2906
PLANILHA DE PROPOSTA
A proposta deve estar em papel timbrado do licitante, datada e assinada
GRUPO 3
= VALOR |VALOR
ITEM DESCRICAO MARCA | QUANTIDADE UNITARIO | TOTAL

58 Armario de aco montavel/desmontavel

1960x900x400mm 915
59 Armario de aco montavel/desmontavel

1960x1200x400mm 764

Arquivo de aco montavel/desmontavel
60" | 1350x670x470mm 927
61 |Estante desmontdvel de aco com 06 prateleiras 1.173

Estante Simples de fundo e laterais travada por
62 refor LAV 1-1 17

¢os em “X

63 Armario LOCKER Porta Objetos medindo

1900(A)x1400(L)x400(P)mm 223
64 Armario de acgo tipo roupeiro

montavel/desmontavel, 1900x700x400mm 517
65 Armario de acgo tipo roupeiro

montavel/desmontavel 1900x1050x400mm 371
66 |Roupeiro de ago com 16 portas 393
67 |Estante de aco, desmontavel com 13 prateleiras 201
68 Banco para vestiario com estrutura tubular e

assento em madeira 392

Armadrio em Aco com 2 (duas) portas de abrir e 2
69 ¢ (duas) p 507

(duas) gavetas




70 | Estante para pesados com 03(trés) planos em MDP 532
71 |Roupeiros de aco contendo 04 portas 844
72 | Armario em Ago com 2 (duas) 379
73 |Estante Biblioteca Dupla Face 475
74 | Estante Biblioteca Face Simples 479

1. O ITEM DE MATERIAL CONTIDO NESTE ANEXO E MERAMENTE
REFERENCIAL.

AS ESPECIFICACOES TECNICAS, NORMAS TECNICAS E DEMAIS
INFORMACOES DO ITEM ESTAO ESTABELECIDAS NO TERMO DE
REFERENCIA DESTE EDITAL — ANEXO |, QUE DEVERAO PREVALECER
PARA A ELABORACAO DA PROPOSTA E ENTREGA DOS MOBILIARIOS.

2. APROPOSTA DEVE ESTAR EM PAPEL TIMBRADO DO LICITANTE,
DATADA E ASSINADA.

3. TODAS AS PROPOSTAS DEVERAO APRESENTAR, DE FORMA
EXPRESSA E DISCRIMINADA, OS VALORES TOTAIS.

4. ORGAOS PUBLICOS QUE NAO PARTICIPARAM DO PROCESSO INICIAL
PODEM ADERIR A ATA COMO NAO PARTICIPANTES, SEGUINDO REGRAS
E LIMITES PREVISTOS

Validade da Proposta: 60 Dias

Dados do representante legal da empresa para assinatura do ata/contrato:

NOme: .. i

Enderego: ...

CEP: Cidade: ..o
CPF e Cargo/FUNGAO: ......c.eeeeieieeiiiee e
€ Orgao Expedido: ........c.ooveveveeeeeeeeeeeeeeee,

Naturalidade: ........coooveeeeiiieea. Nacionalidade: .......c.ovenieee e




Local e data

Assinatura e carimbo (representante da empresa)



ANEXO IV.1

MODELO DE DECLARAGAO EXIGIDA PARA HABILITAGAO
(em papel timbrado do licitante)

Eu, , portador do CPF n°
, ha condi¢do de representante legal de (nome
empresarial ou denominagdo), interessado em participar do Pregado Eletrénico n°® __ /
Processon® ___ / , DECLARQ, sob as penas da Lei, que o licitante:

;

a) cumpre as normas relativas a saude e segurancga no trabalho, nos termos do paragrafo
unico do artigo 117 da Constituicdo Estadual; e

b) atendera, na data da contratagcdo, ao disposto no artigo 5°-C e se compromete a ndo
disponibilizar empregado que incorra na vedacédo prevista no artigo 5°-D, ambos da Lei n°
6.019, de 1974, com redagao dada pela Lei n° 13.467, de 2017, quando o caso.

(Local e data).

(Nome/assinatura do representante legal)



DECLARAGAO DE CONHECIMENTO PLENO DAS CONDIGCOES E PECULIARIDADES DA
CONTRATAGAO
(elaborada pelo licitante)

Eu, , portador do CPF
n° , ha condigdo de responsavel técnico de (nome
empresarial ou denominagéo), interessado em participar do Pregdo Eletrénico n°® __ /
Processo n° ___/ , DECLARO que o licitante tem conhecimento pleno das condigcbes e

peculiaridades da contratagdo, que néo realizou a vistoria prévia prevista no Edital e que, mesmo
ciente da possibilidade de fazé-la e dos riscos e consequéncias envolvidos, optou por formular a
proposta sem realizar a vistoria prévia que lhe havia sido facultada.

O licitante esté ciente desde ja que, em conformidade com o estabelecido no Edital,
nao podera pleitear em nenhuma hipotese modificagbes nos preg¢os, prazos ou condi¢cdes
ajustadas, tampouco alegar quaisquer prejuizos ou reivindicar quaisquer beneficios sob a
invocagéo de insuficiéncia de dados ou informagbes sobre o(s) local(is) em que sera realizado o
objeto da licitagéo.

(Local e data)

(nome/assinatura/qualificagdo do responsavel técnico)









e Os documentos referidos acima limitar-se-40 ao ultimo exercicio no caso de a
pessoa juridica ter sido constituida hd menos de 2 (dois) anos;

e Os documentos referidos acima deveréo ser exigidos com base no limite definido
pela Receita Federal do Brasil para transmisséo da Escrituragdo Contabil Digital -
ECD ao Sped, quando for o caso, ou outro limite estabelecido pela legislagao
aplicavel;

e Caso o licitante apresente resultado inferior ou igual a 1 (um) em qualquer dos
indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG), Liquidez Corrente (LC) e indice
de Endividamento (IE) inferior a 0,50, sera exigido para fins de habilitagao [capital
minimo OU patriménio liquido minimo] de 10 % (dez por cento) do valor estimado
da contratacéo;

e O atendimento dos indices econdmicos previstos nesta segao devera ser atestado
mediante declaragcdo assinada por profissional habilitado da area contabil,
apresentada pelo fornecedor.

Qualificagao Técnica:

Comprovacao de capacidade operacional para execugao de fornecimento similar de
complexidade tecnolédgica e operacional equivalente ou superior ao objeto desta
contratagcdo, ou ao item pertinente, por meio da apresentacdo de certidées ou
atestados, fornecidos por pessoas juridicas de direito publico ou privado, ou
regularmente emitidos pelo conselho profissional competente, quando for o caso;

Seréd admitida, para fins de comprovacao de quantitativo minimo de fornecimento
similar, a apresentagcdo e o somatério de diferentes certidbes ou atestados de
fornecimentos executados de forma concomitante;

Os atestados de capacidade técnica poderao ser apresentados em nome da matriz ou
dafilial do fornecedor;

O fornecedor disponibilizaré todas as informagdes necessarias a comprovagao da
legitimidade dos atestados, apresentando, quando solicitado pela Administracéo,
cOpia do contrato que deu suporte a contratacdo, enderegco atual do contratante e
local em que foi executado o objeto contratado, dentre outros documentos;

Outras Comprovagoes:

Documentagédo Técnica

e Catalogo:

Apds encerrada a etapa de lances, a licitante que apresentar a melhor oferta, devera

apresentar catalogo técnico original dos itens, juntamente com a proposta readequada. O

vencedor devera apresentar em 2 (duas) horas, a seguinte documentagao técnica em

nome do fabricante do produto para os Grupos 1,2 e 3:



GRUPO 01, itens 1/2/3/4/19.

- Declaragdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em
conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a importancia da garantia de
cumprimento integral das obrigagcdes decorrentes de eventual adjudicacdo no processo
licitatorio.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa
fabricante esta regularizada junto ao IBAMA cédigo 7-4 (Fabricagao de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacao de artefatos de ferro, ago e demais metais nao-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

-Certificado Ambiental de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada comprovado através de documentos, em nome da empresa fabricante, nao
sendo aceito em nome de terceiros, com revisdo atualizada.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.6 da NR-
17, Portaria 423 de Outubro de 2021 do Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de
Seguranca do Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com
imagens e descri¢gdes do produto e suas funcionalidades presentes no laudo/relatério da
avaliagao para perfeita identificagao dos produtos objeto da andlise. Nao serdo aceitos
laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto objeto da analise. Os
laudos/relatérios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do servico, com comprovante
de quitacao da Guia e documento CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional
avaliador seja médico do trabalho, devido registro no CRM e documento que atesta
competéncia/especializagcado do profissional e, ainda, caso o profissional avaliador seja
Ergonomista, declaracao de certificacdo junto a ABERGO do profissional avaliador com o
respectivo comprovante de especializagao.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto — OCP, acreditado pela
CGCRE/INMETRO. confirmando que o produto final sempre apresente as mesmas
condi¢cdes de qualidade e certifica que o processo de fabricagcdo, preparacdo, pintura e
todo o restante do ciclo seja padronizado.

- Certificado de conformidade ou relatério de ensaio com todos os requisitos normativos
aplicaveis com a ABNT NBR 13966:2008, emitido por Organismo Certificador de Produto -
OCP, acreditado pela CGCRE/INMETRO.

- Certificado de Conformidade para Rotulagem ambiental com as normas NBR ISO
14020/2002 e NBR ISO 14024/2022, emitido por OCP acreditado pela CGCRE/INMETRO.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagéo.

GRUPO 01, itens 5/6 e 28

- Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em
conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a importancia da garantia de
cumprimento integral das obrigagbes decorrentes de eventual adjudicagdo no processo
licitatorio.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa
fabricante esta regularizada junto ao IBAMA cddigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura de madeira



e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagédo e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto — OCP, acreditado pela
CGCRE/INMETRO. confirmando que o produto final sempre apresente as mesmas
condi¢cdes de qualidade e certifica que o processo de fabricagdo, preparacdo, pintura e
todo o restante do ciclo seja padronizado.

- Certificado de conformidade ou relatdrio de ensaio com todos os requisitos normativos
aplicaveis com a ABNT NBR 13966:2008, emitido por Organismo Certificador de Produto —
OCP, acreditado pela CGCRE/INMETRO.

- Certificado de Conformidade para Rotulagem ambiental com as normas NBR ISO
14020/2002 e NBR ISO 14024/2022, emitido por OCP acreditado pela CGCRE/INMETRO.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagéo.

GRUPO 01, itens 7/16/17/18/20/21 e 25

- Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em
conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a importancia da garantia de
cumprimento integral das obrigagbes decorrentes de eventual adjudicacdo no processo
licitatorio.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa
fabricante esta regularizada junto ao IBAMA cddigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

-Certificado Ambiental de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada comprovado através de documentos, em nome da empresa fabricante, ndo
sendo aceito em nome de terceiros, com revisdo atualizada.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagédo e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto - OCP, confirmando que o
produto final sempre apresente as mesmas condicbes de qualidade e certifica que o
processo de fabricacao, preparacao, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagao.

GRUPO 01, itens 8/23/24 e 26

- Declaragdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em
conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a importancia da garantia de
cumprimento integral das obrigagcbes decorrentes de eventual adjudicacdo no processo
licitatorio.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa
fabricante esta regularizada junto ao IBAMA cddigo 7-4 (Fabricagao de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacao de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).



-Certificado Ambiental de Cadeia de Custdédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada comprovado através de documentos, em nome da empresa fabricante, nao
sendo aceito em nome de terceiros, com revisdo atualizada.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.6 da NR-
17, Portaria 423 de Outubro de 2021 do Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de
Seguranga do Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com
imagens e descri¢gdes do produto e suas funcionalidades presentes no laudo/relatério da
avaliagao para perfeita identificagao dos produtos objeto da andlise. Nao serdo aceitos
laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto objeto da analise. Os
laudos/relatérios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do servico, com comprovante
de quitacao da Guia e documento CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional
avaliador seja médico do trabalho, devido registro no CRM e documento que atesta
competéncia/especializagado do profissional e, ainda, caso o profissional avaliador seja
Ergonomista, declaragao de certificacao junto a ABERGO do profissional avaliador com o
respectivo comprovante de especializagao.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto - OCP, confirmando que o
produto final sempre apresente as mesmas condi¢cbes de qualidade e certifica que o
processo de fabricacdo, preparacao, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricacao.

GRUPO 01, itens 10/11/12/13/14 e 15

- Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em
conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a importancia da garantia de
cumprimento integral das obrigagcdes decorrentes de eventual adjudicacado no processo
licitatorio.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa
fabricante esta regularizada junto ao IBAMA cddigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacao de artefatos de ferro, ago e demais metais nao-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

-Certificado Ambiental de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada comprovado através de documentos, em nome da empresa fabricante, nédo
sendo aceito em nome de terceiros, com revisdo atualizada.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagédo e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto — OCP, acreditado pela
CGCRE/INMETRO. confirmando que o produto final sempre apresente as mesmas
condicdes de qualidade e certifica que o processo de fabricagcdo, preparagao, pintura e
todo o restante do ciclo seja padronizado.

- Certificado de conformidade ou relatério de ensaio com todos os requisitos normativos
aplicaveis com a ABNT NBR 13961:2010, emitido por Organismo Certificador de Produto —
OCP, acreditado pela CGCRE/INMETRO.

- Certificado de Conformidade para Rotulagem ambiental com as normas NBR ISO
14020/2002 e NBR ISO 14024/2022, emitido por OCP acreditado pela CGCRE/INMETRO.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagéo.



GRUPO 01, item 22

- Declaragdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em
conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a importancia da garantia de
cumprimento integral das obrigagcdes decorrentes de eventual adjudicacado no processo
licitatorio.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa
fabricante estaregularizada junto ao IBAMA cddigo 7-4 (Fabricacdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacao de artefatos de ferro, ago e demais metais nao-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

-Certificado Ambiental de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada comprovado através de documentos, em nome da empresa fabricante, nao
sendo aceito em nome de terceiros, com revisao atualizada.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto — OCP, acreditado pela
CGCRE/INMETRO. confirmando que o produto final sempre apresente as mesmas
condi¢cdes de qualidade e certifica que o processo de fabricagcdo, preparacdo, pintura e
todo o restante do ciclo seja padronizado.

- Certificado de conformidade ou relatério de ensaio com todos os requisitos normativos
aplicaveis com a ABNT NBR 15786:2010, emitido por Organismo Certificador de Produto —
OCP, acreditado pela CGCRE/INMETRO.

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.6 da NR-
17, Portaria 423 de Outubro de 2021 do Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de
Seguranca do Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com
imagens e descricoes do produto e suas funcionalidades presentes no laudo/relatério da
avaliagao para perfeita identificagcdo dos produtos objeto da andlise. Nao serdo aceitos
laudos genéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto da andlise. Os
laudos/relatorios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com comprovante
de quitacao da Guia e documento CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional
avaliador seja médico do trabalho, devido registro no CRM e documento que atesta
competéncia/especializagado do profissional e, ainda, caso o profissional avaliador seja
Ergonomista, declaragdo de certificacdo junto a ABERGO do profissional avaliador com o
respectivo comprovante de especializagéo.

- Certificado de Conformidade para Rotulagem ambiental com as normas NBR ISO
14020/2002 e NBR ISO 14024/2022, emitido por OCP acreditado pela CGCRE/INMETRO.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagéo.

GRUPO 01, item 27

- Declaragdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em
conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a importancia da garantia de
cumprimento integral das obrigagbes decorrentes de eventual adjudicagdo no processo
licitatorio.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa



fabricante esta regularizada junto ao IBAMA cédigo 7-4 (Fabricagao de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

-Certificado Ambiental de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada comprovado através de documentos, em nome da empresa fabricante, ndo
sendo aceito em nome de terceiros, com revisdo atualizada.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagédo e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto — OCP, acreditado pela
CGCRE/INMETRO. confirmando que o produto final sempre apresente as mesmas
condicdes de qualidade e certifica que o processo de fabricacao, preparagao, pintura e
todo o restante do ciclo seja padronizado.

- Documento em nome do fabricante do ago cerdmico que comprove para o laminado ago-
ceramico, atendimento a ISO 28762:

— Esmaltes Vitreos e de Porcelana;

— Revestimentos de esmalte aplicados ao acgo para superficies de escrita, nos quesitos:

- Teste de Aderéncia;

- Resisténcia ao desgaste;

- Resisténcia ao Impacto;

- Dureza de superficie.

- Laudo de laboratério acreditado pelo Inmetro referente a superficie de ago cerdmico
conforme norma NBR 8095:2015 — comprovando a resisténcia a corrosao por exposicao a
atmosfera umida saturada minimo 300 horas;

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagao.

GRUPO 01, item 09

- Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em
conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a importancia da garantia de
cumprimento integral das obrigagcbes decorrentes de eventual adjudicacdo no processo
licitatorio.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa
fabricante esta regularizada junto ao IBAMA cddigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacao de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

-Certificado Ambiental de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada comprovado através de documentos, em nome da empresa fabricante, nao
sendo aceito em nome de terceiros, com revisdo atualizada.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagcédo e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto — OCP, acreditado pela
CGCRE/INMETRO. confirmando que o produto final sempre apresente as mesmas
condi¢cdes de qualidade e certifica que o processo de fabricagdo, preparagio, pintura e
todo o restante do ciclo seja padronizado.

- Relatdrio de ensaio NBR 15761:2009 - Laminado decorativo em atendimento aos itens: a)
Resisténcia ao risco; b) Resisténcia ao impacto; c) Resisténcia a abrasao; d) Resisténcia a
alta temperatura; e) Resisténcia ao vapor.



-Laudo de ensaio NBR16332:2014 - Fita de Borda em atendimento aos itens: a) Resistencia
a luz UV; b) Determinacao resisténcia a temperatura; c) Determinagao da resisténcia a
temperatura e umidade; d) Ensaio de colagem a (resisténcia a tragao)

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagao.

GRUPO 02, itens 29 e 51

- Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em
conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a importancia da garantia de
cumprimento integral das obrigacdes decorrentes de eventual adjudicagdo no processo
licitatorio.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa
fabricante esta regularizada junto ao IBAMA cddigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

-Certificado Ambiental de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada comprovado através de documentos, em nome da empresa fabricante, ndo
sendo aceito em nome de terceiros, com revisao atualizada.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagédo e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto - OCP, confirmando que o
produto final sempre apresente as mesmas condicdes de qualidade e certifica que o
processo de fabricacao, preparacao, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.
-Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliarios foram desenvolvidos em
atendimento as normas NBR ISO 14020/2002 e NBR ISO 14024/2004, conferindo a marca
ABNT de qualidade ambiental.

- Certificado ou Relatério de ensaio com todos os requisitos normativos aplicaveis da ABNT
NBR 16031:2012 emitido por Laboratério de Testes acreditado pelo Inmetro ou por OCP
acreditado pelo Inmetro em modelo 5 de Certificagdo. Em caso de demonstragéo por meio
de Certificado de familia de produtos emitido por OCP acreditado pela Cgcre/Inmetro, o
mesmo certificado devera vir acompanhado do respectivo relatério de ensaio completo e
conforme do modelo em oferta, sendo tal relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pela Cgcre/Inmetro. Por ser a longarina um mével componivel e com o intuito
de ampliar a competitividade, podera ser aceito relatério de ensaio ou laudo de ensaio cujo
produto na ocasido da avaliagao estava provido de 03 ou mais assentos, com ou sem apoia
bracos e 2 ou mais pés.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricacgao.

GRUPO 02, itens 30 e 35

- Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em
conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a importancia da garantia de
cumprimento integral das obrigagcdes decorrentes de eventual adjudicacdo no processo
licitatorio.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa



fabricante esta regularizada junto ao IBAMA cédigo 7-4 (Fabricagao de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

-Certificado Ambiental de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada comprovado através de documentos, em nome da empresa fabricante, ndo
sendo aceito em nome de terceiros, com revisdo atualizada.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagédo e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto — OCP, confirmando que o
produto final sempre apresente as mesmas condicdes de qualidade e certifica que o
processo de fabricacao, preparacéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.
-Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliarios foram desenvolvidos em
atendimento as normas NBR ISO 14020/2002 e NBR ISO 14024/2004, conferindo a marca
ABNT de qualidade ambiental.

- Certificado ou Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro
atestando conformidade de todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018. Em
caso de demonstracdo por meio de Certificado de familia de produtos emitido por OCP
acreditado pela Cgcre/Inmetro, o mesmo certificado devera vir acompanhado do
respectivo relatério de ensaio completo e conforme do modelo em oferta, sendo tal
relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro. Com o intuito de
ampliar a competitividade, podera ser aceito relatério de ensaio ou laudo de ensaio cujo
produto na ocasiao da avaliagdo estava provido de apoia-bracos.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagao.

GRUPO 02, itens 31/32/33/34/36 e 37

- Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em
conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a importancia da garantia de
cumprimento integral das obrigagcbes decorrentes de eventual adjudicacdo no processo
licitatorio.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa
fabricante estaregularizada junto ao IBAMA codigo 7-4 (Fabricacao de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

-Certificado Ambiental de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada comprovado através de documentos, em nome da empresa fabricante, nao
sendo aceito em nome de terceiros, com revisdo atualizada.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagédo e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto - OCP, confirmando que o
produto final sempre apresente as mesmas condi¢cbes de qualidade e certifica que o
processo de fabricagdo, preparagéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.
-Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliarios foram desenvolvidos em
atendimento as normas NBR ISO 14020/2002 e NBR ISO 14024/2004, conferindo a marca
ABNT de qualidade ambiental.

- Certificado ou Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro
atestando conformidade de todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018. Em



caso de demonstragao por meio de Certificado de familia de produtos emitido por OCP
acreditado pela Cgcre/lnmetro, o mesmo certificado deverda vir acompanhado do
respectivo relatério de ensaio completo e conforme do modelo em oferta, sendo tal
relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pela Cgcre/Inmetro. Com o intuito de
ampliar a competitividade, podera ser aceito relatério de ensaio ou laudo de ensaio cujo
produto na ocasido da avaliagido estava provido de apoia-bragos.

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.6 da NR-
17, Portaria 423 de Outubro de 2021 do Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de
Seguranca do Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com
imagens e descricoes do produto e suas funcionalidades presentes no laudo/relatério da
avaliacao para perfeita identificacao dos produtos objeto da analise. Nao serao aceitos
laudos genéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto da andlise. Os
laudos/relatorios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com comprovante
de quitacao da Guia e documento CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional
avaliador seja médico do trabalho, devido registro no CRM e documento que atesta
competéncia/especializacao do profissional e, ainda, caso o profissional avaliador seja
Ergonomista, declaracado de certificacdo junto a ABERGO do profissional avaliador com o
respectivo comprovante de especializagéo.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricacao.

GRUPO 02, itens 38/39/40/41/42/43/44 e 45

- Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em
conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a importancia da garantia de
cumprimento integral das obrigagcbes decorrentes de eventual adjudicacdo no processo
licitatorio.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa
fabricante esta regularizada junto ao IBAMA cddigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

-Certificado Ambiental de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada comprovado através de documentos, em nome da empresa fabricante, nao
sendo aceito em nome de terceiros, com revisdo atualizada.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagcédo e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto — OCP, confirmando que o
produto final sempre apresente as mesmas condigdes de qualidade e certifica que o
processo de fabricagdo, preparagéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

- Certificado de Conformidade para Rotulagem ambiental com as normas NBR ISO
14020/2002 e NBR ISO 14024/2022, emitido por OCP acreditado pela CGCRE/INMETRO.

- Certificado ou Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro
atestando conformidade de todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 15164:2004. Em
caso de demonstragao por meio de Certificado de familia de produtos emitido por OCP
acreditado pela Cgcre/lnmetro, o mesmo certificado devera vir acompanhado do
respectivo relatério de ensaio completo e conforme do modelo em oferta, sendo tal
relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pela Cgcre/Inmetro. Para ampliar a



competitividade do certame, podera ser apresentado relatério/certificado de ensaio de
amostra ensaiada que, quando da ocasido do teste, o produto ensaiado era de 01 ou 02
lugares, curvos, concavos ou convexos, Com ou sem encosto, com ou sem bragos.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricacao.

GRUPO 2, itens 46 e 47

- Declaragdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em
conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a importancia da garantia de
cumprimento integral das obrigagcdes decorrentes de eventual adjudicacado no processo
licitatorio.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa
fabricante estaregularizadajunto ao IBAMA codigo 7-4 (Fabricacdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacao de artefatos de ferro, ago e demais metais nao-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

-Certificado Ambiental de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada comprovado através de documentos, em nome da empresa fabricante, nao
sendo aceito em nome de terceiros, com revisao atualizada.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto — OCP, confirmando que o
produto final sempre apresente as mesmas condi¢cbes de qualidade e certifica que o
processo de fabricagéo, preparacéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.
-Certificado de Conformidade comprovando que os mobilidrios foram desenvolvidos em
atendimento as normas NBR ISO 14020/2002 e NBR ISO 14024/2004, conferindo a marca
ABNT de qualidade ambiental.

- Certificado ou Relatério de ensaio com todos os requisitos normativos aplicaveis da ABNT
NBR 16964:2021, emitido por Laboratdrio de Testes acreditado pelo Inmetro (Cgcre). Em
caso de demonstracdo por meio de Certificado de familia de produtos emitido por OCP
acreditado pela Cgcre/Inmetro, o mesmo certificado devera vir acompanhado do
respectivo relatério de ensaio completo e conforme do modelo em oferta, sendo tal
relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricacgao.

GRUPO 02, itens 48/49 e 50

- Declaragdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em
conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a importancia da garantia de
cumprimento integral das obrigagcdes decorrentes de eventual adjudicacdo no processo
licitatorio.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa
fabricante estd regularizada junto ao IBAMA cdédigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacao de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).



-Certificado Ambiental de Cadeia de Custdédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada comprovado através de documentos, em nome da empresa fabricante, nao
sendo aceito em nome de terceiros, com revisdo atualizada.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdao e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto — OCP, confirmando que o
produto final sempre apresente as mesmas condi¢gbes de qualidade e certifica que o
processo de fabricagdo, preparacéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.
-Certificado de Conformidade comprovando que os mobilidrios foram desenvolvidos em
atendimento as normas NBR ISO 14020/2002 e NBR ISO 14024/2004, conferindo a marca
ABNT de qualidade ambiental.

- Certificado ou Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro
atestando conformidade de todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 15878:2011. Em
caso de demonstragao por meio de Certificado de familia de produtos emitido por OCP
acreditado pela Cgcre/Inmetro, o mesmo certificado devera vir acompanhado do
respectivo relatério de ensaio completo e conforme do modelo em oferta, sendo tal
relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro. Devera ser
apresentado relatério de ensaio para pelo menos os modelos Comum, Obeso e PMR.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagéo.

GRUPO 02, itens 52 e 53

- Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em
conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a importancia da garantia de
cumprimento integral das obrigagcbes decorrentes de eventual adjudicacdo no processo
licitatorio.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa
fabricante esta regularizada junto ao IBAMA cddigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

-Certificado Ambiental de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada comprovado através de documentos, em nome da empresa fabricante, nao
sendo aceito em nome de terceiros, com revisdo atualizada.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagcédo e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto — OCP, confirmando que o
produto final sempre apresente as mesmas condigdes de qualidade e certifica que o
processo de fabricagdo, preparagéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.
-Certificado de Conformidade comprovando que os mobilidrios foram desenvolvidos em
atendimento as normas NBR ISO 14020/2002 e NBR ISO 14024/2004, conferindo a marca
ABNT de qualidade ambiental.

- Certificado ou Relatério de ensaio com todos os requisitos normativos aplicaveis da ABNT
NBR 16964:2021, emitido por Laboratério de Testes acreditado pelo Inmetro (Cgcre). Em
caso de demonstracdo por meio de Certificado de familia de produtos emitido por OCP
acreditado pela Cgcre/lnmetro, o mesmo certificado devera vir acompanhado do



respectivo relatério de ensaio completo e conforme do modelo em oferta, sendo tal
relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pela Cgcre/Inmetro.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério acrediatdo pelo Inmetro/Cgcre para andlise de
resisténcia a flexdo do assento e encosto em resina plastica conforme ASTM D790-17 -
Standard Test Methods for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and
Electrical Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média nao
inferior a 40 e, para o assento tendo como resultado final média nao inferior a 45.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagao.

GRUPO 02, item 54

- Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em
conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a importancia da garantia de
cumprimento integral das obrigagcdes decorrentes de eventual adjudicacao no processo
licitatorio.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa
fabricante esta regularizada junto ao IBAMA cddigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacao de artefatos de ferro, ago e demais metais nao-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

-Certificado Ambiental de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada comprovado através de documentos, em nome da empresa fabricante, nao
sendo aceito em nome de terceiros, com revisdo atualizada.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagédo e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto — OCP, confirmando que o
produto final sempre apresente as mesmas condicbes de qualidade e certifica que o
processo de fabricagédo, preparacéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

- Certificado de conformidade com a ABNT NBR 16671:2018, emitido por Organismo
Certificador de Produto — OCP, acreditado pela CGCRE/INMETRO, acompanhado de
relatério de ensaio com imagem do produto, emitido por laboratério acreditado pela
CGCRE/INMETRO em conformidade com todos os itens: 4; 5; 6; 6.13 (a), (b), (c), (d), (f);
10.1.1;10.1.2;10.1.3; 10.1.4;10.2.1; 10.2.2; 10.2.3.2; 10.3.1; 10.3.2; 10.4.1; 10.4.2; 10.4.3;
11.

- Relatodrio de ensaio de veracidade de polimero ABS para fabricacado de tampos, assento
e encosto.

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em resina plastica
conforme ASTM D790-17 — Standard Test Methods for Flexural Properties of Unreinforced
and Reinforced Plastics and Electrical Insulating Materials, tendo como resultado final
para o encosto média néo inferior a 41 e para o assento tendo como resultado final média
néo inferior a 45.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagéo.

GRUPO 02, itens 55/56 e 57
- Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em
conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a importancia da garantia de



cumprimento integral das obrigacdes decorrentes de eventual adjudicagdo no processo
licitatorio.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa
fabricante estaregularizadajunto ao IBAMA cdodigo 7-4 (Fabricacdo de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

-Certificado Ambiental de Cadeia de Custdédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada comprovado através de documentos, em nome da empresa fabricante, ndo
sendo aceito em nome de terceiros, com revisdo atualizada.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagao e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto - OCP, confirmando que o
produto final sempre apresente as mesmas condi¢cbes de qualidade e certifica que o
processo de fabricaco, preparacao, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.
-Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliarios foram desenvolvidos em
atendimento as normas NBR ISO 14020/2002 e NBR ISO 14024/2004, conferindo a marca
ABNT de qualidade ambiental.

- Certificado ou Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro
atestando conformidade de todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 15164:2004. Em
caso de demonstracao por meio de Certificado de familia de produtos emitido por OCP
acreditado pela Cgcre/Inmetro, o mesmo certificado devera vir acompanhado do
respectivo relatério de ensaio completo e conforme do modelo em oferta, sendo tal
relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pela Cgcre/Inmetro. Para ampliar a
competitividade do certame, podera ser apresentado relatério/certificado de ensaio de
amostra ensaiada que, quando da ocasiao do teste, o produto ensaiado era de 01 ou 02
lugares, curvos, cOncavos ou Convexos, CoOm ou sem encosto, com ou sem bragos.

GRUPO 03, itens 58/59/60/61/62/63/64/65 e 66

- Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em
conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a importancia da garantia de
cumprimento integral das obrigagcbes decorrentes de eventual adjudicacdo no processo
licitatério.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa
fabricante esta regularizada junto ao IBAMA 3-10 (fabricagcao de artefatos de ferro, agco e
demais metais n&o-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
galvanoplastia).

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagcédo e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto - OCP, confirmando que o
produto final sempre apresente as mesmas condigbdes de qualidade e certifica que o
processo de fabricagdo, preparagéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.



- Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, confirmando que
o produto final € montavel e desmontavel, e que o moével continua sendo usual apés 2
séries de montagem/desmontagem, com pelo menos 2 fotos.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagao.

GRUPO 03, item 67

- Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em
conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a importancia da garantia de
cumprimento integral das obrigacdes decorrentes de eventual adjudicagdo no processo
licitatorio.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa
fabricante esta regularizada junto ao IBAMA 3-10 (fabricacao de artefatos de ferro, agco e
demais metais nao-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
galvanoplastia).

-Certificado Ambiental de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada comprovado através de documentos, em nome da empresa fabricante, ndo
sendo aceito em nome de terceiros, com revisdo atualizada.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagédo e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto - OCP, confirmando que o
produto final sempre apresente as mesmas condicbes de qualidade e certifica que o
processo de fabricacao, preparacao, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricacao.

GRUPO 03, item 68

- Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em
conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a importancia da garantia de
cumprimento integral das obrigagbes decorrentes de eventual adjudicacdo no processo
licitatorio.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa
fabricante esta regularizada junto ao IBAMA cédigo 7-4 (Fabricagao de estrutura de madeira
e moveis) e 3-10 (fabricacao de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

-Certificado Ambiental de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada comprovado através de documentos, em nome da empresa fabricante, nao
sendo aceito em nome de terceiros, com revisdo atualizada.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparacédo e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto — OCP, confirmando que o



produto final sempre apresente as mesmas condi¢bes de qualidade e certifica que o
processo de fabricagdo, preparagéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagao.

GRUPO 03, itens 70

- Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em
conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a importancia da garantia de
cumprimento integral das obrigacdes decorrentes de eventual adjudicagdo no processo
licitatorio.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa
fabricante esta regularizada junto ao IBAMA 3-10 (fabricacao de artefatos de ferro, ago e
demais metais nao-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
galvanoplastia).

-Certificado Ambiental de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada comprovado através de documentos, em nome da empresa fabricante, ndo
sendo aceito em nome de terceiros, com revisdo atualizada.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagédo e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto — OCP, confirmando que o
produto final sempre apresente as mesmas condicbdes de qualidade e certifica que o
processo de fabricacao, preparacao, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.

-Laudo de laboratério que comprove a capacidade de carga minima por prateleira de 250kg

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricacao.

GRUPO 03, itens 69/71/72/73 e 74

- Declaracdo de Solidariedade do Fabricante em favor da empresa licitante, em
conformidade com a Lei n® 14.133/21, considerando a importancia da garantia de
cumprimento integral das obrigagbes decorrentes de eventual adjudicagdo no processo
licitatorio.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa
fabricante esta regularizada junto ao IBAMA 3-10 (fabricacédo de artefatos de ferro, ago e
demais metais n&o-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
galvanoplastia).

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagcédo e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto - OCP, confirmando que o
produto final sempre apresente as mesmas condi¢gdes de qualidade e certifica que o
processo de fabricagdo, preparagéo, pintura e todo o restante do ciclo seja padronizado.



- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fabricagao.



ANEXO VI

MINUTA DE ATA DE REGISTRO DE PRECOS

GOVERNO DO ESTADO DE SAO PAULO
SECRETARIA DE AGRICULTURA E ABASTECIMENTO

N.C........ /2025

O Estado de Sao Paulo, por infermédio da Secretaria de Agricultura e Abastecimento
— Diretoria de Administragao, com sede na Praga Ramos de Azevedo, 254 — Republica - Centro de
Sao Paulo, inscrita no CNPJ/MF sob o n°® 46.384.400/0018-97, neste ato representada pelo Senhor
Fabricio Rodrigues da Cruz — Diretor, nomeado pela Resolugdo SAA n° 41, de 30 de junho de 2025,
publicado no DOE de 01 de julho de 2025, portador do CPF sob 0 n° xxxxxxxxxxxxx, no uso da
competéncia conferida pela legislagéo aplicavel, considerando o resultado obtido conforme o processo
administrativo n.° 007.00022322-2025-89, resolve celebrar a presente ATA de REGISTRO DE
PRECOS, procedendo ao registro dos precos dos fornecedores indicados e qualificados nesta ata, de
acordo com a classificagao por eles alcangada e nas quantidades cotadas, atendendo as condi¢des
previstas no Edital de licitagao, sujeitando-se as partes as normas constantes na Lei n® 14.133, de 1°
de abril de 2021, no Decreto estadual n® 67.608, de 27 de margo de 2023, c/c o Decreto n® 11.462, de
31 de marco de 2023, e demais preceitos da legislagdo aplicavel, e em conformidade com as
disposicdes a seguir, de acordo com as subdivisbes na forma de itens que compdem este instrumento.

1. DO OBJETO

1.1. A presente Ata tem por objeto o registro de precos para a eventual contratacdo de Modulos de
Uso Geral e Permanente, conforme o detalhamento e as especificagdes técnicas constantes
da documentacéo que constitui Anexo do Edital de Pregdo Eletrénico n° .......... /2025, que é
parte integrante desta Ata, assim como as propostas cujos pregos tenham sido registrados,
independentemente de transcrigcéo.

2. DOS PREGOS, ESPECIFICAGOES E QUANTITATIVOS
2.1. O prego registrado, as especificagdes do objeto, a quantidade minima a ser cotada, a
quantidade maxima de cada item que podera ser contratada, fornecedor(es) e as demais
condicoes ofertadas na(s) proposta(s) sédo as que seguem:
Fornecedor: (nome empresarial ou denominagdo, CNPJ/MF, enderego,
contatos, representante)
Marca Modelo Prazo de garantia
o (se aplicave Quantidade| Quantidade ou validade (se
.« _~ | (se aplicavel . . . Valor o
ItemEspecificagao conforme | Unidade| maximaa | minimaa aplicavel
conforme : Un .
; ) Edital/ ser cotada | ser cotada conforme Edital/
Edital/ Aviso) . }
Aviso) Aviso)
2.2. Alistagem do cadastro de reserva referente ao presente registro de precos consta como anexo
desta Ata.
3. ORGAO(S) GERENCIADOR E PARTICIPANTE(S)

3.1. O 6rgao ou entidade gerenciadora sera a Diretoria de Administracéo.
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3.2. Além do 6rgdo gerenciadora, sdo 6rgdos participantes do registro de pregos:

Sendo:
990141- ESP — DIRETORIA DE ADMINISTRA(;AO
990140 - ESP-COORD.DESENV. AGRONEGOCIO-CODEAGRO

130223 - ESP-COORD. DE SEGURANCA ALIMENTAR

990159 - ESP-INSTITUTO BIOLOGICO

990156 - ESP-INST. ECONOMIA AGRICOLA

990149 - ESP-FED-INST.DE ZOOTECNIA-IZ

990160 - ESP-INSTITUTO DE PESCA

130218 - ESP-AG.PTA TEC.AGRONEGOCIOS-APTA

990138 - ESP-COORD. ASSISTENCIA TEC. INTEGRAL — CATI
990147 - ESP-FED-COORD.DEFESA AGROPECUARIA
990158 - ESP-INSTITUTO AGRONOMICO

990157 - ESP-INST. TECNOLOGIA DE ALIMENTOS

990145 - ESP-FED-CATI SEMENTES E MUDAS

131101 - ESP-FUND.INST. TERRAS JOSE G. DA SILVA ITESP
100102 - ESP-DEPTO. DE ADMINISTRACAO E FINANCAS
260134 - ESP-INSTITUTO DE PESQUISAS AMBIENTAIS-IPA
154503 - FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERAL DO ABC

260114 - ESP-COORD. DE EDUCACAO AMBIENTAL

Estimativas de consumo total, do érgédo gerenciador e dos 6rgaos e entidades participantes, conforme
distribuigcbes abaixo:

Item n° Orgéo(s) ou Entidade(s) Participante(s) Unidade Quantidade




4.

DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PREGOS

4.1. Durante a vigéncia desta ata de registro de precos, os 6rgdos e as entidades da Administracdo
Puablica estadual, distrital e municipal que nao participaram do procedimento de intengdo de
registro de pregos poderéo aderir a ata na condicédo de ndo participantes, observados os limites
e regras estabelecidos neste instrumento, bem como o0s seguintes requisitos:

a) apresentagédo de justificativa da vantagem da adeséo, inclusive em situagbées de provavel
desabastecimento ou descontinuidade de servigo publico;
b) demonstragdo de que os valores registrados estdo compativeis com os valores praticados pelo
mercado na forma do art. 23 da Lei n°® 14.133, de 2021; e

c) consulta e aceitagdo prévias do 6rgéo ou da entidade gerenciadora e do fornecedor.

4.1.1. A autorizagdo do 6rgdo ou entidade gerenciadora apenas sera realizada apdés a
aceitagdo da adeséo pelo fornecedor.

4.1.1.1. O o6rgéo ou entidade gerenciadora podera rejeitar adesées caso elas possam acarretar
prejuizo a execugdo de seus proprios contratos ou a sua capacidade de gerenciamento.

4.1.2. Apds a autorizagdo do 6rgao ou entidade gerenciadora, o 6rgdo ou entidade ndo
participante devera efetivar a contratagdo solicitada em até 90 (noventa) dias, observado o prazo de
vigéncia da ata.

4.1.3. O prazo para efetivar a contratacdo de que trata a subdivisdo acima podera ser
prorrogado excepcionalmente, mediante solicitagdo do 6rgdo ou entidade nao participante aceita
pelo o6rgéo ou entidade gerenciadora, desde que respeitado o limite temporal de vigéncia da ata de
registro de pregos.

4.1.4. O orgéao ou entidade integrante da ata de registro de pregos podera aderir, na qualidade
de néo participante, a itens para os quais ndo tenha quantitativo registrado, observados os requisitos
das subdivisbes deste item 4.

4.1.5. E da competéncia do respectivo 6rgéo ou entidade que tenha aderido & ata na condig¢do
de néo participante, garantidos o contraditério e a ampla defesa, aplicar as penalidades decorrentes
do descumprimento das obrigagbes contratuais, em relacdo a sua propria contratagéo, informando
as ocorréncias ao 6rgéo ou entidade gerenciadora.

Dos limites para as adesodes

4.1.6. As contratagbes adicionais decorrentes das adesées ndo poderao exceder, por 6rgéao
ou entidade, a 50% (cinquenta por cento) dos quantitativos dos itens do instrumento convocatério
registrados na ata de registro de pregos para o 6rgdo ou entidade gerenciadora e para 0s
participantes.

4.1.7. O quantitativo decorrente das adesdes ndo podera exceder, na totalidade, ao dobro do
quantitativo de cada item registrado na ata de registro de pregcos para o 6rgdo ou entidade
gerenciadora e o0s participantes, independentemente do numero de érgdos ou entidades nao
participantes que aderirem a ata de registro de precos.

VALIDADE, FORMALIZAGAO DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS E CADASTRO RESERVA

5.1. O prazo de vigéncia da ata de registro de precos sera de 1 (um) ano e podera ser
prorrogado, por igual periodo, desde que comprovado o preco vantajoso na
forma do artigo 84 da Lei n° 14.133 de 2021.

5.1.1. Em caso de termo aditivo para prorrogacdo do prazo de vigéncia da Ata de
Registro de Precos, havera quantitativo adicional (equivalente ao quantitativo originalmente
registrado, de modo que, no periodo de vigéncia da prorrogacao, podera haver contratacao




de quantidade equivalente ao quantitativo originalmente registrado e da eventual quantidade
ainda nao contratada do quantitativo originalmente registrado), de acordo com as

orientacoes da consolidadas sub-cons PGE/SP — Aplicacdo da NLLC — v.2/2025 — 15/07/2025.

5.2. A contratacdo decorrente da ata de registro de pregos tera sua vigéncia estabelecida no préprio
instrumento contratual e serdo observadas, no momento da contratacdo e a cada exercicio
financeiro, a disponibilidade de créditos orcamentarios, bem como a previsdo no plano
plurianual, quando ultrapassar 1 (um) exercicio financeiro.

5.2.1. Na formalizacdo do instrumento da contratacdo devera haver a indicagdo da
disponibilidade dos créditos orcamentarios respectivos.

5.3. Aformalizagéo da contratagdo com os fornecedores registrados nesta ata de registro de pregos
devera ocorrer no prazo de validade deste instrumento.

5.4, Os contratos decorrentes do sistema de registro de precos poderao ser alterados, observado
o art. 124 da Lei n® 14.133, de 2021.

5.5. As contratagdes respeitarao a ordem de classificacdo dos fornecedores registrados nesta ata.

5.6. O registro de fornecedores que esteja incluido nesta ata na forma de anexo - ao se verificar a
existéncia de fornecedor(es) que tenha(m) aceitado cotar o objeto com preco igual ao do
adjudicatario ou que tenha(m) mantido sua proposta original - consiste na formacg&o de cadastro
de reserva para o caso de impossibilidade de atendimento pelo signatario da ata.

5.7. A habilitagao dos fornecedores que compdem o cadastro de reserva na hipotese a que se refere
o item 5.5, serdo efetuadas quando houver necessidade de contratacdo dos fornecedores
remanescentes, por impossibilidade de atendimento da demanda pelo signatario da ata,
observada a disciplina estabelecida nesta ata e no instrumento convocatério mencionado no
item 1.1.

5.8. O prego registrado, com indicacdo dos fornecedores, sera divulgado no PNCP e ficara
disponibilizado durante a vigéncia desta ata de registro de pregos.

5.9. Caso se caracterize hipétese de impossibilidade de atendimento da demanda pelo signatario
da ata de que trata o item 5.6, observado o disposto no referido item, ficara facultado a
Administracdo convocar os fornecedores remanescentes do cadastro de reserva, na ordem de
classificagdo, para contratagao nas condigdes propostas pelo primeiro classificado.

5.9.1. Na hipotese de nenhum dos fornecedores que tenham aceitado cotar o objeto com
precgo igual ao do adjudicatario concordar com a contratagao nas condigdes propostas pelo primeiro
classificado nos termos da subdivisdo acima, a Administragcao, observados o valor estimado e sua
eventual atualizagdo na forma prevista na documentagao que integra o instrumento convocatoério
mencionado no item 1.1, podera:

5.9.1.1. Convocar para negociagao os fornecedores remanescentes que tenham mantido sua
proposta original, quando houver, na ordem de classificagdo, com vistas a obtencao de preco
melhor, mesmo que acima do preco do adjudicatario;

5.9.1.2. Adjudicar e celebrar a contratacdo nas condigbes ofertadas pelos fornecedores
remanescentes, observado o disposto nas subdivisdes deste item 5 e a ordem de classificacao,
quando frustrada a negociagédo de melhor condigao.

5.10. A existéncia de pregos registrados implicara compromisso de fornecimento nas
condicdes estabelecidas, mas nao obrigara a Administragéo a contratar, facultada a realizacao
de licitagao especifica para a contratagéo pretendida, desde que devidamente justificada.

5.11. No prazo de validade deste instrumento, os érgdos ou entidades participantes nao
participardo em outra ata de registro de pregos com o mesmo objeto, salvo na hipétese do
inciso VIl do caput do art. 82 da Lei n® 14.133, de 2021, quando for o caso.




6. ALTERAGAO OU ATUALIZAGAO DOS PREGOS REGISTRADOS

6.1. Os pregos registrados poderao ser alterados em decorréncia de eventual redugéo dos pregos
praticados no mercado ou de fato que eleve o custo dos itens registrados, nas seguintes
situagdes:

a) em caso de forga maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fatos
imprevisiveis ou previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a execucgéo da ata tal
como pactuada, nos termos da alinea “d” do inciso |l do caput do art. 124 da Lei n°® 14.133, de 2021;

b) em caso de criagado, alteracdo ou extingdo de quaisquer tributos ou encargos legais ou da
superveniéncia de disposi¢des legais, com comprovada repercussao sobre os precgos registrados.

6.2. E previsto reajustamento dos precos registrados nesta ata, observados os mesmos critérios
estabelecidos no instrumento convocatério mencionado no item 1.1 para o reajustamento dos
pregos de eventual contratagao dela decorrente.

6.2.1. Caso sejam realizados reajustamentos dos pregos desta ata, somente cabera
reajustamento dos precos de eventual contratacdo dela decorrente se forem observados os
requisitos especificados no respectivo instrumento, e for ultrapassado o interregno minimo de 1 (um)
ano contado a partir dos efeitos do ultimo reajustamento dos precos desta ata anterior a celebracao
da referida contratagdo. No caso de reajustamentos subsequentes ao primeiro, o interregno minimo
de 1 (um) ano sera contado a partir dos efeitos do ultimo reajustamento.

Vedacédo a acréscimo de quantitativos
6.3. E vedado:

a) efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de pregos;
7. NEGOCIAGCAO DE PRECOS REGISTRADOS

7.1. Quando, por motivo superveniente, o precgo registrado se tornar superior aquele praticado no
mercado, o 6rgdo ou entidade gerenciadora convocara o fornecedor para negociar a sua
redugao.

711, Quando for exitosa a negociagéo a que alude a subdivisdo acima, o érgao ou entidade
gerenciadora comunicara o novo prego aos 6rgaos e entidades que tiverem firmado contratos
decorrentes da ata de registro de pregos, para que realizem negociagdo com vistas a alteragéao
contratual, observado o disposto no art. 124 da Lei n°® 14.133, de 2021.

7.1.2. O fornecedor sera liberado do compromisso assumido quanto ao item registrado, sem
aplicagao de penalidades administrativas, caso ndo aceite reduzir seu prego aos valores praticados
pelo mercado.

7.1.2.1. Na hipétese prevista na subdivisdo acima, o 6rgéo ou entidade gerenciadora convocara
os fornecedores do cadastro de reserva, na ordem de classificacdo, para verificar se aceitam
reduzir seus precos aos valores de mercado, observado o disposto no item 9.1.3.

7.1.21.1. O 6rgao ou entidade gerenciadora cancelara a ata de registro de pregos, nos
termos do disposto no item 9.2, e adotara as medidas cabiveis para a obtengédo de
contratagdo mais vantajosa, caso, nas negociagdes a que alude a subdivisdo acima, os
fornecedores do cadastro de reserva nao aceitem reduzir seus precos aos valores de
mercado.

7.2. Quando o precgo praticado no mercado se tornar superior ao prego registrado, o fornecedor
podera requerer ao 6rgéo ou entidade gerenciadora a alteragéo do preco registrado, desde que
observe os requisitos especificados no item 7.2.1.

7.21. O requerimento a que alude o item 7.2 devera observar o disposto no item 6.1 e estar
acompanhado de:



a) prova de fato superveniente que impossibilite o cumprimento do compromisso
registrado nesta ata;

b) documentagdo comprobatdria da inviabilidade de manutenc&o do preco registrado.
7.2.2. Na hipétese de ndo comprovagéo dos requisitos especificados nos itens 7.2 e 7.2.1:

a) o pedido sera indeferido pelo 6rgao ou entidade gerenciadora;

b) o fornecedor devera cumprir o compromisso registrado na ata sob pena de

cancelamento do seu registro, nos termos do item 9.1, sem prejuizo da aplicagdo das sangdes
cabiveis, em especial aquelas previstas na Lei n°® 14.133, de 2021.

7.2.3. Quando realizado o cancelamento do registro do fornecedor a que alude a alinea “b”
doitem 7.2.2, o0 6rgao ou entidade gerenciadora convocara os fornecedores do cadastro de reserva,
na ordem de classificagao, para verificar se aceitam manter seus precgos registrados, observado o
disposto no item 5.6.

7.2.3.1. O 6rgédo ou entidade gerenciadora cancelara a ata de registro de precos, nos termos
do item 9.2, e adotara as medidas cabiveis para a obtencéo da contratacdo mais vantajosa, caso
nao obtenha éxito nas negocia¢cbes a que alude a subdivisdo acima.

7.2.4, Quando forem comprovados os requisitos estabelecidos nos itens 7.2 e 7.2.1, o 6rgéo
ou entidade gerenciadora:

a) alterara o preco registrado, observados os valores praticados pelo mercado, no limite
do impacto causado pelos fatos supervenientes ensejadores da inviabilidade de manutengéo do
preco inicial;

b) comunicara o novo prego aos 6rgaos e entidades que tiverem firmado contratos
decorrentes desta ata de registro de precos, para eventual alteragdo contratual, observado o
disposto no art. 124 da Lei n°® 14.133, de 2021.

8. REMANEJAMENTO DAS QUANTIDADES REGISTRADAS NA ATA DE REGISTRO DE
PRECOS

8.1. As quantidades previstas para os itens com precos registrados nesta ata de registro de precos
poderdo ser remanejadas pelo 6rgao ou entidade gerenciadora entre os 6rgaos ou entidades
participantes do registro de precos e, caso seja admitida a adesao no item 4 deste instrumento,
orgaos ou entidades nao participantes, nas seguintes condigdes:

a) de 6rgao ou entidade participante para 6rgao ou entidade participante; ou

b) de 6rgao ou entidade participante para 6rgao ou entidade nao participante, caso seja admitida

a adesao no item 4 deste instrumento, hipétese em que serdo observados os limites previstos no

art. 86 da Lei n°® 14.133, de 2021.

8.2. O 6rgéao ou entidade gerenciadora que tiver estimado as quantidades que pretende contratar
sera considerado participante para fins do remanejamento.

8.3. O drgao ou entidade gerenciadora somente autorizara o remanejamento solicitado que seja
justificado pelo solicitante, se houver prévia anuéncia do fornecedor e do 6rgéo ou entidade
que sofrer redugao dos quantitativos informados.

9. CANCELAMENTO DO REGISTRO DO LICITANTE VENCEDOR E DOS PRECOS
REGISTRADOS

9.1. O d6rgao ou entidade gerenciadora cancelara o registro do fornecedor quando este:
a) descumprir as condigdes da ata de registro de precos, sem motivo justificado;

b) se recusar a formalizar a contratagdo no prazo e condi¢des estabelecidos pela Administragao
sem justificativa aceitavel;



c) nao aceitar manter seu preco registrado, na hipétese prevista no item 7.2.2; ou

d) for apenado com sangéo prevista no inciso Il do caput do art. 156 da Lei n® 14.133, de 2021,
aplicada no @&mbito da Administragéo Publica do Estado de Sao Paulo, ou sang&o prevista no inciso
IV do caput do mesmo artigo.

9.1.1. Na hipétese a que alude a alinea “d” da subdivisao anterior, caso a penalidade aplicada
ao fornecedor nao ultrapasse o prazo de vigéncia desta ata de registro de pregos, o 6rgao ou
entidade gerenciadora podera, mediante decisdo fundamentada, decidir pela manutengdo do
registro de pregos, sendo vedadas novas contratacdes derivadas desta ata enquanto perdurarem
os efeitos da sangao.

9.1.2. O cancelamento de registros nas hipéteses previstas no item 9.1 sera formalizado por
despacho do 6rgao ou da entidade gerenciadora, garantidos o contraditério e a ampla defesa.

9.1.3. Quando for cancelado o registro do fornecedor, o 6rgao ou entidade gerenciadora
podera convocar os fornecedores que compdem o cadastro de reserva, observados a ordem de
classificagao e o disposto no item 5.6.

9.1.4. O ¢6rgao ou entidade participante devera informar ao 6rgéo ou entidade gerenciadora
qualquer das ocorréncias previstas no item 9.1, dada a necessidade de instauracéo de procedimento
para cancelamento do registro do fornecedor.

9.2. O 6rgéao ou entidade gerenci



